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Bienvenido al Futuro de los Abrasivos

s coimplce prosontar & nusnd Cateoge de Eosfencas AURE, uha heframenta estrabégica deenada para aponar o cecimieno v 1 alicienci da
SU PEQOCID

Erun marcado lan dnamico ¥ compsitvg como ol oe ko abrasivgs, |3 R alensia i 85 und Opciin, Sind und exigince. For est razan, refermamas
nues b compromiso de ofrecerse una amplia gama de productcs de la mas alla cabcad, [urko can iInMdVasiones que mancaran & diferencia

Lk ung di nesios producios mdhia los vaores que nos definen

» Seguridad inigualable: Todos o4 produchos Austrame son Fabicados condoerne & ks mis riqurosos esténdanes do cabdsd, prantzends fa
sequridad de o5 operadones v la inbegndsd o8 SUS procEsos productivagg

= Wergalilidad sin Limiles; Cdncemes soluciones abrashas disofadas para adaplarse a distirdos fipos de aperacian y ung amplia varedsd de
matenales, brrdsndoh @ teabildad que eege su enorno de rabao

= Rendimienlo Superior: Nuesta fecrologia asegura wns eliclencia v durabilided excepcionales. opiimizanda los Hempoes de produccidn y
neduciends significativaments los costas operalivos

Mas Alkd del Prodecio: Huestro Compromiso con Usted

En Abrasivos Ansiromer, srfendemos que un producio de caRed s S0k & comienio. For elo, cimcemod un valor afadaa que consoica nueshna
POSICICN COMMO SU S0CI0 eSlErligcn:

= Servicio Excepciomal: Nuesiro aquipo e21d comprometido con ofnecer una lenc lon cercana, elicienbe y personalizacs, asegurandd Una experiencia
salistachorss &n cacs contacio

= Azesoria Téonlca Espedalizada: Contamos con profesionales afamenin capacitados para proporcionae oientacion lbcreca precisa. Ya sea
en la seleccion del abrasivo mas adecuado o en |a cplimizacion de sus procesos, nussiro scomparamiento esli onentasde & mEdmizar su
productivadad

En Abrasives Rugiromex. nd soho comencializamas producios: corsiruimas relacionds durdderss v proponclonamos soiuciomns infegrales que
impLdan su compelinadad

Eshe cabblogo mpaesenta urda imvlacian A exporar mesvas posiblidaces de mndimients, eficincia v cabdsd, Descube Ly dilerencia de contar Son un
abada compromesdo con el &ao de $u empresa

Gracias por confiar en Abrazivos Ausiromex, Seguiremos siendo su socio esiralégico en el camino hacia la excelencia.
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Ber una empresa mexicana de Megorar continuamente nuesios ﬂ:?'ﬁﬂ i
x - A

excaiencia, reconodida & el procesas, ;n:-:llm;tm ¥ servichs a Lnciatitn

friindial i cliemes Integridad

Teabago Bn SLipE
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Sumemahcad

VALORES

MISION £

Mo olyide vigilarnos en nuesiras Redes Sociales:
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Organizacion para la
Seguridad de los Abrasivos

Etiqueta protegida a nivel mundial para el mas Iy -

alto nivel de sequridad probada en herramientas

de corte y desbaste

Conformidad probada con las normas de

seguridad EM para productos abrasivos

Controles periadicos en la fabricackn y ‘l f—

seguimiento de productos, \-‘l | ||

Somos auditadaos periddicamanta con gestian
de calidad certificada y procesos
documentados. /
[
Obtienes eficientes productos de calidad
superior con trazabilidad en su fabricacion,

» > » hitps:/www.osa-abrasives.org «f o « - g



Guia Técnica

Conoce el catalogo

Exte catdiogo msti dividide por lips de productos y aphcacionss. Encusntra en cadh boja s codige &8 colol para identficar 3 secciinm a & que per tenece

W Abrasivos Sdlidos
‘, Reclificada Automatriz
W Productos de Lija
W Abrasivos No Tejidos

W Fulido y Limpieza

W Estética Automotriz
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Guia Técnica

Granos Abrasivos

Los Fas AaEves 50N s que eaizan el baw. Las caraciensicas mas mportanies del grano abrasso son @ darer, fenacadad v inabidad (capacrsd
dn iagmaniesa). Los prncipales grands uliizedos son os siuentes

0 « [usera alfa Q = Diaresra iy alla
o Abrasin ik = [Dada la aka dureza siempee Sendrd s
* |deal paia esmenlado v corle de acem y dponibies para conlinua cortando /
BT Ingoadditin testashanio

o gl para maiemaes po [@Ince0s comao
pisdia. widrio y corkmicos

0 « DiFen ata. @ « Cureza alta
= [Grand BN par iplcacioned donds Le = AbALRG durddens

raquEs geandes el de semocion v o L mésor ofcion pasa aphcaciones
walocidad de corle con malerakes aleados, enduiecidsts o
S COMEcion mantEns grang Iratabados donde 48 requeran lias akas
#llada d& remocion en poco [Rmpo S deciar
o | paud et merdado 98 e v Acesn & malerial pomd comatuencia de calor
noaidable

Pictogramas de Seguridad

L Cormulte &l
Lisa
protecior de P‘“"r‘::'l reanual Hl:"“:ln h’."." an
nides (150 7010} by humesa
Usar Llgar guanmes o usar para PALE b Kz lilizar
magcarits protectores desbatbe en himeds n maquings
portatiles

T—

Mo udilice si
hay dane

Manejo y Aimacenamiento

Los produches abeasivos son bemamientas de alts calidad, para obfencs of iendimizngo ¥ elecio oo se desea en of irabajo o5 necesanio se ks ake de
manera sdecuada. Exsten podecios mis kigies que olirss, peen lodos deben sor lafados con of mayoe coilado posible, Evite que los productos si caign
0 52 goipnen

Es prederibbe desechar on productn que s¢ haga caido o golpeado fuertemento, pois asi se eliming wna posiiidad de acckenie. Un aimacenamiznio
correcio debe permity sacar ina rusda sin dafar a las demis. Las culanferias pasm alracenas ks modecios deban construirse v siuarse de acuerdo con ks
necesidides ded isuano, pam {esiendo cudado de colocarias en cuarios SEC06 qUE N0 lengan cambios axdemos de empertu, va que a akgenas Gpos de
agtirantes ks alecta & humedad excesiva o los cambles brescos o lemperaties

TAFas ¥ armi G Cratid

RIS =
TLAKRE EETANTE ICLIALE
e - PRRA BLEDRS CHICAS
PLERRS ’ | ; : = PRHTE GE ATRE
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Lhil IlarCeF POT
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Guia Tecnica

Materiales - Aplicacion

‘Hﬁ

Renrawl Al A al Bajs A KEa

Carbom Carbana Kleaclan
y ﬁﬁ
ALBHOE Ramegaial
Fapidex

Bleque Brezze Hiech Bracas

Aarashes
Cabree Canc Cahereda Verde Dol Eitana Filra de Vidrio Fundician
Ridarmda
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Nakarica Hiezba
Superakeacines  Tebliroca Trrazs Teatil
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Guia Técnica
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Magquinas

w A

hlisiom Chop Saw Cortadara de AEa Cartadora de Alta LCertaders de Aaque Corladorn de Junias
Velecatad Frotanci de A3 Polencia
Cortadors de Laseta Cartagara de Cortadomn de Cortadora de Pisos Coradora Cartadara de
Mamimsiera Mrtakes [ataciemaria Gaslirn com Gus
Cerladera Desbroradora Dremed, Esmeriadem Esmeril de Bance Exmeri Estacionarnc
Ba Latagerili Asgular
Exmeil do Pedestal Exmeril Racia Irg el swdara Lifadara de pared Ligsgars ogalar
Lijadara Banda Lijadara de Bandas Lijadera lior zantal Lijadara fotaorbital
Cigimeal
Lijadara Werical Waruina G Wicrikrastibagar PMalotas] Argula Wotaliel Recta His b mdiri
Arguiz=
Puligora de Fisdma Pelidors dir Finturs Pulidor Aulamal iz Pelidors dir Fiaga Rexcliticadara di

Sopariicie Plans
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Informacion Técnica

Especificacion Productos

I &% carachensScas lisicas v Guimicas de los produchos
Canligne [4 diguetbs Bloimacin

AL4HABFP

2. Tarana
oe grand

avasvg [abricanbs

3. Duresa Aghtinans

Tipos de Aplicacion / Disco
= [eshaste
Tipo 27 / Desbasle

-
= G
a0
[
Esmenladnea - o -

Angula

Tipo 20 / Deshasle
J s

AT —— 5
] : i
157 = 25° - o ad
Esmuiladors

Roailal

= Corte
Tipo 42 / Desbaste Ligers - Corte

f————a
o u_":l_!‘

D0 = [Ramedro T = Ciroey H = Bamrenad

- \
B, Infermacion
1. Tipo 11- hsma oel
4 Egtructora




Soluciones Teécnicas

A Medidas de Seguridad

o SIEMPAE

o BIEMPRE #iga # deco da SCusids 3 caihk opeebeiin
= [eshaste Discod de © mm o s da sspesor
= Conba, deshaste ligero v eanuiads: DiEcos de 4 3 4.4 mm dé espesor
= Cogha Digtos 0o 3.5 mim O menos & &S pesi

« SIEMPRE ublice adaptadores adotimados pars
= Frmeriladomn angular con roecl (587-11H) Clave 540 (6. 1) oclve 851 (a2
= Eemsiiladon angular comn roacs (M14-2) Gl 42 (6a. 1) o ol 555 (6. &

+ BIEMPRE lenga an cissnfy 135 fecomendacions:s 98 taguridad dal labicents da B mibduisa v el
disc.

+ SIEMPRE Espgimmee de que la mdguns s desconaifids antes 08 mantar o deimamel o
SEC0

« SIEMPRE manieng & &ea oo rabsio ben lumnada, impia, ordenads v Bhip da olanicciones

o SIEMPRE &segimes qus |8 piera & trabagar este frmerresnis sopely

+ BIEMPRE Espgirese que 152 guaniis aslén en 30 ugar y correciamente ajusisdas pam gue ho
dalen o decn

« SIEMPRE &segiress que la mbguing no exceda 18 velocidad mbce ndicads en &l deco

« BIEMPRE i & éguipd de probecs ieh persifdl adecisdn.

¥ SIEMPRE guarde os dscos sobie i tuperfice plana v i ks golpes ni oS deg e

+ SIEMPRE utlice & maqgiana con b guands de seguridsd. iNo B guile!

3 wunca

X HUNCA permiz 3 parsonks no capiciadis mansgal abnacenal monid o olilrar discos pars
orie & desbasia

M HUNCA oliles ks discos de desbashs pary coitar o oe de corle pafa desbashai

X HUNCA =g bridis o tomdles oe monise daibios. dalomsss o suciod

X HUNCA encenda B miouiea 5 1 guands no &8 colecada v apsiada conmeciamenia

X HUNCA corle maleriales para s gos o disco no hays sids daefiado.

X HUNCA monle on discs &0 ofd msguing oo veoisd S8 supedion & 18 velosidad mindamna de
operacion indhcada &n b elaquets del deco

X HUNCA precaons o f2co extacihaments cuands esbé irabajasndo, 5 golpes contry el malerial de
frabapn

X HUNCA =8 un g gue S8 faya mojado. i hameddd capleds oied comBicinnas de des halangéo
w ilegrais s resina, 48 dsio S8 Mol debe deariiiin

Para mas informackin, consultz la Nosma ANSI BT A

WEW.ANEL0rg

LT
A———  TUERCA
e = Verfigen gue a méiquina lenga & gearda. Coloque
7 .ﬂ_ DISCO TIPO o adaptadod o la Secha de b mdguina
\,‘.‘-j_ 27642 o [Wonie ¢ deco sobee ol adapladcr,
» Errosque la confraluerca en b Techa de la
i maquina
Gu#nmﬁ;—.ﬁﬂﬁprﬁmﬁ » Mipdiete B lusrca con la lBve (no la presione

e a5 vamenle)

= Lom adaplacoies ospociales [enadil® peimmiten
& mejor disempeho de Su maguira y &
aprovethamienln mascmo del deca




Informacion Tecnica

Comparativa Productos

Eficiencia Hemocion
: SPLA) MAENLA AMEATOM  DARRCLT LA e Ly 1 MAEMA EACATDN  EASDLT by T

i Tabla de Velocidades

En la siguisnle Labla ©= mdican e Aevolicaones por Minulo Midmas y i velosdad penlirica midma &n mis
M N
Didmetra

15300 13300 12250 10200 8500 6650

MAX. B0 a0 80 80 B0 a0

 VISTBATZEE M viE U4 T — :
METAL —




Discos de Cubo

Desbaste y Corte

Especificacien: TSRAIHARCP
clave 333 y 332 I5RA2ERARFP
clave JHIG: APER-BFXA 1RO

I
1T
Waniajas:

Funstdn Soldedirs
= Mlima serdimenia conla (i) faress  Mir @PW
CilakgU E00 O £ Hipn.

= Cofsinaciin especial
e = Fabrcados con gramd cerdnicn y Ficonia
"""_q-i = Exchuss featimenio especal & grann
T o Abrd ol &S minuil Sus COs0s de oorle v esmerdatn
o Exgelente productividad, 40% manyos remocicn

* Ao poder 02 remocion T
* La MEjor opcion pard esmeitar los o T e Er WM 5
prateriales mas dus o esiicos. Bima Limm  HAam ¥ i
SVE g s I
ﬁ & - M m a
5

B T T = i
[ Corte e R b L 1

Esmeiidons

Wripde

= Gaantiza ol memo desempeho en acero inoddable y acero al

wl carhdn

« Su puni@ quimica garaniza su wso on cualguier lipo de actno

mcmidable, evita la comosidn y reduce B resisiencia a la taiga.
ey Bamme MM Oow A
Esmurtatons W T o e M
L Eied O ies e DREm o i )
gt =

Especificacion FRAF74A4BEP

= Consiruccidnespecial con 4 malkas para bos discos da deshasle,
# Fabricaiios con Ziconka pls

* Clawe 3574 fabrcado con deido de aksminés Premium

= Mas productivided y ahcero en costos 8 esmenilsdo.

- 5 '.—ll.t = Conlortable pam &l apesatio.
L T = o . o

: Gy RErem Wi P
E] Fendicdn  Sokladns T aa o

e 3574 A30SEFY
ichiree FES: AEDLSEF14253 IR0

]
F-]
Vantajas: e iiine - D NN
* Eeira alt senadimaanio, P T
= L3 meer opchi e Bperac s Eam Clam  Drmn 00 SNEMEN -2
iy SoSi I L e S
= o s despostilan ol 20 desgrenan Desbosit  wome  dbms  BHEm
Corie = . T
G I
£ ) z 5
ThENEH L. G . W
LE e =
T e B ] frda LS HE i
featase T L g 5
ﬁ i) WEw  fAm  Law Ly £ il
B . 2 ] E T aa
Desste Corte i BE me R
£ EmMET Cord r : .
i i i e =
Arjule Mam ‘m fadra B L B35l = a

= [Diaco uilra Geifada de MaiTe precsiin.
® [CEpecial parE ESMeTRAdors indlambica.

« Cuenla ©con Pmoteccion “HYDRO® B cual previens el
& f erveEcimiento del disco por temedad, bo que Ravorece el
endimenta & lrgo plazn
I o 3 .
i 3 £

Larrean o FPim

Earrefiladars Exmiiads
Angas nEETEALE

11 g




Discos de Cubo

Deshaste y Corte

= Conskruccitn especial para desbasie con d mallas de fibra de
Y vidrig

» Fabricados con Sroonio y doddo de dluminio:

= Mayor produciividad al haosr menos cambios de Sscos,
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SeEMNE LAIT T O LT T
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@ = Garantiza & mismo desempedo en acens inoddabie
b » 'y acero al carbon,

a5 -555 K

Griger  Eaeng MR PPN Do
e ¥ g a
cow | KNI MT R mKo A B

' 8w Tww Frba s
i

= Construccidn eapecial para mayor remociin,
= Excelonie relacion precio-rendimiento,
= |desles pars o profesional

Fooom M gy Tl S
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Mae dime Fives OON EEW o
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r 1 IE &
fhmn Liwn Hrss DN Bl LY

rﬁ HTEoRaDo
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i Wem Lima Shies. T
e T W 5T-1H "
Smh  Lins Silas. s L0 e I

i o
7] I (X} SF-1H

Miwn  Lima G wwT

Expecilicachon; FRAZ4R4RFP
clave 3503; AIOOBF MK

Veniajas:

+ lieales para B indusiia g Inbaj
Fandas superiicies.

= Excedesin rendiminnio

&7

Dol &%
& i hinckon's
A
- CERC
I ke
beral riaEiabhe
Especificacién: A24REEFF
S
T
Yala saadun
Vaniajag:

« [aran mas e ks 0s0s o8 su
fipo.
Mo g2 depraran.

i
hict D Carin
Ermrindas
Segelar



Discos de Cubo

sbaste y Corte

Espeilicacain clava 2016y 2017 A46TEF
E&SY CUT

chave 2024 y 20 A4GI118F

clave 2025 y 2040° RABT118F

clave 2042; BSAIEE TEF - ACERO

Srmrwes rmader A
inoidabie
Vanlajas:
# liee @Gl RYS
Especilicecion: 1C245938706)
0
Enmiasn
Anpuir
Especificaciin: A22048FF
-:,:—31
T
Senkierhrs
WVemiajas:
* Fealiran s acoin de cole y
dEshashy muy sEav
* [dgakes pan iabafrs gereaks no
inlersives

K.

[hes bk v
Esime ks
o,

= Guaves, delgadas ¥ MUy SEgURoS

« Corte rigedo con poco desarralo de rebabas,

¢ Uso genenal
= Exgedente reaciin precio-rendimisnlo

Lo
o

[ ets]

l_'l';" L
£ fi"

1 e ] W

a5 1]

eisi

KD

k0

50

= Fabricados con carburo de silicio.

* L3 meyor opcin para el profesional ce fa consirsccion y o

trabapo dela pledra natural,

T 1B~
fHwE 118w

3

* [orstruccion especial HUM

« Mayor productividad por su gran velocidad de corle y deshaste

* Excelente acabado de las pietas tabajadas

= Precio miry accesible
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Discos de Cubo

Especificacitn: clave 20X APSR4EFP 0L

= Con barmeno espicial para moniape rigedo en esmeriladora con clavn 66 TRIZARA.HFP 1L
sislema -lock de cambi rigida
+ Para uso indusirial donde S requiere de un disco con akio
rerfimientt y velocidad de remocion ata 1
» Gracias a sp sistema de sujecidn, so reduce of liempo de s Con Skloma X-ock
montaje, siendo mas fadl v sn esfuerzo. e cambin rapido.
B Gipsid  Baménd |inga Wi BPM D
i o MM e e M 5
:‘:":Nﬂ' 1:11:'. L [ s I- l“
a1 : (s y - eshare
: WEONT meammea 100 M2 5 Birrsrtndass Arga
fisr MLock]

GCRINDMORE = = Gonstruidoes con triple malla de fia de vidrio Expecilicachin: clive 535 BEAZ425EF - INOX
« Especisles pera desbaste de acero inomddabls clive 533 y 336" 11A3058F - INCK

=
=+ = Para desbaste lgero muy rapido,
= S8 rEcOomiendan para USUAriaE Con COnsumos medios.

*
D
LY e T nr 1]
o e et B0 BN
I e | G T,
. L. L l,'a'-_ fted B o
t e, T - 228
i 9 T Ty 1R B
= oM A s DS s Disbanse T
ol [ pmeripdon

T mrm s — R e L L e S —— N S S AR N L e e S T s

= [glgados y muly SEgunos
= Corbe ragido v &io,

= Pofo disanolio de ebabas.
+ Ao rendimiesto

0 Gesser Mamesd

Lot ':l.:'- VI TE L 1] M 5

') iwa  Qlwn Few

Especificacian: clave 5d2: B5AZ4TSEF-HIOX
clhive 534 BIASEZSAF - INDK
clye 537 ASBT11BF
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e T e amm R X
fwn few BHew
L
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Premium Especificacitn: A45UEF
Grmnd  Bamena
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Especificaciin: S4RUEE. INOX
clawe T2 AEDUGEF - INOK
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Discos de Cubo
Desbaste y Corte

Expucilicaciin: AJBUBF |nr.|u5trL_aI_
.:_l"j.*

« [elgados y muy segeos,

« Corbe ripido y fio.

= Poco desarodlo da rebabas.

= filio repdfimiemto.

Barein Mo @M Dlae

"
Evmeriadan
hogulyr

Especicacien: A30TBFAT

E E -.-::—q' = Fabiicados con @seo eaxclusive go evits o desposiflamienio
_11 0 b peiifaria del desco, ain al final de su vida il
[ 7] [T Bl o Son ks dscos clisicos on B indusina medcana v la msoi
SR O ORI ACIONSS SmNaS

Grmgy B W P O

Exmerlacion
Anpuisr
Especificacidec 13A3054BF00K = Libres daCl Fa, v & W
clawe 379 y 380: 15A30P4BFGOK + Especiales para desbaslar y conlar acero inoidable sin i
clhive 1318 AEOTEFRBOX cofttaminalo, e )
- Earszo
CERL e e x R
ok 5 e . Tl fcc i 1 15
Fneiabe T e .Iﬁ.l.. .'-5'-;::5.-. o | DR B
r -3 i . .
u-!-.- jam e £l b &5
= ; T
ﬁ ? t:::r - .'ilrIE.'r-l- B m L
par I i o e 0 m -
[ 2aste ke E e e fmm  EAme Bl =5
Esmaadon 'H;_-“T T T . z
Argaday mes (W Pfes L E L] &
Espacificaciin: clave 528 1(36R408F3
clave 754; 1CER4BF30K
clave 418 v 495 1CI6R4SFIS » Fahicados omn caibaro do shcio v Bgas especiaks paa o
clive 376 1C30R4BF382 trabajo da malerialks pélneos
clave 385 1C30048F341 « Mayor rendimiento en desbasto v cicle de pisda v pietas de
fundicadn gris

resar  Bameng

1 1.3 LI T £33 z

ol -] Wrmn  Lan Sl

LY I Iy -

[l;e;' tom WJew B wm Loy TH o
42 r E i S -
Hun 1Jma Ffimm EEIK a1 =
LB 0y s - Az
e 10ra  HOHew 5 i !
i - hiig fi e :
i ﬁ JeshmiE Wwwm o Cmn  Epmw P L o
¥ Code - h
T e g &7 I EEL)) "
Dertanrae Corie = Hewn  Qmw RHew s B
Es mesksicn
A
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Discos de Cubo
Deshaste y Corte

Expecilicacion: chywe 1330 ACIUBF - N4
chve TE0: ACESRREF4S

Claye 1320

= Fodmndaciin ¥ tonshuccion do aka becnoligia

= Ao rendimicnio &y rabag de Aosdcion con s conienido de
EHELR]

d Fundcidn

= Ko i lapa ¥ deshasia mas capido
Clave T80
= Fabricado con ua combinacdn de deida de aluminio y carhuro

e silican
= Para bado fipo de lundicidn gris y nodutar
= HEA remocian y mavee peoducthddad

Sareap lm MEL RPN o
e Fusgspun Fes
el | i NE con heets =8 r'w K

= fmn [ os B2 Furdiries L Esmeriaedomn

o Grit B 750 | 1] degdar

Especificackinc A30TEF NA

= Ho se despostifs. va que esld construido con grano fino v
(s,
= Para deshasie de aishas v los muy corlanies coma las que 58

— prodocen despuds del corle con cdacetieno, .
1
W ShEle  Barend  BAL ARM
Sentaty I e il
k] Kww Juw e e 4500 he & Ereriados
Brgadni
Especiicacitn: AJ0URF

o= Ty

= Lparsnecciin espacial para irabajar de cani.
= Paa deshaste hgero v renuraco de mefal

}

broser Barvere Ml BN Oow
s *Expecaimen disehados par
- oo ) a0 56 ) | .
i v w HAws Indirsiria pefrolea
& E =
Thist Db Cania
Chtarids b
L4

g: l! Espacificacion: ACLUEF
L]

= ¢ Espasor de 2.4 mm _;':_E'.
= = Son delgados, lo ¢l permile corlar v realine operaciones de T
al undcen - ok
“

fonden lgeno mis ripido, gaslando mencs soldadua y anengia
elecirica

o+ Expecialmants disefados para la

Gressr Eerreno  Max EPN Hawve i it i o[kt
T 1
Con *'5-"-1 .__:':I“ .':-I:-:Er LoD 1z = 3
* h.r-.' '-I'{\.E: :'il;'lll"r.- 50 “‘u &= ﬁ &
I
Coes o v Coris
i rrmiladons
Byl
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Discos de Cubo
Desbaste y Corte

Especificacian: 24 KX = Libres de emo, azufre y cono.
« Su lamafio ayeda a wabajer en espacies angosios y Areas

™ & pEjueias
I = Tecnologia que minmiza o desgasle por &l calor v ose
(=T mcTements su remdmeamo, redutende [ taliga gl operador.

It ALETHNS

Lmmé Gase Mic M Caw

¥ I ow e  Em L]

CER i aa M
£ - a e
s A A
:';-;.-c;'-::- I e w (2T [raj ] %
1 18 s 157w = =
ST g 3 -
¢ ten wmes M 0N BN
fAm ny ' g =
- R N - e [ -
R
Ermerddon
Espacificaciéer 1636 .
= Fatuicados con dddo de aluminko ceramico y zirconio Z(:36 GREEM
s
= Liga especial con caoma, 2%
[ N—
E;S{" « Veloolded de cora 507 mas rapido que o Gddo e aluminko v
o : 20% meds fria |a operackin
- e = Reduccin del tempo de frabajp ¥ estuerro duranie la
opeEraciin
m P La:;;l:igjx ¥ Elencaan con maye control
My
Eirrmriadoh
Aopauiii
Eepacilicacidn: ADSGRY - AS4GFY TENAZIT
= Fatgicados con fivas de goddn v resinas [foes g2 fiermo, Tl
clira y arutie s
= Eapecises para puldo de seeno incoddable gn conlaminaro
CERO
@ Groser Eeeedo Epeileaciin Mc RPN
Frubda b
ar e e MRL mop CMES %
i T MR o | M w
[ b
n i
rooa gy  ME E0 AL W
[ZTH T Eien Swm L en :
Bl [T [ [ L] L}
Expaciicacita: FINE TOUGH ADBD FI”E TﬂucH
= [lisod fledbla, S
= Expelonies acabados o

= #to rendimiento que realira un esmetilado suava v lmpio
= Gracias 3 s ecnologia elislica es ideal para irabajos figems,
el especidiments para superficies curvas v esquinas.

= Puede sustituir a los discos laminados ﬁ

B beesr Bareo N3P Om P

G0 [E5c] =

Deabusls 4.0 UR" NE

L L] 1mm kg B L

Cariaded
Arulii
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Discos de Cubo

Desbaste

oy * Cuerta con bies seluezos da fibra de vidio
e + Libwa da G4, Fa y 5 no conlaming & aceio inoxidable

= Elinicodsco de 1.9 mmgue be peimite sealizar cualio procesos
de irabajo; corbe, rehabe, besolado v desbasie

= Sipdl SEQ0 y esisienie

[ Eerser Sampso MILEPN Cawe P

Detdut 4157 S04 [ q 3
Af vem A M mw IEH i &=

kistal Fardicios Soidwdon  hromsable

CER.

]
i il
ﬁ 5 N
Dhid Do =]

500 ]
Loygani

FUSION INOX

— s = Fierrada Boro de Gl Fey 5

iﬁ.‘* = 50 puden usai en caalquie Nipo de acero ol carbdn y hadiciin
ik

+ Fisidn de un disco aminado v un disco esmanlado

« Ezpevigios pars aminar cordones do soldadua en ronas
esirechas v ingulos. con exoslamies acabados en inoddabln

=a= . T ¥
pesbare HNT NI WE i
s sywn iww  HHOw

o TN ns b

Earrsn el MU RPN Cawe P,

Especificacidnc clave THA: 3TAA0BF-FISA0N
e}
clave T 3TAGD-BF-FUSION IHOX

CERO

R

Eutwriadsd
drguddr

e e e T i LT T T e P P Py B P T P P PR PETE P PR P PP e PSS R P P P T

= Fabricadvs con gramos combinedos da allo rendmisnin

o b = Construido con 3 makias de refssr o

= Liga epecid gue praviens & envefecimiento del dEco po
humedad, favoreciendo s rendimisnto & lanpa plara

= Libwe da hierro y azulre.

= Disco 2 en 1 -Corle y Deabasie-

« Sdper Lequen gracias & su beenilogia reforrada

= Rigpdda acckin,

= Funciona en casi lodos los materales.

= Puede usarse a beja valocidad, porlo que gasta mencs enengia
Ia bateria

priiy  Barmeng ML AP e P

e TN . mx BN ®
ALUMI 13
Fremium
?-II = Fabrichdo oo me IREnalogil pand us ala efciendi
e = Gran velocidad de desbashe y larga vida il

= Clam 1254 po 20 lamadio apnada 3 irabaje o0 espacios de
dilicil fooisn,

= Mo sn 1apa y deja un acokenis acaiada

o [aram conbar Al oparaio

o fiieal para esmadilado v mebabod do Summnio yono feniosos

Tip@ -] }
el B

Distusta VT WC O WE o pe | @

b, AR Emw I wm
roow e -
s e T O

. 18

Especificacidn: 498046R30F

[ymerbdon
Exmeriadors TR
Ay

Ezpecificacion: ALLMI G36

Esmesiadon My
Ry Fotwmrihdes
"Para Chwe 1254




Discos de Cubo

Deshaste
Especificacion: ALZAZNESPI04FA - Fabricados con dwido de akeminiy, caburo de shicio y liges [#eocuT.,
especiaks pars el deshaste de akuminio Deshaste
« Mo @ lapan R
= |fealkes pan gl desbasie da alumima ¥ olns mElerakes no —

efIos0s,
Buena welocaial de deshaste
Excelenle refacion precis - rendimesnlo

Gsor BEemrm Mo P

i TS 1K
Man i T2

aNe M0
Deshurts — — -
g T oW W ewm e

Eipm Rimm B

Ezpescilicacion: AZ4 MTX
= Fabncedos con libras de akgodon impegnadas con granos d&
condo de Euminia.

Mo 58 lapan
= Para desbaslar aluminia ¥ metales no fenmsos.
= Eecelenis acabado y velocidad de emocida

ﬁ ; Lmme MisBM (e Pra
HF W i § PR,
o] . mima iem  ROsa e o &

Desbase
Emariadoy . T W% T i .
fegia T men nem  moe M09 LA "'
Espatilicscion: A3o0AL BF
* Semilebing,

= Sy disefio patentado permite una circulacon eficents del aire,
anfriando [ pleza do frabajo y previnkendo quemaduras.
= Sudiseno pramidal con aflura hasta de 3 mm de la superiice de
trabajn garantiza i pvacuacikin constants del matssial remaovido,
"r, « Para desbasie y acabade de superficies planas y curas
. o fiimo poder de remocion al posssr propemdades de auln
= R LYROER W MO lubwicacidn, ko que evila @ Epadoe del disco

:zﬂ:;m:‘ﬂ;‘:’; « Sy Smdbilidad gasaniiza un buen acabado con una precisadn
chmoda y mayor desbasie posbie comstane durante su vida Gl
) 1] piday Biend M W Chve
e A A o RN

mrmpmpmrn ey . 8 DN SR U 0 AT N A N A L N RS B A BN R A N A T R B LR

« Estructura de bolones que permmilen und Excelente siminacion m Hﬂ-l‘ldﬁ"ﬁ?l:‘
e viruias. O )

=

Deshaite en fria

Especificacion 2 en | gue garentiza el mismo desempeto en
acen inoddable y scena & carbdn

« Forma de irabajar erpondmica que garaniiza babaj libe da

vibracines
« Agaptabiidad &k piera de trabajo
CERD = [deaks pard ceshaste, mbabeo v rectificedo en superficies
. B CLTVaS

Baimnd B AFR dave

Destazia 1:: -_-"
e T 4
L] rebal ] Lt bl Lo

oA AR &240: TYR S0E235

Mgl 241 TYR S0EF)

19 g



Discos de Cubo

ﬂm‘ Fundicion Especificacion: clave 4226 y 4227 ZZA24A-BFX
: : Iy
F-tr:‘:IJr = Disefiados especisimente para rebabeo y reclilicada en plano clave 4220 ZIA245-B
ag, i Y amishas.
- » Madma poder de remocion y méxima duacion gracias a fa >
nueva lcrilogla quee combina droanio de alla calidad,

= Gongsin menos pobed que los disces cormmnciondles, Uetal rdedn

o Baremi  Win APW

r T Iy

LW T o w
?"::n ¢ i nne WS EE W
T W g em oW
e
N TYR 233776 Exenrladan
£227: TYR 233777 uin

Expecificacion: Z7A24T-BFX
= Dissitado para irabajos de larga durscion y apkeackn con ia
giesividad
= 8o tecnolpgis T-ERIND reduce bos cosios de adquisicidn y de
efiminaciin de residuna,
* ldeal para usarse con esmerlsdees neumdicas

T e TZ rmw e FENE »
lqm; TYR 701515 famerintons
AT
I]m Cerabond X Espaciicaciin: CA240-BFK
= Con borde *Comiorl Start” pasa garantizar resulledos optimos
desda el principio
= Kueva lecnologia en la unitn del grano cardmico gue impide
QUE &8 [Tpa.
= (Gaanlizan un poder sbrasivo constanis de bodos kos granps.
« Espacificackin 2 an 1 que gaantia o msmo dezempedio an
peern inmidable y acero al carbdn CERO 1
ap. AN H )
L:.tm-,_',.- ._I:T i 35 T 11300 M ]
i | Th - I =
Ln ! 5m ek 20 & 5
ar
4234; TYR 34401530 Enmetision
4222 TYR 33401250 Anguby
m Cut & Grind Especificaciée: clave 4220 A460-8FX 4
s * Tecnologla Deep Cut Peolection garantira mixima rendimiento, clive 4221; AI00-BFX A
254 con la mayos seguridad.

= Especificackin 2 en 1 que gmanliz & miamo desempsdio en
scern inmeddable v aceio al carbon

« Especialimenie disefados para corle de chapes, periles. tubos
de paredss finas, secclones hransversales, bames o acern

refor zadio
« [Desbasie ¥ corle, pov o que 38 reducen los lismpos musrios @ CER. »
por desmontage y montse da herramientas, ; '

=M= HP L-TH T
[Hridrite *:1-;:- 5.::-r :r:-ja:- EE 8238 & ﬁ E
¥ Lot s i T -
ar ¥ Fropoh Syl SE0 4 el
Wem  Eam kil ..-.-\.b-\.u
m pl'ﬂ 3'““2?“ "'Hlﬂ-‘.‘l
12 TYR 743047 A
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Informacion Técnica

MAX, R.FM,

13 300

S b n Mg
[P e ]

ki bt e AAT HUM-DF /
y 1182112223 mm/eizanpnate —== -

1
i,

Ol

-

A_ Medidas de Seguridad

i - = .

JSEMPRE - - Tipos de Aplicacion
« SEMPRE aiia ol tamano o dsod Adecuado 3 la maguna. g 1 Il 2 'Ilr nlsuu
+ SEMPRE uihice acaptadores adecuados para

+ Maiolool y teiadro par detoa 08 @37 (75 mem] ooe bameno da 127 (12,7 mm), 387 5.5 mm) i * Corte

1087 (5.4 mmy) Clave 531

= Eameniadon angular con rsca (&5 -1TH) Liave HEr I?Iﬂ. 1y & clave 651 I’IQ.E:'

= Esmeniladora anquiar con rosca (MY4-2) Clave 538 (g, 1) o clave 058 Mig. 2)
« SEEMPRE ternga en coents las eoomsandacones oe segundad del Tabncant o8 13 magueina v os disto.
+ SEMPRE asagirese de que la miquing eslé desconectada anies de monter o desmeontar un dsco ts:r-a'u-.*:e:a

<" SEEMIPRE mantenga el &rea da rabao blen fuminada, impla, ordenads v bbme o2 obetrucciones Angular
+ BIEMFRE asagirese GUE [a pleza A rabagar e£0d lmemnenie supia
+ SEMPRE asegiress que a3 quardas eshén en g lugar y cormectaments gusiadas para que no dahen e disco,

+ SEMPRE acaginese que |a maquna mo eecada la veloodad mdsima indceda en & dsoo Tipa 41

" SEMPRE use o souip da proteccadn persona edecuada

" SEMPRE guarda s diecos sobre una superfcss plana ¥ no 10s golpee ni os Oje casr, sHA -
+ SERPRE uilica 1 maguing oo |8 guards de sagundad. iNo i quits! I ‘=' St

<" SEEMPRE U |2 Bava gue viene con la méquing 0 bean 13 lave clave 543 para mageines amencenas o dave H4 pana
IMEGLANGS BoripasEs, TamiiEn pueds caar 1a Fave moiiple clave 345, NO apnete excesivaments,

D = Diameto

X mumca
T = Gacsor
X WUMGCA monbe disoos mayores de 97 @2 ddmetro en eamenladons pretahi H = Bamend

X MUMHGA parreta 3 personas no-capaciladas mansjar, dmacenay, montar o uslizar diecos para corte

K WUBGA uobce los giscos de OesDaste para O, W j0s de Corle para deshastar

X WUMGA w3e brdas olomillos S montae dafadss, defonmes O Suboe

X MIMHGA encencla e magquing e |a guarda no esld codocada y ajusiada cormectaments.

X WUMGA corte metenales para los que e GEC0 ND haya 00 deenadg,

X MUMCA monts un BECD &N UNE MAgENa cUyA velockdad sea supenor @ i velocsdad masma de cparacitn ndicada en
13 ebpesta ol disco.

X WUMGA presiona & desno axcegivamanta cuando 2508 trabajandn, m qolpes conira o material de trabgjo

X WG w3e un des00 que S8 Naya Majedn, 1a nemedad caplada crea condioones de desbalanced y degrada |a resina,
5l &l diseo 58 mojo debe gesachanio

Fara mas informacio sulle la Norma ANEl BT




Soluciones Técnicas

Tablas de potencia recomendadas para discos de 14"

Baja Patencia
(Tipa CHOP SAW) Maguinas Estacionarias
Polenda e g manuing PolEncis de & H\.iﬂl.iﬂ.'ﬁ Polencty de 18 magiing

1adhp/Ta2 ampens SalShp 10 omas hp
[2 perit e pared delgada VR, £y s T T Ceve 740 Ciave 504
x Estrwchural Claves T3 758, 742, 744 Claves 737 519 Giave 504
ﬁ Solers, dagulo Claves ?33?'.';_'._5 743 TaT, Clzees 737, 519 Chres 504
Q Barras sélidas grandes Cives 743, 744, 730, 758 Clave 510 Tiave 504
ﬂ Tubos Claves 743, 768, 737, 70O Craves 737, 740 Fhave 504
Claves T33 742 T8 T8 iaves 518, 737 T40 (e 504
@ Barras sélidaz pequenas o
mmumrﬁnrm“ Claves 758 739 Glave 519
Cortes rapidos [aves 752, 743 Carves 753, 1%
Solucion de Problemas
Problema Cawsa Saolucion

Fiicies ool Sl p el diod e g
ciecubar (54 ohseiva by marca de b brida

Ui e BApiacon vy e Tapay 2T

Lk i igol sehnt rig I P vERETR: O coiie

Fraciura o fausa avededor de L bida de
Ephia . [Hish 0 iigklar

a Brida & mal estada
b A el dniakng
£l Baja polenca.

[Deapranimienin 38 A8 RECCHR Bl dios
La perflera presea despeele megele

Desprandamisnin g LnE SeCohon e La
poribera del haco en fwna de mediana

Efina0 &8 000 ¢ & phra @ coF | Sebidn i

) Fiera & corlal no sujda

1) I B ety b Foaen iy opaca dutimi e o
oo e

& EncEiva pradin de foam

SOpIoS

&} Empleas Doy planas, Beplas, con reaages o o
cenlin, upaioes de poyo igeees § bidas de
i ey wpial & e beicks el ddmed del deen

b Wi e s oo sw armenite La toerca e G echa

£ Bkda u® dhecn pipeocdl pay Rl de bEd
Pl

2} Septar la piea e o adeceada

b s b redguind Cubdados gmpsle, avilindo
Pesimna @ fearii

b teminuir b presidn des sl ol oxle.

El et LS o caryl lalndal chabsieds 3 G Ly i
a colbar esldmal useta

SigEin padTeciamaris L1 paira o b e, &
mremeca por anbos dos

Fracioa ded dso0 80 0 INES SETney
APl del Cwdo

U0 da bridkes inadeousdas o & ma eslsn

Empiea bidas planas, impars, con resagoe en o
cardTn, Bapee Tecia S BP0 e iy beid, d4
duisnees gual 2 on teos del damebo dd deno

Desgran armaie Wraguly o L2 pariferia
Boa e brillasls y quersads. Mala de
Il ) ESRHEL

B agielrantn del decs @ dEAgEAnd pA o
ERCESHA Jeaeiacin o Galod debeds A

& Baga podencia

b Socdn & oo la miy grande

&) Disdn muy duin

En lodos k5 casos. v on disod mis ssave pspecal
PATA M OF Ba pedascia

Basiend del disco desgaslado
AT R F

1 Dot o chir Ly Pastn ciiviebal idamona | Mo o
didrmetin del Barmene

b R FrSciaa

¢ Flecha muy gasiada

B LB o a0 oo @l DaEeng Sieceals el W
Pecha Lsar medudiones paa musly of disco 4 L
Fédiu

b Aprotar adeosadamiesie

£l Reprw L Becha

23 N



2=

! = b Discos de Corte

Expeciliescion: clive 3310, 3313: ABOR-BFP
chve 3311, 3312, 3314, 3315, © AMEREFF

= Delgados y muy Seps, clave 3316: AJ0R-BFP

= Cof e rapeda i frio,
= Poco desacrolo de rebabas,
= o rendimienio.

Bamme MI AW One

]@J ,

LRI
oo Tecnologia LOKGLIFE que brinda
'.'-::_'\-: 5 |Ei :_3'3:_' 1230 1 =] LN redima vida uil
'~ n para "
oM T g0 A X

B
Epmariadon
AR

Especilication: chave 3301 AGOGEF KA

Bmme RiL W e 3305 AJGS-BFKA. elave 1H06: ARDS-BFHA

sl

Expeciiicacion: cive 3302; AGDRAFCA-RON
Barena Mk P it chave 2304 AAGR-BFKA- INDX
] clave 3307 AJ0R-BFKANOX

o=
Enrmpriiking
Arguiw

1 -. Egpecificacion: clve 3672 y 1342 AE5-BR0A
Raren LR clave 3822: AJ0S-BF YA

o

b

Wl

Especificaciom clave 758 MSUS-RF-INOX
firmor  Barom M. FPY clive 3873 y 3B43; AAGR-BF-INOY,

[ELT]

pafad

Lorie - [l

330 M ]

= TN Fi e
— : a0
PO AR TR i
---------------------------------------------- T TETET TS IR 0 B O R S U 00 B 0 SRR o ) N 0 P A pEE le'
KREATOR Eapeciticacion: clave 3501: AEOR-BF
= clave 3502 y 3504: A4G0-EF 10X
= » 2 en 1 garantiza su desempedo en acero incidable v acero al clave 330%: ABI-BF INOX
carbin.

B Gmesw Bomerd M EPN  Obe

m— 24



Discos de Corte

Especificaciin: clive 2014 A4ETEF EASY GUT
clwe 2047; B3ABEITEFR ACERD

clave 2008 v 2050 A48 11BF

clave 2003 2004 v 2178 ATHFEC

*clave 2115 ASOTEFEC

= Biaves, delgadas ¥ miy stguros

= Corl rhpido con poco desamoln de reabas
o 0 Gerseral.

o [Erceleie PEEcKn precka - feEndimiia

by Bared MELAM O R
i, O s Dw SN
" oM MW opm  om »
LA . R
e e W me wm =
) eﬁr'-.- TE- :?-;,?:_ = m =
. s e
1“!‘“ "'1'1":‘1: z ';IE w WA [ PRE S
Sagrry Lincistar -.:-ve‘:-od-:‘l::‘ :"!drﬂq :L]-EI-I. ;-;::-IF.:_- G5 215 ]

" chwe 260D A

Expecificacion: chave 2015 A4BTEF MO
chive 2019 R4BTHIEF, clyve 2021 E5AE2TEF-
IR

Expecificacitn: chave 2011 y 2044. A46IEFR-
IR, clavwe 2077 (ASOQEFE- MOX

« 2ani garanilza si desempeno &R BCEN0 NoKiae ¥ acero.

WEACEIN Furudegn

N Are

* Fabricados con carharo de sdicia
« La mejor para o grofesional de la conslrucckdn v &l rabajo da
fa piadia nalural

v P

0  Gow R MELRRN  Dve Pias
TV W g gy
== .q_'-'_" 1'1:" e,.,a.-.., 50 o p—
U o M W e S
e T o o N =

e
HF VR T 2
g [ s sun Mwe  HHes OO0 nw =
g Conce ——— —

o L WML mw aN A
W tem - Bf= . -

¥ & I iy M
men e Dnes OO0 n e

i

Firmrindon

A

CERC O
il L :.__
5]

o
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3 [LEE

= Gumes, defgados y muy seguros,

e = Corle ripido com poco desarrolia de rebabas.
1 o Ugo General

= Expelente relacion precto - remdimianto.

fropy  Bamend MIC AP e

T VW T e W
— W TN oy W B
Czia T i reka b
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Discos de Corte

EspacHicacion: A4ELIAF

Especificacion; A45URF IN0X
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« Slper delgados ¥ muy Segros.
+ [orte frio.

* Foco desarrolio de rebabas

« Gran rapidez de corte.

« Ao rendiminnio.
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= Gonsinudes con mala central da aifa restsbencia,
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Discos de Corte
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Expecificatidn ASORJEFSE

Expecificacion: FCSIG4EFHT
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FASTCUT»

= Fabricadios con liga especial de ako rendimiento para el corte

= Consindidos con dog refusrios lalerales de SEea de widrig

= Log discos de mayor rendimientd v seuridad én opisaciones
da corle de maleriales huecas y sdlidos

= Corles rdpidos
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Discos de Corte

Expecificacion; clave T A0BF 76D
SUPER, clawe TR A3DGBF Té2 SUFER
clave T34 AROOBRF 758 SUPER

Furdean

- Tlave 755" Excelente para trabajos
e herrama.
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= Construsdos con refuerzo ceniral de fibra de vidrio
= 500 discos SUAves
= [ran rapidez ¥ Seguricad de corte de metdes sobdos hasta de

BBCCAN Qruesa
= Cortes con minima rebaba
« Corte ripicy
Gy Barend Mo RPW
s W . .
r lss umes 0 T A
te e T e
*‘ 'I"' e o ]
Fow W oum N =
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= (Gran rapidez y seguidad de ooerie de piedra, comcreto, |adrilk
refractano y materiales de construccidn

Son los discos de mayor rendimienta de =u tipa.

Ecpeciales para cortar todo tipo de piedea, concreto, ladilio
redraciano y aslaka

Same ML ArH

chip-cut®

Fabeicedos con granos combinados y resinas especiales.
Ralorzados con fibra de vidrio.

Delgadas y segurcs

Funcionan en casd todos los matenzles

Excelente rendimiento.
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= Caidad Premium
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Mialta impregnada de cartern de sficio

Disco relorzado.

Nio 58 calienta, ni 5= tapa.

ideal para corbe de maberiaes compuesios (composites)
S pusde usar inchuso en superficies curvas.
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Discos de Corte

FASTCUTs Expacilicacibi: clave 764 ABORIBFI0)

= = Fabricados con liga especial de abo mendimiteio paa o ool v 737 AA0RAF
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Discos de Corte
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EspecHficaciéer cluve 733 A30PRE-HUM e UMD
e 743 A30PEF-HLIZ = Su composcion doe maletiaes s hace muy Supaes v ._.T*'

1essslenias,

e 23] * Huira lecnolagly de fabricacion,
I 4 « Para usaise m maguings de baja polenda hasla 3 HE
» G 10 reclos., ripidos v con minima iehaba

e e « Excelente relacion precio - rendimientn,
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» Excalente rigide

1 = Conetridde con mala ceniral
= Fabricados con granos espoeciales
» Cofies rpchos

Pt ahn
» Wlin¥ma generacion de rebaba
= Excelenie relacion Preclo - Aendimients.

0 Gesoar BEyeresn Ma @PN  Caee
Sohdes (O (Teid peTiH|
Ceet o 1 T a
e OB bl %

- i i . I

Chod Sara

Especiicaciter 11A301T08F A-INDX
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= Hoeva especificacitn mejorada para um rabajo productio en &
[ corle da acero inoxidabde, aluminio y metales no fennaos,
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Larga Duracion
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. = Consirudas oo mala conbal de 8t iesislmda

= Malari pima do kB mis alla calidad

+ Gran duracion v sequidad en & cofle de cualquisr secoon
silida da metales lemasos

= La major opcidn para mequinas de alta polenci
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Fabiicados oon carburo de slicio, liges especides y mfuezos
laliialias de BEea da vidiia

Son o diseos do mayon nendimiento di Su 1ipo
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eractano y dslalio.
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Fabricados con liga espacial da ako mandimiento para ol covke
Conshuidos. con dos refuazos kierales e Sbra de widin

Los descos de mayor rendimienlo i seguridad en apericanes
da corle de maleriales huecos y sdidos.
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Discos de Corte

Espacificachéer ABONSSFSE) CLASA : : Metalografia

BUABONSEFRER CLASICA . Fa‘:-'u:.a-j:rsa:n-glanu lino 02 alla paneza.

BOAS4EF METS SUAVE ¥ ERp0 Ny Celgoco =y

BOABALEE METS MEDLAND * Fomulacién gue no allera fa micro estructun del material a —_—
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« SLMVE. Corle frio y rapido
« WMEDAND, Duracion media, corle rapido.
« CLASICA A50. Madmo rendimiento.
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i | = Clave 741 ideal para rescabe chil.
i « Clave 74 para chalana,

= Lorlan mas fapido con menos esluezo.

[2=71] Clwe (41 Clwve 74
Havcys Chatses
=0

farrens  Midn APM

Conadss Masu!
Flicyica & da
Casslng

33 g




Ll

'\—I

o

Mini Discos

Para Motalool & Taladra

B

= ey reforrados con mafda de fibra de videio de alla calidad
= S tamaho ayoda 2 iralagr espacios de dificil acces

= Eacdlende weloobad de corbe (110 mes)

= Eddva Al rendimienio

= [ealira un irabajo uniloome ¥ eliciene.

= EspecEll par corle de anisn balshion

T

» Fabricados con dddo de aluminio y Bgas especiles

* Feforrados con Sbra de vidrio.

* Especizies para corlar iodo tipo de acero, hiemmo, alambre y
lamina.

= Sequios ¥ versilies

* [Para coriar ranura y eiminar pegquenss iebabas
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= Fahricados con carbwro de slicio y lipas especialis

» Paforradcs con fked do vidria

= Eepaciales para cortar loda ipo de pisdra, concielo, ladriflo v
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= 500 05 dissis de mayor endimiento de Su lipo.
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Discos de Corte

Diamante
= Segmenios con dismanies deposilados ol vacko.

« Pmracorle de ubos, perliles y bamas

« Rinden muchss veces més que un dsco de abrasivo
cofvenciony,

= Wunca perderd su didmetro exteriorn
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Discos de Corte

QRO inoxidable

e = Exiradsgadas ¥ mun Seguros
ot = Fabwicados con malerias primas ibres de CI, Fe y 5.
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Informacion Técnica

Tipos de Ruedas

Tipo 1 Tipo & Tipo 7
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Informacion Técnica

Liga
Vitrificada

:

Caracleristicas y Usos
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=3

Eapescist pary abaree dé a0 por Sl patelnies RCSDBG0E (0N NP0 MmOce & maieil, fe recificar supeitecs) pang
tilfelieas, an acerod 3l carbdn, risados y grialo hemesnenla

ﬁmaw:mma.' iy Ben o perdl an el Bfid0 o8 coradones, Begin, B0 ¥ RS erTamentas 89 acend 3l Carban y
Taieli

Exceleni pars o sfiad oo fiperles planas Y clindnicas 0 acees M carbdn. DD ¥ §adn Perramisn

ke [ CpRTACIINES SEVRIT G0 RorTRAiRD y okl g8 BOB B 2ED0n, P Bjag0 v DiTeS BleRciones.

Mo endimienio y durstein en cpsfacones beveres de afiado y recificads e hemamisntes de ooibs de carbuns S ungElen,
radtuios cementados, widn y carbolo

Ser pATphEd (S Dfebrdiated: (e chind bertrbe e kel i y Padulid

Propociona & mdmimo rendemeenio en sl afisdo y rechlicads de Berrarmientss de acesos Ierplados, ripados v grada hermemesia

Al remociin y nandaeentc an desbaite v puldn de soRns §uees, Sustd  funshtidn,

e ermpleo frecusnie pare ¢ desbaste, rebabeo y scabado de mehies fenoeos y fund o

REEEREREA

Resinosa
"E““Ij“““ Caracteristicas y Usos

Liges incrgpimiza, Trigrl, rigacs v con 9 iy lencis 3 B Iemperaturn. el pora OpSCOes 09 JCalei0 (00 B3 et dp loem

i a1 Supaihice.

Lboea ffyibfics, Mg, Tl P i MR Rnte ) e ATRSRCh0E. (0N Coim) (P00 O NESiealie | PICASiTHNGe BTeRals pam o

OPeracaneg de Lo y dechaste pon Al mmocen, &)

ARG reE e, i Guis BB P 11vE Baily' Gl BtyElelsd i OpefRhOned (4 S5 MaTEaad &5 BeGh i ITathurifie. bk eifpl=a & —

operaciones de acabadn y pulida de pleda :—;'-
th

P4\ Medidas de Sequridad

1. Revise que la rueda no estd feciorada.
- En ks ruedas witilicadas realice & prueba dal sonido, con un
objeln no metlcn golpoese a 45708 W vertical y & unos 3 @
4 cm hacia dentm de la parifesta.
- Dabe S0NEr como §i Tuese und Campana
2. Asegiress que [ magun no sceds lis médimas [en que vienen mascades e e weda, en l stqueta o &n la caja.
3. Use of equipa de protecciin ade: udi igatas, taponas. para s oidos, guantes. rapaios de sequrdad, casco, mascanila, e
4. Veriligue que la magquina fenga colocads B guanda da seguridad adecusda (que cubra csando mencs B misd de la rueda)
5 Espgurese de que ks bridas se2an igudles. Mo use bridas de spriste cuyas superlicles no eshan SmpiEs v planas.
6 Munca Tuerce una rueda en la Recha ni alens o didmetro del baremo. 56 W roeda no entra an & fischa, consigs ona que 5| enire.
7. Usa la herramianta adecuads para apretar o aficiar b rueda, mo [ apoele axcesiaments
& Despuds de montar una roeda {nueva o sada) v antes & usarla, dejela girar Boemente durante un minuto a |3 velockdad & & g va a
trahajar park aseQiEIrse dF que B reda oo esta datada,
B Procure no cobcase enfrente de b reeda cuando este ssmemiando. Mo esmenle malenaks pam bt que B noeda no haya eido deefada
10, Husce essmeariie por el ldo plane de | nosda 3 menos qoe &ela haya 5o disehads para eso, KE polpes Ly rusda con b pieze que se va
a esmeriar
11, Sempre ciare b lave del lgedo enfiades (RbeslubeB) anles de delenes 3 roeda, con & Tn de eviler ceear condicones 82 desbalances,

Manejo y Aimacenamiento

Las nadas abmsivas son herramientas de aka caldad, para oblenes of rendimienio ¥ olecio gee se desea on o mbao 5 necosans s¢ s mle do
maneds adecuada

Hay ruedas mshs bisgibes qua oiras, pero odas deben soe imtadas con el mayor cuidado posibly, Evite que las nupdas 50 caigan o se golpeen, Las
resias demasiado grandes para sor bevadas 2 mang no deben rodarse, sino ser ransportadas con apaatos 0 medics adecuados

Es prefesible desechar una rusda que s¢ fEya cakio o golpeado uetmments, pues a3l 52 eiming wna posbilded de accidenie. Meniras no se wsean
bas ruedas abeasivas deben estar profegidas

= lUn amacenamienin comecha debe permiir sacal ind rueda sin dafar a bis demas, Deben usarse ankes s mas anliguas, va que esto olming bis
poiibibdades de deleron por wn amacenamienin demarsiado lango

Las estaniesias para afmacenar s redas abrasias deben comsinase y siuarsn de acuedo con las mecesadades del usuano, peno ienizndo
cuidado de colocartas en cusrhos S200% qUe N0 lengan cambios exdremos de lemperalura, va que a akgenos tipos de aghdinanies ks afecta
humedad wecesha o ks cambios brscos de lempaahes. Las estantanas deban parmitin of aimacenamienin ardenado v seguro &e cada uno de los
diferenies fpos de ruedas en wko

e Y




Ruedas Vitrificadas

Alto Rendimiento
Uso General | 114

« Fabdicadss con deddo de somano ¥ kga VG
+ Fuedas de 6, 7"y 87 & peacicn ¥ recisiento empague -?' § e
L3

s
L]
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Ruedas Vitrificadas

EASY-CUT.
Uso General / 114

o
!
2.5

* Fabricadas con dddo de alurminio

» Fpedas de 67 5 8° o0 priclion v nesishenta ampanue.

= Inchyen reducion de piistico a 34", 58" y 127

« Excolente rolacion cosho - beneficio para esmeritar v afilar

H o= . acero, hierno orfado v ciras aleaciones.
] 1'_“'
B " [hruesriipres Joresa Mchlods MSCAM  Clee Pos
¥ z Buitein s 1 &
Ervpuan ndeviduor oon
e T S Ty W Ve G0 [ §
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Alto Rendimiento
2 Carburo de Silicia f C L
|
¥ — = T
[’ + Fabiicadas con carburo de silicio verde Gy liga. especial VG -.‘;_':1!, :
Carbera da = Rusdas de 6°, 77 y 87 e gedclico y eosisiente empague 5]
- + Inchiyon ieducton de plistico a 44", 58" ¥ 12"

« Ruedas de alto rendimiengo v duracion para esmerils, mectificar
y afila herramientas de carbaro de (ungsieno
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Ruedas Vitrificadas

Carburo de §i|iﬂ‘iﬂ /C
e

Fabricadas o carbung de silsio visde C.

Ruedas de 6 v & en uaclicn v ressshants amgages. Indisyom
feducion de plisticoa 307, 58"y 12°

Excalenta relacion cosio - benedicio para esmenla, rechficar y
allar Perramsenias de corie de carbano de hangeslena

1 1 Fira S0 b | H]
o L 1 ] d
Frral 3 Mestin 0 il
S o {80 T s
15 1 Firg THO e i
s 1 i
gerar o ' Wl !‘H
CH o s
™3 g 1 Firx ) Pt L]

Sol

Afilado / Especialidad Mineria / Perforacion
Carbura de Silicie | Verde

S
et
« Fabticada con carburo de sibicio verda 10
= Liga VCE
o GEAn dheackin

« Buin podi de oot oon un acabado medid on o alilado do
Barrefas, brogas ¥ bunles en [ induslia minisa

Gramg  BucErk b AP e Pn
F g g
2 AL AN ot 54 K 150 o i

f.‘.arhurn de Silicio / Negro

4

[A

+ Fabricadas con carburo da sdico negro

= Excalenta poder de desbasie do fodo Bpo de melales no
lermosos, hndician (s v pledra nabural

= [eshaste de soldadora dicaebung de hngsbno

* Reacondicionaméento de henamienias diversas  (lundicion)
paia pariors; barenas, cufias, dnceles v brocss
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Ruedas Tool Room

Afilado y Rectificado Premium

E Azubes fﬂSE

Wil « Fabricadas con dwido de skeminko cerdmico y oxido de aluminko
Tipa & bilanco,

e e are e s |y VP4 de sla (ecnologa.

! 3 L ' * Midmo rendimiento en el affado y redlificado de herramientas

— |y

- . I de aceros templados, rapidos v grado herramienta (H, 5, M. D,
i = A=K, Ty W)
R {r; ST e Accion de corta fria
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=8 =
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Limas Aderezadoras

Limas Aderezadoras
Clave 487

= Para todo lipo de ruedas virificadas.

Clave 465
* [Para aderezar y perfilar ruedss stwasivas wirificadas de didmetro

meisimo exberics de 400 mm y da durees "8° o mds suave. cuyo
propdiaiio de la rueds sea sentado de filos ’
* Hecha de carburo de boro sineizade puro, la resistencis a &

abiaskin permilen 1 acabado undorme de la rueda

= Gracias & su dureza, o conaumo de berras es minkmao.

* o mranca o grano sbrasivo de su umidn, sino que lo corta par
generar muevas flos,
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Ruedas Tool Room

Afilado y Rectificado
Blancas | %ﬁl

.Ei'

+ Fabiicades con dxida de slminio blanco y liga YAD

» EapEenles asabados,

» Hapida remacion de mabenal.
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Ruedas Tool Room Bl

?I- ?
Rectificado ﬂf:‘f

. v Rosas
..I:'-‘ %, L L
,ﬁ' [ 1 » Fabwicadas oon grano cerimico ¥ ddo de abenicio peemiom :E.*
L
B s S Bt A coke rosa — -
Hev | T Rk R * La meor alernaiva para fas operacones de mecifcado. en i
e speciad la de B supsricis planas de aceros dificiles de
magquinar
—— = Mayor capacidad de emocion, lo que permile jener mayans
]E} profundifades de caflo |
= Ho & kapan

= No geeman (pese 3 incrementas by profundadad de corle) ¥ no
proclacen tableteado,

1
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Ruedas Tool Room

Afilado

Maranjas / 854

Vo s Liga VAT {color naranja),
— « LigaVAd {color and),

« Excelenles parz allar cortadores, fresas, brocas v olree
Feramienlas da acer
« Fara slado de superfices planas y clindricas, en aceno Al 30
carksim, répidos ygrado herramienta (H, 5. 8, 0, Ty W)
* Liga VAl Conservan masy bien o perfil Tipa 1 Tigm 1
« Liga'Vid. Para uedes porosss "

“—_—
. I 1
EspeciScicbn  MALAFM  [aw T8 i = |
M —
o Bl EREEMY gy K MBI wom 4 s e
15 K I 7850 m | -5 " "
. ; I_'al_-.J'_ R RS 1
SO e ok omewy TR0 3 4 g L,
- W s B0 3 4 Medidas aditionales (mm)
e . Tips § W E
Y 75 Y 2 .
RisTEas W K WARN W0 M A TEETTY T
&R g 2 Chrve 118 W6
" LR LB T y FAN Y 510 s B Ol 311 -
3 3 e 331 X
5 F Rl MMM @ K mwee  Sw M Tiga 11 woOE ) K
= womogr  EXTEIHM B S r -
0 el pikirae W K BIABONSY St mo El.'_"':'i";l" L
) FaTaE s Cave 340 I T
T = B LR L K w5 = 14 4 Gl 342 1 13 {15 [y
RaY NS K MBI 900 MW 5 Tipo 12 E 4 U A
i T s Tiave 125 i & 39 )
I m % pwsey  oew w8 Clawe 250 WO 85 A0
&P K FRLAESY Lre ] 1L 5 'i
R ERTPT || L EaL Y et 85 5 o "Clave 320 y 321 para afilado do
B e FUS cuchilas o oo i &0 quemar i3
12 | 2Lty 50 L] 5 phara e rabajo, J
5 T -~ R - '
L4 [ AT Mg a3 m
f sl gy
B0 a P LT e L5 -} FREES Hix nr | felimion Feileadon
Afilado
Garburo de Silicio - Verde [ C
oy A
oS4 f
o Fabricadas oon cabund e gilicio viedie C y Bga WG, : -
[ LT
« Gran rendmienin y duracin & apEacions sove s 98 aflado Teresw
¥ eeciRcado di herramienias de oo le de Guboro de hungsteng,
carbungs cemenlados, widia v ciaboloy @
] Gempe  Owwrs Eapecibcacien MM APM  Ose Pos Tigm 11
Bl T g i EBeHACE - R R ;, 2 ‘%-
x = 1 | | ':
o ol i CIOHEVCE S0 I 5 I'.'l.il -4
ExWTohUE 0§ e 0 ®W 5 Medidas adiclonales (mmj
13 i CREMINE 1] 5 L] Tige 11 W E 3 K
; e - - Tawe R0 § 11 I @8
Rl L IR i CELHEICE 0 . |
an K CATNENTE 50 m ] @
rarine. i CEnitIE 5 W ]

= FE SR

HH K CHROHSVTE 50 L] 5 Atadon Recttizadon




Ruedas Resinosas

Desbaste Resinosas
Tipo 1

L B

= Fabichias con oo o8 Sumnid ¥ §a resinosa ke i

o Huedes 32 ako rendimianio v durscion.

= Excelenies para deshasie de 1oda lipo da soern, mdcion ¥
COnSones. Ge soidadora Bn eslnuciuras, Earmgoes yiubos.
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* PUNTAS

MONTADAS

Informacion Técnica

Tipos

Seqim & dusmeatre ded visia00 y @ genmetna del cuerpo
abresiy, s punles momadas 52 dividen en ines Bpos

1-

7

Punixs Maniadas Tipo A Llevan visiags de 174" (6.4
) v A I:IH'.II'I'H"'-H @] cimapa Abrasivg el varle
Punizx: Moniadas Tips B. Liavan vasiags de 187 (3.2
rm) y LA gesmelrs S cusaps abrasba o varabls
Puntas Montadas Tipo W. Lievan ‘wisiago de 147 (8.4
) o e 187 (3.2 mm) v la peometia dd cusipo
atwasivo sEmpes os cilndrica

i [ -

I
| 2 i +
i

0

-

e T o

D = Digmelro T = Grosor 3 = Vaslaga

A Medidas de Seguridad

o La dsilanciy "0° énlre 1 bodoils &8 moldon] ¥ o cusipd dbeasin, no dels
il mayor de 127 (12,7 mim)

o Ladslandiy "0 enlre 1 bools &8 malilon] ¥ o Cotips sbeasieg, & Cita
dit uSErar mddund neumdlic, SEba Si SR

& U la punta martada a s 1pm médeas recomendadas., pana oblener gl
e (edimenia

X Mo utiirar punias montadas desposiiadas o deshalanceades
X Mo poipes las pentes montadas conid & piera de tabao

X Mimca eeceda b velncilad manima eeomendada, posde povocan & uphna
de 3 punta o gre 2l virstago se fexomm

X Mo eceds s dsiancia =0

» Use el agaipo de pioleccion siecmoD (mascail, pasas i [apones o
Segutidad)

Para puntas moniadas de oo Iipo, especidles, con dilerene ditmedm &2
wis 10 4 o gue g2 ndican o con uea kgt mayor en “0°, consuie & su
RSSO0 1ECTHCO O COMmUEUESE 3 nueshin Cantio &2 Saracho & Chenles

Para mas iflormation, comsille |a Nerma ANSIBTA
WWW.ansi.org



Puntas Montadas

Uso General

Rosa/ B84 [ Liga VTS
—I.I1 = Fabncadas oo dddo de alumin rosa BEA
» Para o desbaste, pebaben y acabatdo de meldes ETOS0L ¥

Tarimtry Loldadurs
= [Buan nensdi meenio i modEenies Acabadios
= {aran variedad oe famas y [amanos,
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Puntas Montadas

Alto Rendimiento
Azul /BBA | Liga VT4

« [Fabricadas oon doddo de akaminio v liga VTd
= Mia remocatn ¥ endimiendo en desbasie y pulide de aceras
siviss, throg v soldadura

Mtw ekl

Vastago 147 (6.4 mm)

ema  lipe [Nmprasgres EspetT gaar Wiy FPN
Il sl
TE. -l IWMPNTE BB 6
Al Teddl e w0 60
an MR aupvm mss0 6w
= A et WMENTL W D
% e VR esewn M0 M
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g 4 am  MTIME uewm mRn B
§ am MO oeam o ms)
2 @ oad S ey M0 W ﬂ
T | 0zl
0 = wan i i FEAMENTY SO0 ) Wosniced

e

chip-cut® Uso General
Blanca / 834 / Liga \Wal
= Fabyicedas con aido di slurminio blancg
= |diates pard of acabado ¥ esmdilada de loda tipo dié acedos al
caibon, principamente en o recifcade de ifoiones
= Excolentn nelacion precio - nerdimem| o

Vaslage 14 (6.4 mmp
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« Fabeicadas con duddo de ahuminio calé A24
« [Liga resingsa
* Para deshasiar y pulir metales dinos v acero inoxddabla

Vaslags 147 [B.4 mm) ] '
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Puntas Montadas

Fundicion Gris
Gris | TOA

3 f‘.—-n,l
‘ = Fanicadas con duido de shaminio gris 70A.
Finfiddn  Sslsiun s Ezpecigles para desbastar fundicén gris ¥ nodular,
“astago 14" {64 mm]
Foma Tipe  Dmewtoeds Eapesiicacio
limgd Ol
Al ol MAMIEMD B0 %
4 0 pleras
Bzt (%] L boi MAMIGMD B0 AN
Piedra
Verde / C

= Fabricadas con carburo de sdico varde G

« Miximo poder y weloridad de remocidn, rimden hasta 9 veces
mids que cusiguer oira puma de s fipa.

= Excelentes para o deshaste de pieda y carburo da hungsieno

[pngretn Cwrbira o
Rangeiern

Pedn Wideio

Wiekaps 14" (8.4 mm)

Forma.  Tips [hrieniene peeficacin Wi Pl
Tise R Il
= gy HERHT L30T TR
Pz S = (5]
g&? L At IR0V IEad i @ )
Micioios kel AR CHOEWD BB M 20 pieris O
______ i, .9
Pulido

Fibra de Algoddn

« Fabiicades con fbea de sigodin v doddo de akaminio.

« Especilicacion ASAMTI: Duvery mdsda y Bga resiiene.

= Expecilicacion ABIGFX: Liga suave iy lexible

« Para rebabed ¥ acabado én un Sol0 pESo 08 aceso incoddable,
aluminio y ircs metgles no femosos.

» Mi 2 bapan y dean excelentes acabados,

> « Control de kx remocsin dl mabental.

« Mo camiieg [a geomelna de |a plara,
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Copas Abrasivas

= Fabncadas con Carburd de o Megna 1C
'&.' = I:Ijl!inm disempedio para operaciones de deshasie y pudido de pisdra
ponci e, M y gramila

Barseen  Eapecificarin  Acshsds  Wbia BPU
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Copas Abrasivas

Copas Tipo 11

Fiedra

+ Fahricadas con catbura de silcio regro 10 OSd
« Qptino desempanio parn operacionies div dissbasie v pulido di jpiedra, et

conEn, marmsal v granio

Barrens  [specticaciss Acabago

CMHEETPAR)  Mede 2300 B L

AT BT LT

i mvm oom - TH

KEMEEP AT Medic FaL L]

WKMRBORA  Mede [0

1T
ICEORBEPEN?  Fino 120 1374 4

T

T

LT

& WE y .

LB ICEDRBEIP-M  Mede 2000

ICHONEENP-ES  Fing [ el s ]

CDEE Shellac

rga Duracion

E = Fabrcadas con caibueo de sdicko negro, cordnd y agenies abilfaniadones
= Husa femuda mejorada

i |y « Dplife desermpifio par operdcions do pulido de mismel, granilo y lerieo

[specificicite
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Copas Abrasivas

A o .

Copas Tipo 11

hetal
-TII = Fabiicadas con grang groeso 160 20 v 24
L o Ilaa o para cada necosidar

« Lameica opcidn para biseado de acen, i
« Allisima capacidad de remociin
= [Dmbaste eficienie de filos v mbabas grandes como los que 58

producen duranis el oxdcors.

ser  Barmso  Brpecficacidn  Nix EPM Tipa 11
& T 5T -H 3 i e o -
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: Conos Abrasivos

PN :
@\M Expecificackin: 572244616
DesbasteMetal y Fundicion [ Zirconio
T'E‘

= Fabibtados con aliiming-Zeconia

» Excelente desampeia v capacidad di remocin Weral Sokiadem
= Pary deshaste de acarm, hisnmo, soldadura ¥ iurdicion, 0
Eaperificatice I - Trvonn

L L T S R R (A 'ﬁfﬁ

=R 120 1374 B

Exmird
............................ mmamma w\"\.-
o4 o : Tipa 18 Tigs 10 Tipa TRA
Desbaste metal y Fundicién / Oxide de Aluminio __-v-_T - 'TET
+ Fabricados con deida de aluminia, o R l + TR
« Especilicacion AG/24548 para acao .L.L e, (Lo a1
« Para deshasle de acen, Maro, soldadura y hindician T
bpechicacin  Tipo ] Prad 1I
T 35" I Z
oo B . el A - T R Acera MO0 M8 it Clave 363 Liga
(NI W oAem mMO B 3 g u wittifcada Especil s
o oty deshasts de fondicidn
b T, AT ot B kem B0 SM 8 hatieto i
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Limas Abrasivas

Espocificackénc clave 485 1C12005VC2 Lima de Guadana

lave 2495 1050 Chip Gut
i v = Fahicadas con cabin de silicio

« Excolentes para alila manuakmerse macholes, guadafiss, hoces v cuchillos
) = Clinve $85 tambain o5 ieal para of biseladio de vidio
= Clave 2455 afila mids ripido.
Lzt Wty Clasica
ANV yoms . ua [AE S
chip-cut*

Doy
Uiz Maruml 5:1:I"}3 _ﬂ?‘ 1o LW S &
Limas combinadas
= Lima abrasiva de perfi rectanguia de dobie grana Ciido de Aluminio
= Fabricpdas con iddo di alemies Qrans groeso (eakd) ygranos

T {hlaman),

- lj|||i||||:- cisedio paa ahler v asenbar ko fioG de ramientas en
L inefisiria, of faled y @ hogat

= Combinacidn de granos (calé) para aldade y (hlanco) para
AREndad B Blog an ng B8 N amenie

Clazica
LTI s T §
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EASYCUT
Dimsasmipes  Enpeclcacite
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Eaful TS0 Fioe sty : .
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Owido de Aluminio Muy Fino

= Lima abaasam de per B rechangudar di doble granc many find
= Gianos 4050 (cafe) pasa alilado y 1000 (and) pary aseniado

« Especial pava dfilado da cuchilos finos para cmies aspecides,
o los de lipo japands y acero de Damasen,
= Excolinies para afiler navajas, bishories, cufters, dc
Epecticacia  Bann [ .

[t [l B e I
00 0 0 -] Fina 3%

Carburn de Silicio
= Fabricades con carburo de sdicio granos 120 (medio) y 240
ina)
= Expelarie opcidn para irabajoe de afado de cuchilos tieras,
naveas, eic. en e falker v en o hogar
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[merpomes  Eapeoicacir w P
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Ladrillos y Limas Abrasivos

e
05

lic]

S0

Ladrillos

= Fabricados con carbern de sico S0
= Inmejorable desempeno &n el desbaste de psos de marmal,
Qraniio, concreto y terrazo

WURSMO  Bude | M ¢
MEAGNT Bk | 490
MRS Bk 4l 4
SATAT wupws Bl | 48 &
ESOAWI  Nedo W P
CRONAWI  Mage  dm &
BCXMMGOWS  Fina i f
Shellac - Contieren coreho y agertes abrilantaderes

[inieredare=  Fopecifcatdn LDE e P
Lins G §
Falal i
TSy i 3 i
CARFE Werde 549 U
Suavizadoras

o7

= Fabricadis con doddo de aluminig de primen cakidad
= Excelentes para afilar o asentar fog de dierentes lipos de
herrammntas

TETIRONES

I A 3T
s Ak XA 0
. =N & 1]
vy iy ™ u
30 i Tha i e
ak TN 478 na

m Limas para moldes

= Fabricadas con duodo de aluminio cerhmico
= Grang super-fing

= Pard afilar o asemar filos de hérramentas

» Encelemes para &l acdhado de molies
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Candimn W=
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[Especificacion- SoA2 4005R1
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Bloddin

i Expaciiles para moldes
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/ Rectificado de Asientos de Valvulas y

Ciguenales

(F:iectificado de Clutch y Discos de Frenos
opas
P * Fabricadas con carburo de silicio.

« Para rectificado de platos de clutch y discos de frenos.

Medidas Adicionales
267 13 16 15 80
264 25 20 15 76

Clave:

Tipo 0 Grosor  Barreno  Espesor Max.RPM  Clave  Pzas.

Corte Répido 6" 21/2" /4" 12"

]C24J53f621 150 mm 65 mm 317 mm 127 mm 6350 267 1

Acabado Fino ¢ 2-1/2" 1-1/4" 7

1C0L5BI62) Bonm  Gmm  S7mm  samm 0390 241 Méguina COMEC
Pulido de Ciglienales o
Bandas o I

* Especificacion TSA2J.

« (Oxido de aluminio ceramico. Metal

 Respaldo de tela ‘J-Flex”.

* Color azul.

 Excelentes para el lijado de cigieniales.
« Acabado pulido de alta calidad.

« Alto rendimiento.

Tipo  Ancho  Desarrollo  Clave  Pzas. @
I 64"
sil20 Lt B e 0

1" 64" Lijadora de Banda
TSA2-320  perm 1626 mm 1268 10 para Cigiienal
Rectificado de Ciglienales
Ruedas Tipo 7y 38
. 1 « Para el rectificado de cigiienales de acero y fundicion. II E
. « Especificacion: 30A5405VV2.
 Ruedas de alto rendimiento. Metal Fundicion

» Mejores acabados en la operacion.
» Facil montaje, ruedas bien balanceadas.
« Gran variedad para las maquinas mas comanes.

D= Diametro

H= Barreno

T= Grosor

Ruedas Tipo 38 . Ruedas Tipo 7
D ! R D T Milimetros
0 Grosor  Barreno ) U Max.RPM  C(lave Grosor  Barreno E  Max.RPM Clave

G mmm o 25 16 T3 22960 e B up 5 n2 w0 22
famn  mmm w6 00 23338 i 6 ap 6 17 10 22943
o mmm mbnn B 00 2138 e B a0 4 om0 100 22945
o mmm  zinm B 6 00 23340 o ge 6 450 5 2 109 2136
Qi dnm monm BT 6 Ton 25 o e o8 40 6 134 09 21362
B ot nm 18 16 9% 23 o b 6 a0 6 197 1209 22946
den o mgem  B7 6 995 22082 gauz. Wz 9 g0 6 261 0n 22981
T A A R bz 8 30 6 28 995 20852*
ohn mmm mbnm B 95 2185 S bz B a0 6 261 95 23333
som  amm abom 1B 16 865 21se ol Mz 8 a0 5 28 65 19429*
R A N R N
S 2 s s e amss * Fabricacion especial
s s wdm B9 mn 2156
91§lénnm 25];1'1"1 BOLZ;I'H 18 22 m 21357

D S BB



Rectificado de Cigu

Ruedas Tipo 1
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* ., . " Ruedas y Copas para Rectificado

Rectificado de Valvulas
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Tazas para Careado, Ruedas y
Segmentos para Cepillado

>

Careado de Tapas de Bielas
Tazas Montadas en Plato Metalico
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Liquidos |
ENFRIADORES | =

Flbl'ﬂl“b KSV

= Formuls axclushva especial para trabajos de esmerlado.

= Ea sinbético,

= Ditsrméinurye ol calor que 32 ganera durents gl esmerliado y profege del Geddo las plezas rabajadas.
= Auments bz vida 08 de las ruedas.

= Para o en ruedas abrasivas.

5 [
e -
ABRALUB K5V (Liguido enfriador) ABRACLEAN |Limplador) STICK ABRALUB Il
+ Aurnenta la vida (il de ks rusdas. + Limpia ol sistoma do circulation del quido = Aumenta la vida &8l de Las ruedas.
« Disminuye y disipa of calor que 56 genera enlrindo = [srminuye ol calor qoe s& genma durante el
duranta e rectificado y protege del Guido alas  « Recomendabile o cambiar el Equido enfriador, esmeritada y ol corl,
piazas rabajadas. « Mizcielo con el Bquido enhiador usado * Aglique una pequedia capa an la cara de
+ Ex biodeqradabla. #n U concaniracion de 2% a 5%. Déjelo trabajo de la needa.
« Debe usarse en concentracionss de 2.5% a trabajar por by menos durante 8 hocis ¢n * Recwtrde: poco es mejor que mucho.
4% da agea. condiciones noimales de opeeacon
« Mo hace espuma. « Viacin of depdsilo, limpie con agea of sstema

¥ et con el nued fquido eeliador,

[ Prestiain _Ganmioll, Dom

Taso 0 B
Baclericida Antloxddante Antiespumante
* 5ihgo condiciones normang de wso, b » Para aplicaciones en las que las plezas 58 = Para aplicaciones an a¢ que 4 gania
sl b it maita mucha ESpurma.
aqregue mioamo 50 ml. por cada 100 fros | = Agregue mindmo 1.5 o por cada 100 flsns | AGFegee Midmo 100 . poxr cada 100 res
dit capacidad diel sElema de capacidad ded stetema. i capacidad dil sishema.
§ A § #3553 Earrata 5 1)
Garrata = s Gamata b it -
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Informacion Tecnica

Construccion

Log alvashos eyvesbdos estés lormadod pod

Grano

i soporie o Respaldo: E5 ol gue detanming k ngidez o
Neaididad O28 producio ¥ en 0CEsiones o acabedo que
degars & producto duranta 1 operacida

' Granos Abrashna: Son ks que reaizan la sccidn
mecanca de ls abeasidn aobne B pieza dp rabajo
Reaing basa: B3 a primdi G35, A0 fuUncali 88 supslar los
[ranes abrasives Al respakdo
Feging 0 adfvos: La sagumda capa, B proporcana mayor
EugEcin al produchy, ademas e peoses caraclansticas
Espaciaios & la g antitapado, disspacidn de caor, s

Resina base

Fespaldo
Sistemas de Graduacion y Acabado Granos Abrasives
Ahrasling IS Rugasidad jrs Los granos abrashms son los que raksan el
FEPR ANSI Lelraciuwados I Jmpan| Micrones Iproximace en Irabajo, Las caaclerisBicas mads imparianes
m del grand abiasio Son |3 durera, tenadcidad y
Irabifdad (capacidad de fragmentarse). Log
PED 160 principsies granos uliizados en revestidos Son kos
—F'E'EI 2-300 Sajuienies
P10
T J100 125 0 e @
Ee—ii 120 A-160 ) %
ﬂL — P.-'IE] E-_:I :. THCOnk E'ps!_ .I..\ Codmicn
150 z i
F180 180 150 a0 ]
#-100 1.50-0.60
F220 220 A-90 J180 65
Jerl) |
- T 2
P240 _ AB0 3 &0
P280
_ P30 ABs S8 32 085070
W :
__P3E0 280 J400 a5
L 3 0,70-0,60
P40 A-45 42
J500 020 M
_PS00 L 29 _ 060040
30__
__P8l0 A-35
400 A-30 0,40-0.30
FBI0 Ji an
O EEETE 20 I
1200 A-16 J1000 15
BEE— 500 o o _ 030025
GE T A-10 J1200 13
400
P2000 A-DB 10 0,25-0.20
“‘}:c B . . it e B
P2500 12000 g 0,20-0,10
10 _
1350 _ Jan00 B 0,10-0.05
1500 A-05 =]
- 14000 4
A-03 JE0D0 3 0,03-0.02




Hojas de Lija

i
=
ASTHNE

= [Exira aito rendimbento y gran cepacidad de remocidn. Lijade con Agua
= Mo se rompen ni 58 desgranan
- ideales para & repintade aulomaotrz. %
« (racias a su flexiblidad, son idesles para plezas con formas
eapacides

« Acabados undommes
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- Granos Microfinos
@ . . Lijado con Agua
Palirn

]

= Eglructurd semi-abieria,

= Rezpaldo Impermeable siper Badble

= Grarglomelria FEPA

= Exoslenie rendimienlo, ya gos id S8 [apa.

0 » Para lijada de cuslquier lipo de plezas con formas espacisles
= Granos mecrolings de ala cakfad
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Hojas de Lija

TENAZIT /| MAEBMA.

Lijade con Agua

= paliuchaa seme-ahienia.

» Exgsenle rondimaenio, ¥ que no se lapan

= Pary fado de cualquinr Bpo de pheras con lorms espiciaks
= dedbados unilonmes
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EASY-CUT.
Lijado con Agua

Carburo de sdicio negro.
= Respaii impermasbls.
= Grerfomeria FEPA s
Opeitn da bajo precio, corle répido y excelente acabado,

Mo s desgrana
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Respaldo de Tela “J"

« (nido da Alaminic Pramium
« Respaldo de tela J° de dgoddn LINEA,
« Sg pueda uillizar en maguinas ljadors o manualmeanla.

« Para ljado de madera, pasta y metales no ferosos.
= By feiblie, alio desempedio v larga duracitn
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Respaldo de Tela

« (Unddo de Aluminio Premiom.

« Aeepaido X-Hesdbie muy reektents

Aesing sobre resing de aka calldsd

Para ljado de mejales fenosos, mads s y pasia.
« Gran Nedbihded, exdenles scabados,

¢ = Mo se desgrana.
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Hojas de Lija

Esmeril
Respaldo de Tela
= Eficiencia o el deshashe y remnocidn de mlaes,

= Fabricadias con (eddo de aluming,
= Resing sobie resing,

= Rispaldo Nixdbbe y risisimbe.

= N despiden maos oloes,

= Bajo procio

gkl Jimmmaaae

iy
Caan W WD F-]
N e Gerogan 5 =1 =
B TR
lafisen B 185 1|
fim @0 WA |

4]
=, m Lijado Madera
— * Respaldo de papel
% + Fabrlcades con Ceddo de Alumindo,
» fespaldo de papel "C resislenie & L ruplurs
« Pmia ljado en seco de maden.
= Excelente precio-fendimiento.

Recslis  JimesiadEy SN
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e 5
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5] piiEg L
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180 paull L]
Lijado en Seco
Respaldo de papal
= Eslruciura abisia
% i = Fabeicadas con Coida de Aluminio Promium
1‘""‘?" = Mo 52 lapan
= Para dl Bado demadesa, mérmal suave, barniz, yeso, saladores,

pirdura ¥ pasia
+ Expdenies acabados.
= Prasanfacion de 14 de hoja para msoservcio
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Hojas de Lija KOWAX

Lisado an Saco
Snpsrlasile: " i

MNaranja Wk

= Innovador respaldo d e

= Gupafiedies

= Cada grang ene un ool dilenenle,

+ Gon sishema de sujecin  adeurmacoees

= Apla para cuabquis supericie gracias a su gran Mexibifdad
+ Acahado = rivas prolundas

+ |deal para pinbiras base aqua v ranspaienie de allos silidos

¢ = S0 ediming o proceso de secada,
- + El lisnpo de pulids e 50% o minos, gracias a la ecnologia
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Para el lijado final antes de pulir
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Hojas y Rollos de Lija

Magic Sheet KUMAX
Lijado de Primer ED - Alta Dureza-

= Hiogs de dismanie oon respeido de e

- Liada de 3ta agresivitad con L rayasa unifrme

= Sisherna de sufecidn UL Tmsdmee

» Con muevd Sistema antiapado de segqunda Qeneracidn que
GAFETE Un rabaj0 continug Sin bparse

« Edpuciaments desamollido para a0 de cubiertas E-cout y
duras, 336 coma para dar un acabado mate MA: 400y 500 andes de L

apiEacOnN del eoin

Uneiink
Crbia

Ed

1L

Lija

Hoja de Malla
TIMAC
« Egtruciura & malla aberta con abrasive & ambos lados
#gfr}': - Suestuchurs phTits 13 Extraccin 06 polvos Sobr b superficis
» ResaElame 3l FHTE] ddemids gue Sy dseno reisle cbalFuccinnes
o Pdiace un acabddo SODer tule

[imarm e

Rollos de Lija

Con hule espuma

« Flecbies, nesistenins v bvabies.
= Con respakdo de hule espuma
« Flesdbalidad extremna que pesmibe trabajar odo tipo de superficies

¥ BRQUILS.
+ Gon fralamients especial paa @ ako rendiemitnto v Raga
durgcidn
e Mo deja mancas durante sl Kada Video
* No 56 lapa P
hogi o 115 &
| _lnche el om O P | —
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Almohadillas y Pads de Lija

2 H Pt
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Bhgminin
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lse: Mo

Empaque path Gaspachar

&

Lo M

Almohadillas

* Hexibles, resistenies y lavables

= Afin rendamenio

= Bl méjor producio pasa lado. Enpiera y acabado de 1oda fipo
de mades y pasta asbomoliic

= G pundon usar &n Seco 0 ¢n hamedo,

B Medan: 70 a1
[ =gt i Fieo oz
BaHlalimnm
0 Meyfiro O3 i}
WO Sipeifen M mn
Pads !”Eﬂ
= Se puedan lavar. P
# Fadbles
+ Disponible en diferonies amanos de grano: Grueso, Medano
y Fini

= Rinden hasta 10 veces mas que s hofas de lija

* Lijadio rdpido y unidorme

* Su disafo parmile oblanar un excelene acabado en o ljado da
TaoeUras.

* F-i:"mm[ﬂ-rmm ﬂE'Efﬂ.ﬂ-H'.'IIE
“’;"" R NN B
i i, M i The W
Fing

234 Amarlle 97 [

Blocks para lijado
= 5 puedan lavar
= Flexibles
= Disponitie en diferenies tamahos de grang;
Gruesd’ Mediano, Mediana’ Fino, Fino i Muy Fing
= FAinden hasta 10 veces mds que L hojas da &ja

+ Lijado ripido y uniforme.
= Facil identificacktn por & color del Bmpague.
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Viedino 80 Megie T .7
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Informacion Tecnica

Tipos de Grano

Expeciscacian

24 36 43 50 60 80 100 120 150 180 EAD 240 2B0 320 380 400 SM 600 EDOD 1000 1200 2000 3000
TWAWF L AE J

-
-
L

g
3 d
B
+

LAk

oo oo ee

* ¥
L 2L 3L J
L AL AR

=
]
L ]
Ratatd
te s o

* »

LA JE K 3¢ 3

L AL
LA

g
.
- ‘ ‘.

OXID0 DE ALUMINID
A IHLHBHUEHEHBEHEH
SHF
S
*

s | | 2 2ExS 2

-
&
S
bed
*

**

=
*ele

*

PP
51

o | L] e

IR

1
5'6-

oo olelie
L s

F 3
i
3
* »

|
|
|
|

e e

==
% =
»
*

=
*
»

*
*
»

* &
LAk L J

PP PRIPR PR PR PN P P P P P R

EIEE 3R

£z (g|2 E|E|E|E|E EIBE
: Li

00000

—T]
|
|

: |
-
I

=
g
*

»
* @
»

me2x | &
TTESY *
TTG2

nGzx |
e | | #
TYG2Y .

e
* o0

TRGZY

|E|¥|E|2|F F|E 2

5 5 ] i T ) 6 I 0
*

BoicosioPhs [ Ziconio + Cermico

. e

| 5.
[ =

E
e




Informacion Téecnica

APLICACION

RESPALDD
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RECOMENDACION
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Bandas de Lija

Oxido de Aluminio TZAX

* Para usos generales.

* Rasistentes al desgame
« Reapaldn "X - Pol-gpoddn
« Excalente remdmienio al mefe prace.

71 Autoserviclo Pagquets con 3 pezas
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« Flexbles, resisienfes @ impermeatdes,
= Respaldo "X - Poldsia
= Para trabajo en fodo Bpo de materisies no femosos v widrio
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Bandas y Mangas de Lija

Ceramico TYG2Y

« Falvicadas con Oeido de Alsminke Cardmico.
* Esbiuchn cerrada "

« [Reapaldo de tefa *Y™ 100% poldsia

o Ciodor nogn

g 5{-‘ « Para Bjpdo de scero imoxidable, aleaciones de alio miguel,
+ cobaito, inconel y titanin

* Lamep relacka precko-rendimienio

¢ « Se pueden tabaja en sato v en fimadao.
Ceramon
B e s
g g #
5 . 1] e ¥ 3% 5§
mmn-e
Zirconio TUZ3Y
H Cg;:‘ = Resisienies al desgarne
ey = Impermaables,
= Respaldo *¥"- Poliésier,
= Para operacones que iequieren un desbasie pesado
6 « Accidn de corte ripida.
o = &to rendimiento
| dsche  Desarale  Goie  Cow P |
- _—
{-‘I ] '|-'-Ll'\.'| 1 (=5 1] K
E g a 50 15T E
Liwdon e = W Tl ms -

Wlird Barcis

. ﬂ Zirconio TUZ2Y
I - Respalio B2 el y pobisse impamasble hiaigas

LHCOND CON MaculeEmiento.

Hiue' Al
= ABp rendimiento,
1 i : = Noseiapan,
o Unfice: Ljadors - Satinadora clive ) < Acabados unformes.,
2500 jurda con ¢l adaptador clive = Mo guaman fa superficle de irabajo.
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SiC / Grano Compacto TUL':I{'!’
. I‘ﬁ? « Tela ="- 1 00%, podésier HngEL'i

= Excalenles para dar el acabado inicial en peras de aceso y
acern incoddable,
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- ' = Mangas de Lija
e -'

Oxido de Aluminio TFA2J
Mangas
» Tala *J°- fieibie
i = Excolentes pasa dar el acabado micial en plezas de acem y
BOATD inomidalie:

TFAZI - B 10T IE

i il

e 1 e

TEAF -1 i) =

lﬁxldn de Aluminio Prramidal TGATIF

Mangas
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T T Lteas
al-MF I § 'j
, Lo e M - ; —
:-.-'— el + = Umilice: Liadora - Satinadoms clae 2500 |
- P e ) i jumin com Bl adeptador clave 1358 y
Holdex clave 1357

DG ZHID -

*« Flimible . .

v Alta resislencia al desgEne o
. EAFE-ﬁlanu Grueso, eliming kgeras rebakas
« KAARCON- Grang médin, Susvir s Superlicies v 065 acalado M- Liisdons - Satinadora clae 2500"
Semipuida [ fumin com o adaptador clave 1399 y
. Hoidey clave 1358
F . Caff Gy BE 5 a g
T ek v mm s ket P
Hudilins para Monlaje
Mangas
= Rodika de ik wACEErEa0 fies montar mangis 08 ki v Gba
| Dimemisses (v Pans | Adaptador
ST S | . TN
M wd E5E-TIH

bt tilaly T

» Rodilo de polirelzno expandibie de durera medi
» Graciss a su disafio g dir un acabade eRpHD OB ks
Suipieatic by

Guia de Acabados con Mangas

Acabada P3 Pulido
= pespiinapria * 1; Coven T vk e Mharniclo Pk C-000 Viden
2. Clave 1075 Zicoalo G-B0 2, Clave 2784 Crodo de Alsminio Piramidal G500 -

3. Clawe 1077 Zeconio G-120 3, Clave 2798 (hido de Akminis Piramidal G- 1200
4, Glave 2803 Coidio: de Abeminio Pirmmidal G-2000

Acabado P4 Acabado Espejo
. 1. Clve 1073 SIC Graso Compacts G-240 g 1. Glave 2308 Rodillo Feipa
2. Clrwn 1074 5iC G Coergacds G400 2. Clave 2405 Pasta pulido Blanca
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Imfamacion Tecnica

Construccion de discos laminados Respaldos
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RESPALDO DE PLASTICO RECORTABLE

RESPALDO DE FIBRA DE VIDRIO

Discos Laminados

Informacion Técnica
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Discos Laminados

ate a
E "g] * Ruspaida de pastico ABS faciiments recortable
= Rosca metilica integrada para wn monkaje rapido y seguro, no
T Sekdadat requieren flawa ni adaptadar para monlaros en ka magquina.
= Fatwicados oon grano ceramico
@ = [ezbasie rapido y zin geemaduras.
S [ fm ) Bavm ow Ma®¥ Om  Fm |
T ST = =
Reeca imlegrada T T B e §
fo L Siglema ':>' - &3 L) Hi2 5
Patentado
) o
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0 & 15%
Exmeniachen
Destaste

* Fegpaido de plastico mcortabla

= {(aon rosca pléstica inbegrada

* Fabricados con fa de zHircosio premicm da aba randimienko.
= Ahorro de Bempo, graciss 2 su rosca de plistico inbegrada

qua permile un montas mas ripide.

o = Exeelenie para aplicaciones severss.
= Al remdimiernio
Lo
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4 (AR = i I
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e e M. WO BN S i
- b B0 I8 5
3 i B0 DS 5
e e
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Esmarbcion
Testmsis
Zirconio + Ceramico
= Gon respaldo de plasiico ABS, tacilmente recoriable
= Fabiicado con grand ceramico ¥ dreonio
= Al nesdimisnls
e « [Nisminuye la geseracion de calor,
= Se mequisre menor esfuerzo para la remocidn del malerial
quik 52 rabaa |
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Discos Laminados

* Fespado de plistico ABS taclimente recortable

» Fosca metslics nbegrads para wn montse rapedo Y saguna, no
requiens |leve ni adeptacor para mantaro B i miaguna,

= Siper rendimienio y maxima remocin de acem 3l carbon,
acero incddable ¥ soldadura,

= Disco laminado gee no desperdicia lija.
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SUPERLAM. :
Aluminio * Respalda de pldstica mcortable & I

= Lija con recubrimienio aalilapado,

LT ] Ha

= Egpeciaies para desbashe de alumini ¥ metales no lerosos. [
= [0 =t fapan
= Maximo rendimisnio. ,6
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Bl recorte del iespaio de plisico ABS #s mucho mis ssguin & comparaciin del respaido de itea &2 vidio.
Lo dleméntos coftenies que g& UliEen pare recoilailo bh "se enbieran” én & plisiios.
Al vealirar of recorte def respabd ce pusde aprovechar mejr 1 jx
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+ Aosca infegrada pam un manige ripido ¥ seguig

= Ideales para materiales sensibles al caler

= Disefio (nico que dsminuye la temperatura en @ 2ona de
eamarlado hasta un 30% depandiendo del tamaho de granc y

o la pobtencia de la maguing, comparede con cuakgser disco
faminadao.
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RaymiTics
| (Rt 1] 5
1E0 mm B £
—_ T NE-EH
Booopek SE R EEE N0 =S S
r 11300 HEE t
Ad OR0 P8 5
GREENO !
= Fabricados especislmente para reduci emisionss, energla y Disco Ecologico

huella g carbenms
* Homesdas & baja lemparaiurs pars reducis gasto enempbiics.
« Respaldo de plasticn v 51 100% algoddn.

= Regpaldo y 14 biodegradable
0 = Especiicaciin Tia
Trmeck = Comparados con un disco comencional, en u fsbricecion
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+ Fabricados con drconko sobm respaldo de poli-aigodon.
+ Acemodo de lamelas em panes.

= Especiaimenie disefiados pam frabajo pesado

+ fdxma vebochdad da remocitn

* Ho ae desgranan
0 * |deales para acern inoxidable, sceros dams y soldadurs
Do




Discos Laminados

Respaldo de Plastico
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Discnd dé Hneon

Resspaldo de plistico ABS Tdciimene reoo lable,
La mejor opcion precis - rendimients.
Dinadste: ripido

Bt ssahado,

Tagonia

! Discos Laminados

+ 5o pecomisnda su uso an mdquinas de alta polencia
= (Srand cerdmicn

= Dechaete ripide v 2in quemaduras.
= Alto iendemiento

= Lameias mas anchas.

= Ge adapla mejor a cuakquier super ficia

= Fabricadios con lia de Arconio.

= 30% meis abrasiio que loe dizces comvencionales.
= Esfra alo rendimisnto,

* Excelentes acabados

= [perachon suave y sllencioza.
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Discos Laminados

Respaldo de Fibra de Vidrio

= Fabricadcs con Ziconko sobre respaldo de pob-akgodin,
= Ao tendimiento y eceenes aiabados.

= Mo s disgranan
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Discos Laminados

Hespaldo de Fibra de Vidno

= Fabiicados con bja con réspaldn di Agodon G ala imssiencs

o L majid opcion pary usos genaalis en iodo lipo &8 Tahsos mn
ki indhustria y o Tk
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" .L‘.“' = Gon mas lipenos que las copas abrasivas i
« Excelonies para o deshashe v pulido de pledra y concalo Fea Lenma
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Discos Laminados

Jespaldo de Fibra de Vidrio

» [Diseio exclusivo de lamelss en forma curva

= Fabrcado con lija d2 grano ceramico.

* Agrsta Gptimo del disco & la geometria 92 la pleza

* |desles para superfcies curvas o de dificil Bccesn,
= Garaniiza un trebajo répade y com menor sstuerzo.
= Ho comtaming & acem inccidable.

= Mo mancha la peeza de trabejo.

» Pulido de 8ty cabdad, incluso a baas presiones
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Flexi Lam

Fabiicado con I de Zireonio

« Respakio de pod-gkgodin Nexdle,
Deabasia mas ripido

M quesna L pieza de Trabajo.

bdeal para esmenilar superficies irmegulares
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Lam Vision®
= Fabricado oon zitconio especial de alta 1enacidad
= [ligeio extising oon fanuras,
+ Fabsicado con malesial antitapado.
6 + Su disefio innovador permite al operador ver o dnea que estd
ok trabjando
i # Noselapa y no quema la peera.
= [leshasta muy rapido
= Langa dracicn
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A ‘Jﬁ i_',_": . & PR W
! a1
{ preriadon
Leabayin
Fibra con Lija
= Diecos laminados combinados con fibra y i 2 Arcoma
¢ = Para desbasie y acabado de superfices deficadss en un solo
: ps0.
" = Disminuye & fecgo de dado & L pieza de irsbajo,
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Mini Discos Lam

Grano Ceramico

= Con Bepnoliogia que reduce b Eemperakura an |3 2ona oe jado
+ Tienen un oorle agresivo v presentan ala resisiencia al
desgasle, por o que Benen wna vida il muy lirga
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« Febricados con Bja de #@ronio
« Largs vida d¥l

» ARS facn de remockie de malesisl por o goe son ideales para i
supericies duras
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= Fatwicados con grano cerdmico color rojo.

* Geometria curveada

« [Gran dumza ylenackdad

* Langa wida (il

 Por su tamania y forma son excelentes par (rabajar esquinas ¥
zonas de difich acceso

« Gradas 8 b covatua de s Bmelas, o5 ideal para rabajar @
cordones de soldadura b
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Fibrodiscos

ﬂﬂﬁﬁﬂx Especificacion: AFSTS-50 GI6+

Ceramico

X
5 g

» Bl mejor ibrodisco de Su lipo con una durscion insuperable

* Ahoe con Qrand abrasivo cerimico de médmo rendimienta,
oo iecmologia de miliipee auioaliluic

 Remueve hasia 40% mds material que oinos abvasivos

eSlTUCtrans @
« Para usuanos que buscan incrementar su producthidad. et
» Especiales para mibguinas de 2t potencia
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Especilicacion: AFTI0-30
= [Fahricados con gramo cerdmica de alla \ecnologia
¢ [Paymitan lograr una 3k remociin en &l manor tiempo posibis.
* Pam openaciones de dechaste, biseado, impieza y sminaciin
de imperfecciones
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Fibrodiscos

Ceramic Plus
Recubrimiento Top Size

akce

= Fabricados con grano ceeamico compaclo de allo rendimiantp. "':"*

= Bareno en cruz.

« Cugrta con un sislema de corte an bio. lo que permie un
irabajo agresiva

= Bl gramo compacio poses propedades de auboaSlado,
garanlizndo uwna remocidn pareja y conslania durante [ vida

0l dal producio.
Tecnologia de grano
M T M BMg s W
yam  TDwm SN A ]
¥ 130 A% VEM Top o
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r i3 L 1500 A1 # ropasiaie S saaliadg
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o e
- Ceramic Plus
Recubrimienio Stearate Plus
= Fabwicados con Gedo de suminio cesdmicd y mcubrimeanio .\_T"
anlilapada =

= |doal para ahaminio y melales. suawes.

= El grand compacie posee propiedades de  mdoalitado,
garalizando una remecin panga y corstante duranla |a wida
(il ded peoducio,

= El recubrimmeenta mejora la wida ded producto y seduce & mimsang
da cambios de hésramienia

= Saraduce b adherencia de los maleriales al grano abrasivo,
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= Gon respaldo de plastico recooiatde. w

= Gion rosca inbegrada para un montaje ripido an ka mégquina.

= Ao poder de coeke gracias al etecho refigaranie del desaio del respalda
« (GranD de itima becnologia

= ARR remacin en &l menos Hempo posible.

Acmux Grano Cerdmico

LW S W g P 5

Las 'Whms

Mtal lexdabie

« Gano Ceramdée Plus ofrece un alto rendimiento & lo largo de
toda £u wida il

« Solucadn ideal para un Irabajo corsfanie y de &t demanda,

Ceramic Plus
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Fibrodiscos

Iml « Eafruciura cenrada

Fircane [ F * Respaido de fbra vulcanizads méis grueso

 Excepoional rendimiedo en desbasie y pulido de acenn
inouddatie, & carbon v aleacknes sspeciales,

+ Mioge hacen “laco”.
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Fibrodiscos

'f = 0N Fesnaido o8 Bbra ndcanzads
e bl Sokimhn = [resbasie ripldo v eficents de metal
= Excelents refackin precho-rendimianto.
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SemiFlexibles
e i Carbuiro e Silicio
Pusdra Fungicién

Bonce concrete | = om reepaido de fibra fbcnica cobor rojo.
« Faricados con carburo de siico
« Desbasie ripido y eficente de minmol, chnbers, concreho,
ﬁ Tesin epikca, bronce, Bln y humdclon de hiemmo gis.
= Excelenie acabado,
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Discos de Cambio Rapido

Respalda de Fibra Vulcanizada

= Mo requiston hierramienias especiales pan moniarkos

= Mlayor producividad ¥ ments Bimpas mosios oh camben dn herramasnla

o Discos con mespalde de fisra wvulcanizada o de plisfice son idedles para deshasia
soddadura, deshasie pisado de melal, diesbasies bpenos y acabados

o Disoos con respabde de fela, idedles para destashe medio y ligeno, apicaciones de
S o, para us0 m Conbonas i supelices planas

Caracteristicas

I-':':'__ m-ﬂ' = Mefidas disponibles: 23, 38, 51 y 76 mm Miquinas
) e% - Granos: 24 al 2000

= Abrasho: Cidmicd, Sreoni, Iflnillu e Al
» Respaldos: Fibia vidcarizada, lids y plishios ?
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Discos de Cambio Rapido
Hespaldo de Fibra Vu

Ceramico - Respaldo EI"-’

Tipo & a R
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Especificacion: TTAY "Emm

Owido de Aluminio - Respaldo FV
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Discos de Cambio Rapido
Hespaldo de £ capas de Tela Laminada

Oxido de Aluminio Piramidal Especificacion: TCATXF
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Discos de Cambio Rapido

Respaldo de £ ca 18 Iela Laminada

Especificacidn: TUZTY IEHII.I]’

o Jirconie Varde con recubrimiento
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Discos de Cambio Rapido

Oxido de Auminio

Tipo R
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DISCOS de LIJA
AUTOADHERIBLES
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Discos de Lija Autoadheribles
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Oxido de Aluminio | THAX

= Fatricados con dadde de suminio ¥ respakdo de tda "X de
algodin Redble.
* Disponibdes con 2 Helemas de fijacin;
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TCATKF
+ Fabricadoes oin oddd de Heminio estiocheado en Ioema Ve T Fr"'."."lh.
pirarmidal,
= Rpspaldo de [§a muny Bedile.
= My abd rendimeita con mocnlenles acabados 0 minds
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y almenticia
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Discos de Lija Autoadheribles
Hespaldo Film

= Eshiisciurs emi-ablerta, deddo de alumink cerdmico, respaido papel Bm Automotniz
imger maabie

= Ahigimo rendimiento en operacionee de alta producciin,

= Excelenies para o Hjado de pintura automolriz, pinfura, |aces, fibea da widrio,
paziae, pliatice y recubrimiento de resing v poliesior

= 3o pueden A en saco y himeds

* Mo 82 rompan, i s desgrann.
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= Estructura abdierta, grano Premium cokor navanja respaldo paps
film. Sestema de fijaciin S rnsomes

= o 58 lapan, no 56 rimpen, ni desgranan

= Albo rendimisnto con gran capacidad de remocidn

= Excelente opoidn para o repintadio automoliz.

= Ba puoada usar en seco y en himeda,

¢ « Tamésdn a8 puads uesr &n plasticod y recubrimientos da retina

y pofiEates. &sf como en Bbea de vidrio.
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Uso General * Fabricados con duido de suminio Pramium

= Respaldo de papa “C° de aka resislencis

= Excelenies para d lijado de madera, pinbwa, selladmes y
pléistica,

= Mo se {apmn.

= Flagbles, dejan muy buencs acabados.
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Discos de Lija Autoadheribles

Hespaldo de Fapel

Pt Frita ]
Pl B \asiery

Lheidda e
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wiei e
hlaminks

=ilizm=
FFr T aT
+ Respakio de papsl *0° Uso General
« Tiena recubrimianio espedal de e3tearat
= Exfruciurs sblerla.
« Expelenios aiabadog.
= Parnmaderas sumes 0 durss,
* Mo 3= lapa.
= Bajo precio.
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Oxido de Aluminio | TWAWFY
« Eshuciura abierta
= Fahricados con Gada do surminio Prermim
= Tratamienio anlinstifico para evile o embolamisna,
= Respakdo de papd “F”
+ Mo rendmmnio on o ljado de superfices de madir, lacas,
pintudas y supes icies meddicas,
= Ho e Lapan
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Automotriz
Pintura- Laca

« oy Doien dosempssio & acio inmadable,
= Entihnbes paa T Nl s e Flk'ﬂ.lil ¥ TS AT O SlaTHHTER,
paa ljar laca, pindura y barmiz

TEAZC -Onddo de aluminio Premium TIEF-Firemnio
+ Respaldo da papel *C° de allaresisiencia. = Respaldo da papel *F° de alia
+ Estuchaa somi-abimia 1esElencia
« on capa de eslearato anli-apado. « Eshachra semi-abierta
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Discos de Lija Autoadheribles

Estructuim di maky perforada de poli amida
= Fabiieados coi grafd Eiramsn.

o L0 SEEIRTA 08 SIERG0N Sharmsammes
= Ao cendimbnlo

= B esiructuia penmite L2 edaccdn told de pobm Sobre [a
sapir cie, propotcionando un ambiente de iabaje més sano
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 Fabsicados com cabuio de siksin PYomam
= Sighma e ahsoncion de impacios inlogrado.
= Impermiatiles, no s fapan
= Gran iedblidad, seadapla perfectamente a cuslquies superfice
= Selogra acshado com o brllo casi espejo
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Discos de Lija Autoadheribles

= [iscos de diamante con espakio de Rl

= Liado de alla agresavidad coa un rayadd unidoime

« Gislema di sutciin uvrmacemes

» Con nuive sotems anittapado de segunda genermdian que
5 T S e parantiza un iabajo conlinug SN lapase

porlme MA-JiOpamames 2B ) o Eenpciimente desaricitada para Kjado de cubientas E-cast y

aphcacion dek prmer. duras, asd como para dar un acabado mate
I=a Hﬁ-‘myﬂnlﬂﬂﬂﬁ!‘ﬂ

o T Gem, 00 1
Wil Al AW o

|'.F.n- WA S0 Hosa M2 1]

WA DD Verde MO 1]

Magic Disc KGWAX

Lijado de Primear ED - Alta Dureza-

» Fabricados con Coddo de Alumini Premium

» Raspakio de page fikm

= Pam [{ado &n S&00, con iRtammnio anti-tgada

= Acabados unitormes gracis al respaldo plana v sua,

= Teenen un podar 48 codle oonstante duramte Su g vida ol

» Pueden wilizarce deramie bdo el proceso de lado hasta

¢ aplicacidn g barni.

Ehada de
; i Tra, (01
[S10- I . ] bl
{7 50
& W5 3m 50
B am
Wil 3 =
ME M X280 ]
Lindern
Foloortasl YL O . | 50

s x

. = Fabricados com B mds avareada Renologia que aglepa los

granos y ko disiribuye con lser,
= Cambing &l poder de conle d& un grass 45 pen, pero & acahsds

d2 wn grang fing
« Jupera 3 obros disces en weocidad, durabilfad vy acabado
ufElai e
= Super ressientics o embotamnin
¢ * Lia de exirs g deracida
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KOVAX

[ |

-

¥

Maxcut KSVAX

%.

/

103 g



4

Discos de Lija Autoadheribles

Tri-Pro KOWVAX

« Fabricades con Cuda de Aluminio Premim.
* Reapaldo de papsl film.
- - B « Con frataméamo anti-tapada
= Un disco equivale a tres discos de papal
—g,"-‘,.‘; N = Aeahaido muy unionme gracas al isspaido plano y susm.
e . o Pisden udlizarse duranie todo & prosesn de lhado kasia 2
-y - & i aplicackin del bamiz,

. m
e
en rmagen, 1 Bl

fPan it
1]
L]

PiDl 4908 1]

rrrman

| [jado en Seco

Liariea
Rooes sl

Discos de Lilignf a0}
« para Remocion de Imperfecciones

—1 15 Perloraciones

= Cion resspalda papel film, para remover [Acimente gren cantidad
de defpctod o Aneas gri‘ﬂ'.l‘.".‘i Y phlEng un acabado |:|I31I'ﬁl|].

= El acabado obienedo, reduce o iempo de pulido, lo gue signiica
manar s de paliment s y lempo,

» Excalonte para sbmine impertecciones en pintura v bamices da
1% industii aul ooz

= B UE0 & SECO Pequiste O un sRiema de Empieza ripido y
Lamcilio

e Tadimi®, [0 B orfong
B

Sl

1502000 Rona NEF HQ

LEadon
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Discos de Lija para
Remocion de Imperfecciones /u/u 70/
Lijado en Seco

#ﬂ = Gon respaldo de papel film, para quitar delectos Laciimanie y
| 1 — obterer un acabadio perfecio.
. P-4 = 3 \lamafios de grano, de acuerdo a la condicidn de defechos
% como pohos y escurrimienbos en pnbeas y bamices de la
._-__- industia auomobriz,
= El acabado oblenido reduce & tiempo de pulide, lo gue significa
mence us0 de pulimento y tempo.
= Su uso en seco requise de un sistema de Bmpiera ripido ¥
sancilo.

P pegaments)
BOO2000 Foss  BS 600
T 002500 Vede 186 00
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Theide. de
R ]
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. orbllal clave; 7512

5l

M Lfaion
Angpa

Respaldos Exclusivos
Suene

B mm v

104

Susve - Liso manual

e
Tes B I




| \

Discos de Lija Autoadheribles

Lyjado en o

Supstestis: a1 1117

Hararga

T E-1200

Discos de 6" KOVAX
» Infervader respakio e kiles, super fledtis, 15 Perforaciones

o Cata grang tiens un color dilerente Sugpevsl il

= SISIEMA 08 SEecin Suurmsome

= Aptos para cuslquier Superficie Qracias & su gran fexbiidad

= Acabado sin rayas podundis. No s ve Ninga rayado despuds
del pintado

= ideal para pinturas base agi ¥ transgarents o8 alos okdos

= S pliming el proceso g6 secado

* I iempo de pulto s 50% o menos.
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Discos de Lija Autoadheribles

Discos de 5" MOWVAX
7 Perforaciones

i e, 7 003
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Discos de 3" KGWAX
Sin Perloraciones  gynar Tack
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Tiras de Lija

Tiras de Lija PREMIUM KoWVAX
con 8 perforaciones - Lijado en Seco

+ [on tratamisnio anfi-tapado

* [ara usarse con fespaido manual clawe 49146,

* Poder da corte constamte durante su lega vida (til.

* Acabado fing y uniforme gracias o respakdo sua da la lja

s iy, (0
e

e, FREM Y
prE 10 u
PEE 400 5
« Estuctura semi-abieta m
= il chorguagent By e e, Automotriz Cerdmico- Film

= [Exira alto rendimisnta.

+ Mo e tapan. no 52 rompen ni desgranan

= (ran capacidad da remocion.

= Excelents opcion para & repintado aulomainz.

Do sy (0 EiriLs

H 1887 &
¢ )] 1] & r
Cariericn U R [
2'3:1-1"__:1% |r'-|T el e =
I =] &
1 =] =
Use 1M B0 i}
Maryal oy . T AR B TR, ATTRY. s
Zirconio
Automotriz | Papel F TIZF
= Bgspaldo de papel *F" de altd resishencia
= Extruchra semi-abieria
« Fahricadas con Zvconio
0 = My buen dessmpsnic en aceio incisdable,
Baronks « Excelenbes pafa los tafletes de pintura v restauracion aufomaotriz,

para Kar laca, pintura i bamiz

wa AN - a L &
Harime
1] 2052 =

tisa
Vo " - R
* Para montar tiras de fja. Garlopa
g ] r m,
Frun? 23098

Mg mn




Ruedas Flap

= Fabiicadas con giconio anl,
= Excalents welocidad di remacion y acabada, inmidebln
* Tienen un rendimienie mayor del 40% gque las noedas

comencionaies de la compaetencia

®

¢ Cuando se uiice la Ruads Fap siempre fespets b
-I—J dirscen o rebacion dada en b ebguets. De o conin
| puede reducir &l rendimiento o dafar bt rusde

—

= Fabdicsdss con dddo de dumenio FreEmiun.
» Rspaido Seible de Sgodon

= flo rendimiento en Hado de grandes super Scles de metal Fumdicide
» Excelenes acabados en acero inoddabie
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Con Rosca Integrada

= Fach monape en esmeiadera anguis,

 Fabicadas con Rja de doddo de sominio, esinuciun cerada

e Fheaca indegrada

» Fiesnaiin y corsiruccion resilenios & Slag presiones

« Mo rendimiento en operaciongs de limgliea ¥ acabedo de metal
y aceo inoddahle,
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Ruedas Flap

- = Falwicadas con dudo de alumino.
= [eapaldo de fela "X7,

Fordicisn |« Eyealenbe opecidn al mejor pracio
* Buen desempedio en operacionss severas.
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= [isefio com lamalas intecaladas de diferenss lamafios.

= Mayor fisdbilidad

+ Lpoblienan majomes acabados para los siguientes procesos def
ustano.

= W dejan marcas en |a superficie, evtanda o relrabajo de quita
los braslapes.

= Para rebaben, limpiera v acabado sainado de superficies
planas o ineguiaes.
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Rueda Flag Seccionada
con vastago metdhco

’ .ﬂ » Fabricadas con dxdo de alumin

« [ésefio con lamalas sugadas,
Ak Wik = Mayor fesibildad.
= Vaslago de 14°
= Para 1ebabeo, Empiera ¥ acabado satinado de superficies
ke de plenas, curvas o inegulsres.
= Las lamales awajades las hace suaes y fladides,
« S phlienen mejores aeabados.
« Ho dejen marca on la superficks, evilando ol refrabajo de quites

raslapes.
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Ruedas Flap

con vastago
F -
= Fabricadas con grand erdmecd ofn fecubn miem o especial c;;.';’ (’
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Fabricades con (eddo de sluminio Premium sobre un respakio
muy fesdbde eepecialmente deaamoliado para noedas flap
Centro de baguelita,

Pmia limplera y acabado de metales ferrosos v no femosos,
Eeafn incddable, pldstics, pinlura y madea.

Mlie rensdreent o 2n rebabeo, saenia Behildad y acahadoe
Mo rayan ka pleza de trabajo,
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Ruedas Flap

COon vasia ga

= Fabricadas con ddo de aluming
= Respaldo de fefa “X°

= Excelenbe opcitn al major precio
= Huen desempenio BN OPETACoNES SEVETAS.

Mini Ruedas Flap
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EASY-CUT.

= Fetwicades con lija de deldo de sluminio flexdble y resietente.
= Excefenie opclon de precio con buen rendimiento.
« Buen dessmpato e ljade, rebabes y scabade de metales
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Esféricas
— ’ ” = Fetwicades con dddo de suminio.
= P — + Forma esdérica de gran praciaitn.
= Eacelenies para e trabejo de phces y superficles canvas, redondas o
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« Fabricados con duido de aluminig,

* Respaldo dz tela "X,
* Para bado de metal y madem,
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Rollos de Lija

B prasde fabricar cuslquies o8 en |25 |
dimensiones que $& fequieran y para
LY aphcacin destads, cosddctanos J

Plomeria

Fatwicados con tiido de aluminio v isla muy fedbie
Para ijado de tuberizs de cobee; soldadura de eslafa, pintura,
v 18l 3
P‘e‘.a ¥ madera
— — * La mejor reiacion precio-rendamiento del mearcado
o = Excelente en superficies cunvas,
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Rollo de Lija Antiderrapante
= Pegamento de gran durackm,
+ Faleicado Con Qrand abrasi muy resisinis Esrbnte Sl

» Langa vicka y meodima sequridad par revenir caidas, resbalones
y desiramienios.
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S\ = Informacion Técnica
Caracteristicas Velocidades Recomendadas
Terazit® cuenta con B inea mas completa de peoscios pam acahado, Aplicacion Welocidad [m's)

MEviZRdy. rebabec, Wmpeie v pulko Of SUDETRCHS g madam, Akamino, Eratann ot
bronca, cobm, nigesl, cloma, aien noodabie, Pnc, Manin, cerdmica, cosial,

=12

plishico, fibre de vidnio ¥ ofos. materiales. Se pueden usar en seco o en himedo Lhnn o N L
supeiiiciales
Contamas con maleiial para fabsicar @gcos, ruedes, bandas ydscos lminads  Bemociin de oudo 1555
parsacondicionar superficies ea diererss conliguraciones y modidas especiales.  pesiaees T
AR R T Elminacin de marces de maguinado T
Fibras con Respaldo
Especilicacidn Colar Respalda e/ Usas
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,: TBANW 82 Marran Aesa Medio o
TBANW 83 And Azl Wiy fino L]
TBANW 85 Calé Grueso o s
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TRANW 87 Azl Azul Muy fing a* )
TBANW 83 Catd Verde Grueso o
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Acondicionamiento de Superficies
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il Lntee wrilekry lia * [Fara irapajar supesticies. (Manas 0 sreguians de acerd A carbon,
ACED Inteddatie ¥ iumini.

= Exira alio rendimiento y scabados consisientes,
Egpcilicacion: TRANWSZ [marndn] Tipo R
TEARWST (café) TRANWET [anu, =

o Moo Mamdn BMNO BM
] : MiyFne Al D000 BN 5
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Discos de Cambio Rapido

= iGrano groeso y medis (abricados con grano cerimco.

* [deales para babajar superficies planas o ireguiares de matal,
aluminio v acero inoxddabie.

= [Exira afto rendimiento ¥ acabados consisientes
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= flfo rendimiendo, para corles agiesivos y ripidos, ©on gran
capacidsd de remocion de mafernal,
» Ibesiliss AT OPRTACHINES BrgRilee gus pemlen sbvmar vanos

pas0s durande B operacion di pulids
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Discos Laminados
* Fabricadios con fibras abrasivas de alia msistancla
* |dedes para acondiclonar superficks, seguros i reslslentas.
= El acabado obienido an comparacion con un disco de Hja es:
Caté - gnmso B
Mamdn - medio; &0 -120
Azul - muy fina ; 150 -240
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Discos Tipo 27
NUEVA = Fabricado con fibra de I3 mds aka calidad y doida de deminio Premium
= Py 50 alo rendimignio v duracion, es ideal para cperaciones demandanies ] -
» Soporta alta presion de contacto $in quemar L superficie dé trabago a o SUE-T

« Para rebabeo v trakaje en filas
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Mam Ree gy Fim
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 Tiene und slevada capacidad de limpieza ¥ acondcionamieto o8 superiicies Exmaniudora
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Rollos de Fibra TENAZIT

= Fabricados con fibres de nylon, resinas y grano sbrash de afs cakidad
= B estructura iridimers lonal i da una masy alta fliesdbilidad

= o 58 lapan. N e MmpSEn 58 pueden usar &n hdmeda

= Para dar acabado a superfices plaras o imegulares.
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* [Fahricadas con tscnoingia Premium
+ Linidas con costura fo gue le da una mayor resisbencia a la rupbaa oo

+ [Hrinda i alio poder de remocion da pintura, sin deformar el matarial basa
F + Muy busna opcidn para mbabeds fincs
+ Para acero inoxidable. metal v akeaciones como Incongl y titania
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Acabado Satinado

Discos de Cambio Rapido y Ruedas

Discos de Cambio Rapido

Fabricados con fibea i teida

En dileremes colorns para 1ach identificacion,
= |dedles paa impicra y pulido de acend inmddadile, acero
in haja deacdn, acero de alla alsackn, acefo de ala
resisiencia 4 K lemparalura v lundicidn
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: Ruedas
Criiclo de Aluminio

: Ruedas
Criclo da Adluminio Premium

= Fatwicadas con fibed impeegnada de resing y dxidi de aluminio
W = |deales para dar acabado unilorme a plezas de aluminio, (atdn
y die acero inoxidable como hermales v Wensilios da cocina.
+ Expefenin opcion para Empiar inleriones de lubos, asientos de
vibnilzs aulomotrices, moldes, cllindis de frencs: y vidio.
'l = Para dw acehado sstinade a |&mings ¥ equipos de BCero
A SARRON: Paa dar acabado Tl 8 inmddabla ¥ metales no farosos,

: > : = Para dar un acabado unBomme en plezas maguinadas.
herrajes, paas de joyeiia, hemamienss, 2
i L. Foact ol S = Clma 686 - la mejor opcidn para acabado satinado.

AZIAL: Para dad calbads v ealing
PaiTa s ﬁ'mll'.illliﬂ'lﬂ: Wmpiar aea
ndxiabia, bronca, cobre v ke
VERDE: Para aalinads ¥ kmpera
produnds o pReres de ateno & cabdn ¥
indodabls, aluming, cobie, eance y itmm e Wesdny khs ¥eldl [+ M
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Fabricadas con fibra de la més alia calidad y dddo de Alaminio
i Iraiaiie H Premium {(ALD + )
gt 5
- Por 50 ako rendimiento ¥ duracion, son ideales an opeaciones

aEE =
. i = Soporkan alla presitn de contischo sin quemal la supatlices de
it

trabaja
* Pwa rebabeo yirabajos da filos
« Eliminan la pintura o & barnlz, sin dafar la madera.
= S pueden monlar en jusgo para abarcar mds super Ecia
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Ruedas sin Costura - W

SN oosharas, pard mo O0ofar linkss O marcat én 8 maskape de
s EII|.|I'!¢!1'-i‘iI'!.‘i pulidas,

Diprcin ikl pawa digar un acabado conlind o @ salinado.
Exceinies pard o irabajo de supisicies de guminia

Cean vastago: Fara iabdjar esquings, oillas edernas, ubos y
caddades ciicidams,

Con Badrema: Para rahaps con mayor facikdad sperficies
BT

Rusdas con Vislago
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Ruedas con Yastago: Gon fibea impregnada (1y para una
My or duracion
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Ruedas: Con fibea impregnada (1) para una mayor duraciin
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Roadilloa: Con fibra impregnada (1) para una mayor duracidn
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Acabado Satinado

Ruedas sin costura
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Acabado Satinado

Ruedas, Esferas y Cepillo Flap
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+ - ERAND MEDID: Limpieza profunds,

Tapsds ¥ BCahato medio
RAND FIRD: Limpiaza Bgara ¥
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Ruedas con vastago
« Fatnlcadas com dddo de glaminio.

s |deales para trabajar superficies planas o kregulares de malal,
aluminio v scero inooddatda

* Auedas combinadas, tienan lija fiedids que eiminan pequefias
rebabas y dejan un buen acabado

« Glave 1540 - Extra aflo rendimiento.

Fibra
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o Falmicadas Som doddo di alorminio

o Rsighenie a alds veotidadies

« Limpiery mas rapida y peofunds de lubos, cilind os, siibulas v
superlicies inmeguiares dejando un buen acabasa

= Parairabajar en lugares de difici scceso,

o |deales para eliming pegamentos, iesiduos y daddo

Gam iz Pl
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* S8 UEs con sdaptador clve Bid

Cepillo Flap de Fibra

= SUENE

= Sa adapla a cusiguier superfic.

= Fara dar acabado umilonme & meras de suminio, Lo Y acen
o] b

= Bpsviva superficles de madera

= Remocke de daddo de melales [recuians
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Cepillos de Fibra Impregnada

%F = S pueden trabalar en ambos sentidos de rolacion.
* Para rebabec, acabado y safinado de metales e inoxddabla.
= Klantiens su forma, incluso sobee piezas compleas
= [Gracias a su fibra impregnada, tiens una mayor duracion
= Expelente poder de corte.
 Ga puedan usar an seco y en himeda,

[ober  Ban HFM
Brusto AM) Masda {1} 159 a7 1
r ¥ 5 e Ao 1
Nomm Mmm  Gren  BeERATD Mamiady 120 1408 1
oy bma A anen I} T 1y 1

- Hﬂﬂﬂ rosea plistics de 5/8° - 11 infegrada
= Fabeicados con fbeas de mylon de primera calidad

= Ficil mortye an herramesnias neomaicas v slecircas,

= Farg oparaciones de acabado de acero mcoddeble, sluminio,
hronce ¥ olras Aeatones,

= Ao rendinienta,
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Clawe Nivel de Rugosidad Acabada
1 [ ai e neatn
1383 /1367 o3 e
1352 [ 1266 05 4
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= Fabricados con dxddo da aluminio estrsciuredo en forma pramidel

= Respaldo de Hja muy feebls.

« Wuy sito rendimienta, con excelenles scabados en menos pasos

= ldzales para fabricackn de equipos en la indusis tarmmaceutics y
simanticia.
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s para memover peguihas rebabas
FIBRA COM LA Claree 1380 v 1301,
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Acabado Satinado

Canva Finish
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dkpdador de un mcleo canhal Ly
faneion de b evodus conlnla
dermsidai de la rueda. Debado & su
d=aho envolverda, e redas Gomo

80N umsdreccinnales v 5e wlilzan con

IRAUINES FSlAC DA o porialies.

3 4 B B 7
2

Scaluwin el i b g
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e

Adaprale |l 0d
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b
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= [ormshse
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> Frasidn
Trabmas prisdon
Feragat vy Wg Feimosos

Grueso I Medio

R e

w Biymiagidn
AOuDbd 0 Bairdo

Ruedss commvo 0@ cabero de silicio v doddo de suominio de dlerentes
demidades.

Fara a0 an himsia ¥ seco,

idesles pars rebaben de metses, polido v limpleza de acern inceadsbia,
BOEAD, Akiminsd, bionce, cobre, taion, Bano y plashco

Tiemen un rendimeento v wabapo constanie & lorma unilormse & 1o kg de
Toda S0 v il

= 28M - Defa un acebado final v conslstente en cordones de soldadma
pequetes, aifas sn By pletas con perloraciones

250 - Para muli-acehedo de melad v e pulsdo, acabade supericial y
COnsRanbe, Bl como aliminschon ds rebabas,

J&M - Para opiracionts de pulido, acabado salinydo dé metees y &M=
desbasie de larga duracion, dminando suckedad y céda,

BAM - Para desheste de rebabas, radios medios y scabado medo; imina
L LT

SAM - Oirece meelanle fendimienio en operaciones de rebabeo y dea um
buen acehado A irabajar arstas yikos

T5F, B5F, 98F, 105F - Para desheste de rebabes pequefias, rafios ligerns y
aabado fnd; eiming Sokdsdurnas
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Caracteristicas

La ooeshruccidn en capas no desccoral QEEHII.EE 13 BxnaEicion
COmmE o8 oS granas dhrasnos curame s oDeraciones de
preparackn oe @ supericE, WMpEza, meIcla y o pasdo. Se
sncLeniTa dsponible una vanedad oe lamanos ¥ cakdades para
USar g0 peIas e radan mas l;-l":-'r:l-'.‘-‘i.

Mrensidad Uizs

1 SRR TS E L R EE A T PR
3 [T T SR S P L

] Tl Lpp Saooe g wodm e e
I Agus Ot mmEes (Ep AR e e s

= (oemsbrindos con fibras sesislenies y gruesss, asi comi con
arangs ceramicos, Estruciura abista

* [Ripada impeza y scondcionamienio de superfices, exelknies
para FemOver dasdi, Pinlurd, cormssion, bamiz y Cuslquien tipo
de contaminants

= Tienen urd B3sa o8 remocion consistente duranie 13 vida del
producio
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Discos, Ruedas con vastago, Ruedas

@ Discos Tipo A
L3 rsjor opeion paa of trabap de rehaben, Bmpiers, puido y

acabado ge 1ndo Bpo 82 metdles ©on hemamentas porttiles
= Clawe &51: Fabnicado oon Gdo de Huminid grand med;

e = Mlgyor duracion para irabajar pieras de dluminia ¥ acemo
o migiible
' _!l.' = Pueden resmplazsr los librodiscas grang 100 v 120
r = Clae 593 Fabncado con carburn de st arano fing
Pl Ceddsdana = Parg preparar la 5I.'|'.'IET|EI! antes ge pulin

= Producen un acabado brillints en piezas d& acen noodible
= Remocion de dwxido, pinlurd, bamiz y pegamenio, quitsn

gacoloracian de soldadea
T 0 Barena Oeroidid  Erine [Lave Pra
AT T o MedokD  T0E §

Eumatisdas
@ Ruedas con Vastago

Lh T

= Fabncadas con Carbur g2 sIkci.

= Para rebaben Bgen, ecabado y bmpieza de acero al carbdn,
acen inguidable y fitamo

= Mo rayan la pleza de irabajo,

= Eacelanies acabados

i pam 1. Eime A5 Mot BD L o
If 1§ ;
T S BN M m

= Aa mssiencia, acabado constante y  manbenen majas

temperaturas, mejorando @ acabado del pulido de pasas
anterooes
= 28F - Pulido de piezas mecanicas, impwza de dwdo, soldadura
pinturas y resinas, asf coma semi-deshaste
« BAM - Desbasie, redoccwin de canios vy eliminzcidn de
rayaduras, Qoipes 0 marcas de (ROCESOS pIEVDS.
= BAG - deakes para desbasts, reducciin de cantos y eliminaciin
e rayaduras, Qoipes 0 Marcas de procesds previos,
B Grcy  Burresp  Dentided Abmabe bBre M PPN Qe
t 5. Fes  aW0 | M ©
@ r o -
man  Hew -:-.:- B ] Hetdn B & 1
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O3 viscos
« Alla msiktencla, acabado constante ¥ manbensn tl-!|35.

femperaturas, mejorando @ acabado del puiido de pasos
anferiores

= 26F y 3%F - Puldo de peras mecdnicas, impseza de doddo,
soidadura, penburas y resinas, asi como same-deshaste

« BAM - Desbasie, reduccidn de camlos y efiminacdin de
rayadiras, goipes o marcss ds ocesos previas al brabgar

Wiz
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- Fine 1003
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ier L) i
1] L] Medn L i
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CLT3 Ruedas Tipo 1

= En ires colores para Lol ssleccion. Grangs del 60 al 1900

« Diferemes densidades para rabagos de rebabeo o pulido.

= |deles para pulido, nebabed y acabado satinada de metales
ferrnsas v acerd imcmd abls

= Excilente opouin de Bajo précio

= Ao rendimgnio

Roja

= Zatinado uniforme, pusden remaves pequishas rebakas, rayas ¢
Imperteccionss supdrficiaes

= Acabado exceleste en los metales suaves no fermcsos.

o Baren  (eabo Denuded WAL AW Cave

Mom  Kipw .'.-I.-- # = 15301
B = i " = A
b ] il o 3 R 454 !
Vierde

= Acabado semiinal de pieras de aceno inoodable, anes de
irlido Com rusdas de feda y pasha

) Dentidsd Mix BPW

L] i 50

U F e S S

A2 F)
ezt

18 " 00 4 :
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Marran

« Rebaben v acabado salinado en pems de acera inoddable,
litania y aleaciones emiticas.

* | ama duraciin, Aemueve rebabas ded magunado, estampada,
troquedado y ofras operacionss gque generan nebabds o
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Limpieza
Super Limpieza Plus

Caracleristicas

Estan hechas con fitwas de aylon mds grandes v un mayor conbenido de resing para producir ura estructura firme. La esing permanecs faxdble, pero las
fibrag do rylon estin rodeadas para manienss Su estruciun en So lugar Log grancs edra gnaesos brindsn una acciia de corte Sguesia, pieo la friabilidad
i 105 Qracds evitd @ w0 inneoesans ¥ B remnocion de metiles. Bl eguiiiio do dgidice v Medbilfad permite que S granes afitidcs peneinen y eliminen
|5 capas meis dermas sin conlar peofundaments [ Soperiche solida

Sdper Limpieza Plus

# Egiruciura abieria

= Clave 1085; con rosca integrads para monmiaje rapda

= Fabricadod Com Qrand Ceramico

= Mayr wida que los dscos de fibra dal mecado.

= N s desfacen, ni &8 aioran a Eabapr

= Fary kmgear Mierros. BoeeD, GiEea de vidno, Compuesios, piedm

Pan Fibra de ¥ granitio
= Clawe 693 Especial para limpeza de soperficiess prandes
midadas O sucias, deja un acabado satinada.

Wiz

Discos Respaldo de plastico ABS
ﬁ 21 lamema M PY Ooe
E:_" Mo e |

- i, T
Lyrrhadion i Bon
Arquis e HOF - (EREE 5

Discos de Elmhil:l H-M:II'I:II:I- Tipo R

Tps  [mersienes e
1
~ ‘: ,',;'f':_ 22008 ms b

3 LU T N
Eatiriiden Sagular ia Tl 15 me 5

Ruedas con vastago

Jimminnes Wic P DO i
S v EEEE w

Wl ol o HIE e 35001 W

it LLfs

GEaen Wi PN Dasy

“_I._" [P B  TEBSSEIT Fam  Gdra Gegese 5000 -5 & |
Lisdata
Cabrad o
Rueda de Fibra
Mital Ireidabie Itﬂ ..-I « AREim rendimano con masima veocidad de emroiin %

tarntz y cuslguier Wpo de contaminante &n maledaks como
acems, acem ingddable, madem, {iba de wvidio, pedra
plareticn

* 5@ puide mantar en |a esmerladors angulal

= Fapida impiaza y acondicionamienio de superficies
= Excelgnie para remaver Goddo, pinlura, adhesivas, cormsion

Wpdary et Pirdra Pingcs
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Limpieza

Super Limpieza

Consinedas con Nbras ressiemes y luesas, & coma Con

grancs gruesss de carbun de silicio

= Esfruciuia abieria

+ Répida limpiezs v acondicionamienio de soperficies, ol
para remaser Guida, pinlura, corrasiin, bammie ¥ cuslguier lipo
de conlaminanié

= Limpia mas ripido y con mayor seguidad que un cepila de

alamhie,

Pramos

Ruedas con vastago

Mool ool

._,*1'1_ _.':_f: Extra Grueso 12500 510 15 &@
i 4

W ur

. S8 bira Grosn 12500 3] 3]

Mg Mididal
Evrridong LT

&

EnTEiado i
Eapela
Eamad o Fairaiil
Peiesiil 1]

E
] P
« Construida con Bbres resislentes y gruesas, asl oomo con Pl

grance gruesas de carbur de sikicio 3
+ Eajn precio -
= Elimina ripdaments dadio, comosida, incrusiacionss, pintura,

BanmL. eic. Al badra Plisdicn Conctig
= Mo dafia la suparficie de brabajo
= Arcabado undorme

Elmiladedl
P LET ]
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Limpieza
Amaohadillas v Discos 19"

el W B
+ Fibras flawibles v resisienics para o rafafo pesado

Py Bazers Pusice

Whidriy
L
Narsai
] FolEakiAdss Misrsal

Puldord de Pias
Sl i)

Almohadillas de Fibra

+ |aables

= Ewcalentes paa bmpin y acabado mamsal de metales famosos
y o fermosos

+ Aila resistencia v comaodo brahae manual para  mpiena de
malal, 200 inceidable v lado da madera

= Pa w50 industdal o doméstico

= Clave 668 y 605 opciones de memor precio.,

Fl|
& r LiTpats .
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. Baca M3 A : s
cslirins Haga & & +
g G L L]

Isnn5 de 19"
= Fabicados con ibras de mylon de alld relisienci y resings icho der Alumenia
especisis
s 500 Bgems v Tacies de frabajat
= Ko haten wibrr BS maguings
= ABgorhiEn pOCE 3ud. evitando Escurimienns Excesivas
= Evealents relaciin precio-rendimienta.

Wi B Cawe

Pz Eaiga 1500 T ]

WM s BN M B

Pl

Pl Brily Rz 150 M L]
M"“r;’h]rjl Ve 500 MM W
I"';;:f,'___l Wegn BN HE W

Eamari da
BaNLD

ROy Rueda Tipo 1
= Especzalments Hexibles,

= Fara poiido, acabedo fino, rectificado, refaben, matizsdo y
aesntadic da fios,

= [recan un perfilado sancilo

= Permilen saguir 2 [ perleccion koS conbomos da fa pieza de
irabajo y no steran b3 geometria de la superficle, gracas a su
bajo poder de pemockin

= Mejoran la capacidad de corle de sus herramientzs

birer i

127 g



Limpieza
ermiflexibles, MiniDiscos, Tenflex

Rueda Semiflexible
Fibra de algodan
! = Fabvicada con fitia de algodin
= Especificacion AS4MT.
= Excelenie para rebaben y acabado enun edko peso
« Eapecidments (il en la limpleza y mantenimienio de ropces y
cusrdas de tubos en la industria patrolera,

¥ W3 ' 3
Rma  jmw (T (L 1] K

— e Tt e — e — e —————

Mini Discos = Famida nica que biinda ung ecolenbe calidad de dssbasse y

Tipo 27 atibado
lﬂﬂ-’: » Elsslicided inica v mchsive

= U becnologla permale un ako rendimienio v durabikdad Bhaty B Himiss Cathrics
= ek para irabaja moldes. asi como ol ebabeo de fos y

scabado de supirlices corfadas con BsE - ﬁ
= 5o putde sdipls con precition y irsbaja superfickes do dilicl J

Al Widrio Totee

= A usarse & bajs vwelocidad, la eisticidsd susviz o contacto y
previene quemaduras en b superlicie rabsada,

Hif T
[ Clove | ok P
me P :
. 3 et oL {1;_?.- Wede D0 00N | IS g
Condiens 1 disco de
cada grana: B0 - 80 - Ve I o | e 5
a = Bon
P e Vede B nE IS 5 Esmerianon

Vemffss Blocks Abrasivos

¢ Con figa de ke especial
o Tamadio Hgomndmico

'\-c-'\-'\-tl‘-H-I'f-D

« (fipce un acabado consistente durante toda su vida : Fecruon
* Mo se fapa, 1li
« En acend indoidable deja un acabado salinado " HE:-u:nI:m para gk
remocin de fyomes ligems, |
y ’ Groeso &0 Kn i 1 It poadacisn. manchas de
et iy - Lkyye e | soldadea de superficies,

Fiop 240  [a¥ b 1

-t mrar=rmrmam smazs =2z e L e A R L L L L S LB

Puntas Montadas

0 = Fabibcadas oon iga di hule
Ligs on hu = Paa rebaheo v acabedo de metsl
« Sz adapia a la superfice de irabajo.
= En algunas operaciones sustituyen a las ruedas flap
+ Unles para dar un excelends acabado firal de unkones de
soddadurs, moldes, rosces, e

nrciaie Fapiiadun
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Informacion Técnica

&0ué son los termoplésticos?

Son bermameentas abrasivas fsbricedas mediante un
proceso que “encapsula” granos sbeasios dentro de
una matre de plistion lermo-estable

Son la akemaiia con mayor vaniaja en seguidad
¥ comommided en cOMparacion con podochs de
alambre, mylon y abrasivos no bejkdos

Ideales para dar acabsdo y palr aress o= discil
accesns. Noosfiminan los delales g2 b pera de
Iretape, m8 moditican la forma de s superiices
Casd mo generan poko y calor v no reguienen del uso
oe compussios de pulao

50N adecuados pary peolescs sutonslirados con
VRN VETiEBcn an &l beabad chlsnido.

Tipos y Formas

;:;y.!jlﬂ‘:"

[sen Radial

= Tees  fipos  de  Samenios
segin e requerdmignin

= Faramotolool en 17,27, &7 y
47, Y para esmeil recha o de
banca &n by & de ddmeing

» Modddanes, por b que se
puisden usar 1 o mis junbis

Rueda Radial

E—
3
_ =

=

Capilio

Arregha e disces * Con shkslema de sujecidn da
termoplistices para esmerdl  cambio rdpado. (22" vy 37)
Fiscda y esmenil e banco « Con rosca inbegrada (598° -
Gon adapladanes y  1Hjod412

78" A, = leales panm
BTy ampiias e contacio
Ieales cuamda el usuanie * Recomendados
regquisne maniplar la pieza de mar=Emmeno o8
frabag automolrices

ridiiciaies: 17, suparficies

pami
moles
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Termoplasticos
Imfarmacion (ecnica

Especificaciones Codigo de Colores
Calé
s URra - Groasp
L &0 36
ik .
o B =
Filamenio TG - Curo Filamento TH - Anguiar Filamemio T35 - Reclo Words
Unidireccional Unidireccional Bidireccional Exira - Grueso
» Cupwo, iy Mesdble v adapiable, = Flamenio grmso v ledble, = Flamenio gruese, conlormable A 50
o que permile una femocon ecoméndide  paia  memoddn  medisnaments Niodble. deal para (1
constante, conirolada yun acabado  Bgera, controlada v conskante, Con  opetacionss de ichaben, iemacion . Amarilla
imitoime: ain en suparficies. con senbido da gno y impiera conslame. Con senlido w o G sy
radios, ouvas o de dilfcl accesn, de gito bidieccional AQ B0
Con sentida da giro
e o Blanco
Remocion Bcabado Pulido A_'cl“d::'l'ﬂ
i y L
oivosrnce [ I (N N B B oo '
Raja
Pomar - o Wi e s paedas Estindar
: = A0 220
Velocidades de Operacion
Azul
Tips Didmerire Filammnly  APM Oplimaz  RPSl iizimas Fiaa
ras - Cureg D000 13000 5008 D 400
1" 1 Cuireg 300015003 o
wy  Deofom £ e b ) 2000 Foia
Temopbistcn £ he AP 12008 A0 Mury Fing
s fC- Curw 4080 13006 Pamer GO0
¥ T~ Anguiar 4080 [1iei]
] 1= LA 1080 [211] Durama
i b R 000 . Extra - Fing
Busac Fraciial ] 1A~ Argudar 4080 080
AAr : iy = B micras
Tarmiapkistios ] - LU 400 [51] pimighind
£ TE- Fectn 080 080
cle Plackad i Becls 15008 5008
74] -“";I 72 T fincly 17008 15008
: FETE ik 18006 1H0h

Se pliming &l peligr de eoyeccidn de
g ciones de alambie 3 aka velbcidad

Velocidad de Trabajo

Las weooalades mas b papmil e un Gk
s sud, mayor Nexdbiidad y ressllados
s sulives. Las velocidades mis alas
[permilien una sbmisacain mis aresia

B i die s punls &2 1S ceidés con

ot BOEra presion masimizy b vida ol del
pooucio

Esterlizable

Benafcin esemcial para b medicing ¥
ofomlniegia, donds |as preos Upecnnes de
sahil son primondiales

Trabaga con mayor mpidar v eficaca m
Lspisifics planas que |ag escobillas de
sambes, cofrbgue Ticfisena un acibass
torsiienin y de caldad oon una igera
piecditd. Mo fe salies g maneria

Beneficios

Modular

Funclonaméénio én Irlo

L& eeuiiiory aleaity pemers o cUor misimo
quE reduce s posibles datos o dishorsiones
&n b supsrhicie de Watajn

Alicrraliva ducadesa y s pelusa a los
abeasies no iejidos

I Tyl i e spasia B supariicie sulqpacenia
0 dehan

Confarmabilidad

Libhcn un 5040 G50 DATE DORAE BETICNAS
oMM FANUEES ¥ SUIGOE. Para supefices
Mis grandes., apleins tan akos y anchos

oM EU ATEQNACKN, MAagunand v squipd

I permaan

L#% cardas fiechies 58 adaptan & ios
cominimes, e gredas v &S esqunas, ul
liempo g funcionan gueiments bien en it
BupBrhCiEt planas

o



= Giang abasivg de iima fecnokagia

= Comdormabilidad. Sus flamenlos fedbles se adaptan a
COMomnas, ranuns, eiquinas ¥ Babagan iqualmonto e en
s hoiis. planas

o Rdeales pars dae acabado v polin &ress o dilicl acceso

o diminan los detafles di L piera de rabajo, n dejsm deas

plarsis

» a5l no generan pobng ¥ cElor ¥ md fequiseen dd uso de

COMpLtEaS para pulds

sl para procesos mlamalizados

WL AMA B Oshimay [emeramie Lraze Ceder
® Gald 35000 MODGA000 M 5 M [ T 00 i |
5 Verde 5000 009000 AT H 50 Veude T# 000 40 #
Frin B0 Amanile 5000 30004000 AET3 )| 8 bl T 6000 4864 K
LRI
B £l m Fir .
Bl Basco 39000 J000-M000 NN il i .50 e [0 Bl IC &0 4E6S il
1 S 000 MOMON  uNS 1 A R [ A0 g N
B0 knd Mobd  M00MOD AN g 0 A |8 6000 4847 L
:'-,f,lla_ LRI (AT D '] [ b1 ] [ rd 6 elieg [eraann [ [oni] 4853 ]
B Amarilo 3000 e o) v, 5 Ve 15 00 4873 ]
S B x 3l - ;
O 00 Blaco 0060 Leie L Lt Bt 8 Mailio TS L] 4874 1
-||1:- s
% Sgp 200 Frab L35 i B Blanco 15 GO0 4875 7
Sl L18 LI il (st ¥ VMWM 'dﬂ m“ﬂ'aia-
i Cafd 100 00 1] 2]
T Bl Vende 1M 430 480 i
s &R - ’
B Amanle 1000 £ 4531 I'e-I Ly ; e | Il_'_4: ¥ e |
D0 Bimeo A0 00 g ] ;
_— "_.
=
Confere: KiE - —_—
ﬁ 8 piezas de: clave 4811, 4812, 4813, 4814, 4815y 4616 ey -
= vaslagos de ka claee 4510 7 ... p—
[T = Contemido Total: 50 piezas oo

+ Grano e carbuio da siicio.

* Una #lemaliva a los pulidones de Sillcona, pao con msol

Reprospimeci [eretad L] i istencia i calo

» |deal para aplicaciores mddicas, dontales, do joyenis ¥ ke
nspatiales i précisin

+ Esturiizablia an maoclave

¥

= G0 Fara elimingr acsfico y compasiles
¢ = G20 Pulido soave ¥ Modble paia alisa soperficies de
ot dleiciones do midales pieciosos
i = G400; Para obiener hiillas e aleaciones de medales pleciosos

= GIO0E Para cblens & mladmd bitlko o deacones de melaks 5
Prisciosns it

g Cole  Mkin FPM AP Dty e

! Benog  JHEN  NOOD-EROD0 AR ]

M0 megr 5000 MOS0 KM i |
& - | -
gl
':;'ur e L gl 15000 NODO-E00 AR ]
\okzioci Confiene:;
0 Baa 15000 EMMOOEON0 MR M =1 plara de cfu.
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Termoplasticos

Cepillos Radiales

Ruedas Radiales

= Grano abrasivo de (lima Ecnologia

« Conlormabiidad. Sus  (lamentos fledbles 52 adaptan a
COMOMOs, @nuras, esquirds vy trabajan spaimome bien en Fiftistid
super ficies planas

= Con adaptador y eductores: 787, 304°, 587, 1727

= Mo eiminan los detales de la piem de Babap, ni dejan dreas

plargs.

« Casl no genéran polvo y calke v mo requisen del uso & ¢
compuastos para pulido

« S gersra minkma Bmparahaa, reduciendo of pobercial daha a Lk

la piera y deformacianes an 1 superficle babagds e

* Hlesies paa (ocesis animalizados.

50 Ve A N @5

0 A A 0 W

i T B Amgria .= B0 L1 1
T o Buwe X W0 4SS
M R X N A58

e WX s

migm Cwama O W00 AEsE

2L L T R W MmO

Adapladores plasticos con reduclores
a254-322-18.1-188-12.7

I

Cepillos Tipo Copa
Con sistema de camblo rapido

i :'i"'“ .t T R o
SORD
e B Anmil 00 ETh] 5 s
1% Bancoa ] LLE 5 [ ddT
— b
W e TN00 4SS ) i &8
X & ; "
s 0 Amardl 15000 LETH '
Telifr
6 Bant MO0 | M S Arteem  E L dson Rcr
[P T Eare kg
Con rosca Iintegrada (5/8" -11H - 15.59mm-11H})
Codor Wi FP ayE Prat
¥ Lo e A5 5
sy W Vede W00 2863 5
Tl
B kmari MO 4E55 5
Eutwiladedi
30 B MO 4am3 1 Al






Informacion Técnica

Productos para pulido

Slzal Felpa Algadon Framela
MAS = MENDS
AGRESIND AGREZND
Agresividad L N N N L N N a8 L ]
Acabado L] L N L R N L B N N

GRUESD PEE—— MUY FIND

Velocidad de trabajo recomendada para pulido Preparacion de |a superficie
a pulir
o Material Velooidad Perfiérica {m/s) « La preparacion cuidsdasa de la superficie a pullr &5
ol mury impertanss

4 b = Limile al mdmo @ EeEsion, va que 5185 e
ENCEEiVA DuRde DIOWCCal dematisda Jenatscion de

'5':' Acero Inoxidable 30 - 45 cakod v dafar i superficie o 18 rusda & puido
:I . = Ebmine 3] mbdma 15 mancid de stmenlido snkes del
—  Aluminio y metales no ferrosos 45-60 piocesa de palido
__'a-.
Gromo 20-35
Resultado deseado Pastas de Pulido
Resullado Dessado
Materizl Auedas Sisal Sisal /Aigodan Pulizit; Akgodén
Inoxidable Crarmo § Titamio 2403 Gris 2404 Varde 2405 Blanca 2405 Blanca
Alyminio 2403 Gris 2402 Galé 2405 Blanca 2405 Blanca
Gobre/ Laton / Bronge 2402 Café 2405 Blanca 2405 Blanca
Acero / Fundscian / Hiemo 2403 Gris 2405 Blanca 2405 Blanca
Plastico f Piedra 2405Blanca 2405 Blanca

Pulido de Tanque de Gasolina
Aluminio

Eliminar marcas del aluminio
+ Becuencla de Bado con dscos auloadhesbles MAGMA granos 320
00, 500, B0 y 1000

Eliminar marcaz de FI']&
» Faedade Tola Verds Clave 1619 con pasta venda Clawe 2404

Abrillantada
+ Fodilo d2 feips Glave 2308 con pasta blanca Glave 2405,
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Pastas Abrasivas

[R="S T TN (5

Pastas para Pulido

= CAFE: Para pulids de melales no feficdos oomo faldn, bioncs,
cobre, Huminio, pewies
= GRIE: Para pulide de acero al carbin & inoxidable, dimina rayas

RiTeat del Gjada
= VERDE: Para abrillawa acero al carbon & moddable
ﬁ » BLANGCA Siper beilo para metales, mamnol, graniio, acribce
= Expelenies para diming rayas, mejorar @ acabado, pulr o
Plitico Mirmed abiilantar uha suprficie
latgn s Kha Loler Cm P
1' ” taff 2 ©
= Puedan ERarse an sc0 o hmidy FooRuE page O e

i li)
TMee Ews  Hen
Nere f I
F ]

]

« Fabricadas oon abeasivos dela mis alta cafidad,
= Excilénies para elimorad rayas, mescdal & acabado, pulr o
sheilantar una suparficie de sootrdt a U especificacion

frd [omenoe Dol (45

Pl "

.Hf-* a1y @ o @ C
.

reral Prepubda- =

BE oo e w s

L

. |

Gerradad Frogeboo Ay
E";Eﬁuimem-t . @ ey ¥ o

clidg-
B = o .
Putio y Acatade
. . E . oy Brilin big ] 24ig &
-E";" v @ o
1o Dereral- Boahada
Ef ﬂ" "'F? Exnem v A Brill ieg L &
g =

k3 Sl pahiaiig - Ao
B -H~=" 0 o =

= [ucabeibs neasin pracsd - cahdsd
» Exceleniss para shrirar rayves, mecear o acabade, puli
sbrillanar una superficie,

-]

U Gimogta! Pt -
L]
\psn eneral Prepufido -
"fn fobenda W @ MM A
&

Lsn Gl e abands
! ’ ﬂ e Expaio ¥ Ao Brilio Thg

M5 i




Discos y Ruedas

Discos de Felpa

= Cadp lemeda de lana ayuda a reducir e calor y a controlar mucho
mejor el acsbad

= Para pulifio con pasty de scero intddable, scecn 3 Carbon,
akemivio, pEsticn, vidrio, marmol y piedia

* |deales para lograr & acahedo espajo,

Dizcos Flap de Felpa
.‘.,-'E J,E “”:‘ 15 a0 T30S 5
r ANE Iy

(U] T - 53 mm

Digcos Lam de Felpa
Fiy 0 Bamenc FPMOpfimys MICRFE Clve P
i AU WY ww mm  mm s

T L 3] fraling 5

Ladein FaTriadon
Epbiiivid Saatin
1 | S S il
™
i Ruedas Flap de Felpa | Tip Técaico
r;: r o Par meores rsulads uie
= el L 1835 para pulido Tenaxi® -
— o Fconuid
- - v m mie T S0 B@ )
) T m owe o @) .~
N
Frrimctl da Esmarl
e farcn Stz

Ruedas de Felpa

« Fabwicadas con lans de primera ealidad.

= Para pulido con pasia de acero inoddable, acero @ carbon,
aluminic, plistico, vidrio, mérmol y pladra

« Heduce el cake

= Controlz mucho major 8l scabado

+ |desles para lograr el acabado espejo

B e Bamme MR ER e P

e [Fr r .
o] ] kR ] 10 o
T T .
i T ] i 12 13
=] (A d -
o L 1003 21331 I
Fd T
5 AT ] 1ol M @
i B s Exmari e
Himw i i Em I

Emon




Ruedas Flap

Liadara
Sabr g

& Masdmica b vida utl de fas rusdas
o uskiraries & B velncidad dplima de

&

125 ]
aatinadora

Lm'mmau;a;u; :
5 umar adapiadoees 628 (2] 0628 (37

g &

Ljiiora Arvpile
E I'.lT#il:I-:-'I

& A
EEED

Pliatien

e — e
AEE3 (187 v 1824 (147}

h i

“""---..ﬁ

Clyve DEZD

Cartuchos

= (ada lamela de lana ayuda & reducir ef calor y a controlar mucha
mejor Bl acabado.

* Para pulide con pasla de acero ingeddable, acero al carbdn,
aluminia, pléstico, vidrio, mdrmod y piedm,

= Ideales para bograe el acabado espeo

Con Rosca Intagra:hn

Lr e 'ilﬂ'f-_ Wikl LR !

e 5Aae Eims

Rodillo de Felpa

Eropy Bamerm  EPM Oplioses Mie APM  [Claws
S 2 (T
AT A L P LOF  Fh i
= Py gl alameenio con pasie de acern inoddable. akiminid,
cobfe y plnas metsies
= Logra un [rebao mds rapdo o eficienie e pon ofras
BErTameenias.
= Perieciaments balenc=ado para excelenies resuilados
= (racias 3 su espesr, es posibie rebajar superfcies de mayor
EEmEh,

EASY-CUT, Rodillo de Popelina

Tge 0 Bress Fgeser WPV Do Fin
Papodita .x":_r .,?.'.:':_ J":_r 5300 L1 1
Mini Discos Flap de Felpa

fos B FUlpimss MicAPN [One  Pra

e HE;., 30 Hil0 288 W

VT o wwm omm ow
e oy s e

I s Vishgs BPUlplas Ml Al @ Ors P

i'.-:n _-,.:.-. i.l;li T6 L0 DN Ll
A I R

N B e MO WOr DR W

= |3 construccidn del carbucho le permite al usuario baner felpa
limpia con sok desgastar i3 capa suparficial de felpa.

« [ana de primera caidad.

« Paa pulido con pasia de acero incwdable, acemo al carbdn,
aluminia, incone, ttanio.

= Excelantas para trabajar onifickes pequenos y uniones de piezas.

= fdeales para lograr al acabado espejo.

foma Dimmslovss PMiptimas MisAFH  (am Pma

n AT . ww @mm

aa

Cartuchos de Faipa

)

BZaldLury A
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y Limpieza

138

Puntas Montadas de Felpa

= Fahricadas con felas de lana de paimers eslided

= En 2 diferenies dureras

» Para puldo con peata de acero ngddabde, acern 8 carbon,
aluminio, plistico, Wik, mémol y phedrs

= |desles paia lograr & acabedo espejo,

Cilindrica - Tipo PFEY
Derenn AMMDpSmay s FPM

= By

B amaies WS BOY ol
@ TGN el w0 me @m @
= S v vo o 2
I e v oo
e, S O el 7
B LUl W ™ aw o
Cénica - Tipo PFKE

Tipea  Oimerionss  [oren MR BPM Cove  Frac
el

L= Fdx Fadd me Media Mo i LY
KIT da 5 Puntas Montadas (Vastago 1/87)

a0 ._|||'|_.| Wil s 1487 i

Disco Lam Pulizit®

Fieltro

» Hespiido de plashoo ARS taciimants iecorlable

* HAosca inlegrada paa un mamaje rpido y Segueo, no fegquisng
Wirea, ni adaplador para maoslalo e 13 mibguina

= P pulido de suparficies de acero inmadabh

= La pstnschors abiera dal Seltio garantiza buena absocion y
refencitn del compusstio de pulida,

= Sapuede logrr un acabado espejo.

i Barens AFM gl MIGFFM Do P
0 B 3

snmge, AT SIBH
A *71‘1 TOPSHE

Rueda de Sisal

= Fabncadas con sisal

= Fulido de metales fenosos.

= Pusde monter varies reedas junies pera aumeniss ef drea de
COmackn,

Uimtianes.  APMUpimas ML AFW  Cawe P

Bl
b B0  EOD WM I

ofundas. La mejel formm de
glimingr wyss profundas es ulkzar
las punias montadas de fibm de

b e J

E
1

Irurtare

M

L]
Wity _ ]
Exmenl &2 ol Lyadon




Ruedas de Tela ' ». -
A .

\
H
Irudabia

Ruedas de Tela

= Fahicadas con iea de algodon,

- T . pulida y seilamado de metales Pericsos y no femosos.
= 5o puade monty viries rusdas juias para sumenis el Anes
de poreseta,
Dimedtoaes Codar  Aphcacida APH Il]'n'l].'l- R P Db o
%’ vﬁ avr Verde PuideFirsl  MD) M0 WH 1
vt de Esmeet Cledora T Blascs Mioucs B0 @m0 mM |
g Tk Salpmsiin
_ : Ruedas de Algodén
2 T .Irgﬂ".nl
e + Paia pulido y Wabajos pesados en fodas las industias NEA
i s..";u e | e Ideales para coote v acabado de todo Spo demetales, -
* Su diseho propdrciona enfriamienta o 1
« Gracias a su fedbibdad, es completamente adaptable a s
stpir ficies.

« Adecuadas para aplicacionss manuaks ¥ aulomiticas,
« Espesor de 16 capas ¥ centro de aceso.

Blanca- Tela Matural
Dimeniones  FPUghisas (e Pra
7 R -
m 'i.. - Maol M2 © =
e WOMZNO  WB ® =
bt WOa0 WM B -':’_L:I
¥ o
e MOIN WS W B
ey FMaNN  EE D
|5|lf-n!-:r.. Lialg MR Ll
Eamaril da
Fredeiial Werde - Tela Tratada (suave)
Bmprcipne:  BPM Oplisn
BT wmader WEZ. W
Al S wposzoe W W
S amee WE W
AT MM0azE0 MM 1
oI peameo  WER 10
Adapladores X —T -

| limessines Gt Pt T
38 HE

‘HaFElimw

SaHr

Amarilla - Tela Tratada (muy dura)

2T M 1 1

A W SN azor WM W0
. Nemd 1 ¥ }"“ Wi0aZeo WS 10
Al - I woa20 WM B
TET N R P
-:: f-l::-r"?.-. 1HE 1 ,..1" ?;!'-rl... e T v o
Taid | oo et —
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Pastas y Liquidos Limpiadores

Pasla | Pulida

= Dimediada para dar beillo incomparabln a superlicees pulidas
i & Pdoadable Sin fayar

Liguide | Limplezs

* e 300t v ieslos d grasa.

o |dod para superfcies g abero nodeble con Beabado
sENGio, supeicips melakcas ssmaladas y meses no
[Bns0a BN Velu ok,
= Indicaco paa deas de procesamienio en la mdusirie ¥ para AFROEATD

kmpieza de cocings y sleciodomésticos.
Presentacdn Comiesidn Clem PO
Paa /Lo dMm 28 [

Pasta/Tubse Jom raaz [}

Liguata Limgisder 250 i ke L

Agenta eliminador de marcas da sold adurs
* [Remueva incluso ks mancas mas persisienies dea quemadi y
decoioracionss en condon de soldadura en acer inmddabla

F}, = Ko contlene dckdo hidrofuorhidrico.
it Peesephicsin Comieasds Cave  Pail
— 1~ ]
::' Uiquide Wim bER i Wpn
~ Metal
8
Pasta ! Pulldo
= Excelente acabado con alo brilko. ietnl Bioe L
= Remuers manches yoxdackon ligera de la superficie, degindola
fimpda ¥ reacondicionada

+ Dma una capa probechora gue owla b lormacitn de nuevas
manchas y que 52 adhiera o polvo U olras impureras.

Presmiaciin (onipside Do Pon

refiafilsa TDm 2M3 (7}

3

Matinnad Zanlaion Foundalion, producin sequit pata wiizarse e il hogar, holeles, reslaaranies y procesadoras de alimeniog

Partita ' B = mi L (F}

Liguido eliminador de dxido

* o contiens slementos Hodoos.

= Contiene infibidores && corroaitn,

= Para o bralamienio de saperficles de acero, croma, bionce v latin,
= Con pequertas cantidades 6 ogran grandes fesulsdos

Pewsiackie [omimids Do Fon

Ligusda Sim 2es] (7} Ll

L T T e e e e L e e e e TR TP TR T TE]

Renovador de Metales

« Elimina & inhiba o dado de cushquler tipo & superfice metalica
LINEA S Elimina holograma por aitas temperaiwas y manchas por producsos
guimicos.
Wl ol e L
1. \erter prodacho s0tde un borrador de {eipe, Bbra veroe o blanca.

& Froter eobre la mancha con dwddo.
3 Unz vez efiminsdo o (ddo, aplcar desengrezante industrial clve
y 2413 para neutraliear o products o
4. Retirar [ suciedad y humedad con una microfibi Tenazit clave 2756 II/-F‘ H\I
\ |
io  Cosinch Cam  Pus. 11\’___@_,
L l'\,‘__

Rencyedor de misaies 11 M1 Fy

7 Uss

Maruai
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Pastas y Liquidos Limpiadores

Pasta / Pulida

* Libve de amoniaco

« Firmuda espiciaimente disefada para dar un allo beilo al
aluminid & rayar, ni empanar la supericie.

Liquido | Limpleza

& Remueve electivamente polvo, acele y residucs de grasa.

= ki3l para suparficks de alumink, metales anodizados y
superficies con acabados satinados

= fia pueds usar an L industra, el talles o el hogar.

Pasafloim Ml ek )

Pama/Tie Tom Tadd e

Ligisdy Limgasder 500 BAET 2

Plastico
Pasta / Pulldo
= Limpia suparfices plasticas previniendo f3 pérdida de
beilles y opacamiento. (Mo 52 deba usar para pulir PRMA y
policarbonato o simitares) 153
= Redresca s superficles wielas con un v brilio bﬂ
—

freseniacin  fentenddy Opve P

Pasia | Tuds Taml 52 [

Abrillantador | Protector

= Para abwilantar y proteger superficies plisticas, vinl, piel
¥ mader

= No deja grasosa b superticie a tratar

= Atabhado antestsico

2] [oimide e R
'"'F,"";'m,_, il by i

Desengrasante Industrial

P
LINEA
1‘

o

= Para limpiar, descomtaminar y desmanchar superficies grasosas

= Mo es inflamable, ni coemosivo.

= o defa reshduos grasos.

1000 da usd:

1. Abormizar drectaments sabre |3 superficie, sin gue al producta sscurma
2 8l ez nacesano, utifce un cepilo o fibea para remaver 13 suciedad,

3. Con ora microlibra lmpea Tenazit X756, retine la sucledad y la humedad
hasta degar casl saco

[edera)raaania ' X
iredeiial H hn ¢

idwiiry A

,_
= i

=
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Liquidos Limpiadores

lepla Tﬂdﬂ
T

+ Para limpim a profundidad cualquer ipo de supearfice con edrema suciedad, —
grasa, acebe y cochambes. m
A LIZ] - Producto antibactesis, desindects o 59 99%.
Modo de 1550
1. Alomizar dir eciemente sobra b superlics, sin que & producls s S
2. 5 ea necesario, uflice un cepilio o fitea para remover la suciedad
3. Con una microfibra kmpla Tenazit claoe 2756, retina |a sucledad y la humedad
hasta dejar casl seco.

174 Coniern  [lave  Pos

e e e e et e e e L L e P P P P P P P T S PP PR PP R P e Py

Removedor de Adhesivos /F“‘\

J = Especial para elimina residucs de pagamento y adhesives de cuslquiss
suparficia

y ¥
= Mo s inllamable ni Gorcsiva e =
Mosda da usor
1. Alomizar directamenie sobee la superficle. sin que el prodixclo sscuna.
2. Fofer con estopa, fibra verde o fegin de plistico.
3. Retirar excesos con una microfitva Tenad! clave 2756,
B

[1-] Coveside Cve  Pac

Remadar de
adesies o

@ E LA R A R E R R R E R R E R K S E R S R R A R B R R N R R A R R R AR R R K SRR A AR SR R R S RN R R

ECCOLE

Iﬂu‘-“’? Clave Contenido Pzas.

2785 O h

1L L]

y an‘:irz-z;u

« Cuerg

* Tala

* Goma

* Algunos plasticos

_¢ RESISTENTE

 TRANSPARENTE . W

Limpiy evdias Enrodca el confunte  Ouller latapay  Lini de inmsdial,

TR aplicadas hata SfiCAr J0bBFE URA 22 gttt
pe orar b i lad S0 parfic e Tirersiradils
heThrana B diejar orear. duante G0

« Suelas +* Talones

‘/ FLEXIBLE * Bordes * Puntas 4 %

i/ RAPIDO
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Caracteristicas Sistema Next Step®

& Theis UM Apanences oo sipata

» COimG dpesdn &8 reliend Dene daddo 9 shaming.

& PROgOnciond un axcelenta ¥ qanind brilkd Fsicn

= COn BoCO penduclo 48 obSanan excekenies e ulaios

o L S Bucin de grano &8 unfoms

= E5 1l de bmipsar

= Qfreia un Seskatte unforme diessdn of falida i JEnsra mcne-raval s

» LInd i vor efecinided por el eevadd wiinr de durers de 108 geamnd abrasives
& Ef posfer de remocion s clasiicy en groess, medn v 1ing |/ miceobng

& Palmeimio Dags Bia

Soluciones técnicas

Si el pulimento genera polva:

& Limpi s pads requimeents con wn cepila
« Lo menos pulrmenio
* Humederca ligesamente & bonele & lna ankes & usarn

5i el pulimento salpica cuando pule con maquina:
o s apia v B Ak & microdbra pard quetarn o eacess da pulienia
& Mo Epligue polmands en exsesn

& Mo Irabaje con B maguiea & mas 38 1500 pm

i el pulimento se adhiere a la superficie pulida:

# 0-EnciEndd 1 maguing anbes da colncar &l pad sobm 1A super o & pulr
= N0 Eplh]e pulmenis o aCeso

# Wartique que o pad 518 bien cenlrado

Informacion Técnica

Iconografia

Taliezes de hojalaloia vy prrlg
R ey
Liso Indesinal

Taleses de Fshitica y detiBada
aulnmalns

e Pa guien ke pripsisma gue su

FU SRIMpEE RETE COITH TRETD

Bonete de Lana

Fad de Microfilee

Esponia Eanca

Esponia Purgara

Esponia Neraniy

Esponja Wallle

Coider Pad Blanca

Soider Pad Al

Cpider Pad Puapura

+ Soider Pad Hoeey

DRN] |000= 000000 M)

+ Efpoma Puck Blancs

E5ponga Puck Kega

Espong Spider Puck Péapura

Esponga Spider Puck Honey




Pulimentos

_r
gismsd Pulimento Extra Corte

e ™

Palimssnio base agua

ey Libre de W& {compuesios voldliles) como cers, slicones y
Biferohy solvenles inicos,

Tieee ol Epanencid Bquids espess, DOLOR BLARCL.
Conliemse dddn de Suminio en polve oomo gente oe melieng
Renuise L piel d8 naranja, rayas probundas y macas de
I gramd 1200,
|dea para pintura fiesca ¥ Ranopiniure iessieme a kol rayonss,

a&i como pinturas LV
w m Eliming |a seoadad de k piniura y pale mni-mperecaones sn

FYY YWY CAUEE MILHAAS,
Moy Ao uul.a.

My Buen poder d@ cofbe Con U MENIME Qon i 3ciin de polvo,
Pwda / Aplicaciin

- 1O

Presentacids Coaterida  ([lawe

Pulimento de Corte
Alio Brillo

i

LA R L R 1 R R R LA A S A A AR L L L B R Bt LR R R L R L B L A

Pulimento Anti-hologramas

j:-'-!-'l = Pulimenio basea B
gl .
= Libie de VOO (compuestos wolilies) como cemas, slicones y
BONENIRS HDICDS

= [|eme una apanenced hguids espess, LOLLS AZUL

= Contiens dwidn de duminio en polvo como agente de relena

= Femuese rayas medishat v marcas de §jado grana 2000

= lded para piniura ieecE ¥ nanopniura ressionte B los reyomes
= B0 unfversal en pniunas naevas y uaadas.

= Excelenie capacidad dp COrle GON U0 ARG 02 B bido
= Dphimas cusidades anil-hologramas

PODER OF CORTE m = Buen poder de corle con und minkma gensracion de pobva,

F W WS
ARy Prasanisciis Confenc  Clawe Pk

Gariaty Sk T

Pads / Aplicacikén

e0eo

h,
R ™

ALEDITENIR

FODER DE CORTE

| NveL 0 BRLD |
A : e e

Pulimenio base sjua

Libre da ceras, silicones i solvanles fisicos.

Tiene una aparienca ligsda sspesa COLOR AMARILLD
Gontiena deddo de aluminio em palvo comao agente de reflena
Femueve micro-rayas y marcas de ijado grano 3600,

Elimina por complelo los hologramas (marcas de boreado)
Hemorempuesio para dar acabado de aka calidsd

Propiedades (nicas de lustiade paa e pulido g2 pntwas
nueas y desgasiadas

Minima generacion de polva

Extsedmeg

thods [nfensle  Daw PRI

Fads / Aplicacion

@
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Pulimentos

=i
ﬂﬁfﬂi’? Pulimento para partes plasticas
= Pulimenlo a base sgea
= Libre de W2 (compuesios woldllies) como ceras, sicomes v
salvanies Kxoos, s
= Tieme una apaniencis |iquids espesy
= Lontlens @S0 de Muminio en potvo Somi agente de fefeno,
« Brinds saficiente lubrcackis pars fMabsar peras | allag
= _— lemperaharas.
= Hemuend micne-rayas y marcas de lgado grana 0000 en
e adefanie,
= E% On RAWD COMpUEshy Con propiedades ohicas para O POOER DF CORTE
acabado de alla caldad.
= |ded pard producciones &n linea *1‘:‘" ﬁﬁﬁ

= Gran podi de corbe y Dl con o minima generacin die

polva Pads / Aplicackin

Fersariacn [omsaide  Clive

@000
T

= Parg pulido de carncena, detalado sulomoliiz, madera pintada

¥ algunas aplicsciones ndeshisles especiicas e L o

« Expelenle rendiminnto, ain en pinlurd mssva ¥ fesislenle a la b
inieipeerie

« S Slo0RA

s Ercelesie relacion coslo - Benedicia, e

{ompaide  Clwve
Eidry Coeie I ieg 1195 1
Siper Corta 1] 1475 1
ARy Bt (] 4] 1
=i 5
Polimero de Proteccion
» Bellndod dmico & bate de polimeros, adremadaments dursdan Fniea

Rnmobiz

para casd bodas as superficies adenores did aui:

= NUBD esth Bbee de Bidrocarbunos y siicones
» Py aphcarse en pinlura, eridal, pioras cromadss, oles v

panies plislicas sin piskar —
= Proporciona una sepericie siper brilanie con una apariencia

lushin
HEREEOAEN T T FROTECCHIN
{erieaids D o (T XX Y] e ek
A Ao
Upadodprsy  Sdml 2499 | By AR By
Fade / Aplicaeion
Aplicacion =5
Para superfices kkas como pinlura, vidno o gomao Fara superficles estructuradas y abierias
Acabado AApido comi plishico, caucho o neumsilicos
1. iGolo rocie, lmgie con um pan oe mecioifes v habra leminada! Aestado Résida
Acstado PHEMIUM 1. iGo recke, dee gub suria elecio v Babri Enminado!
Focie o NUBD sobes la suparficie Acsbada PREMILM

1

2. Distridiyako enibermenments con & Spiier Puck Misl
3. Déjeko secar brevaments por unos 3 & 5 mindos

4. Limple ko5 residucs oo un pafo de micnathia

1, Pk & RUBD unilaimemenls

2. Disizle aChuar pol LN COF 0 liempa

3. Ditrbuyva o et de malenal com Spidsr Puck Md (sin presiona)
4. DegEle Sacar
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Bonetes y Esponjas

‘Touckh Bonetes de Lana

Pad mibrido, combina un bonele dé Bna nalural sobre wm Base
Pirksry 8 BEDONE
ey A trawds o sus langas fibras Msorbe mads pasta que Cualquier ot

Pl i prinvee RN FEtngencan gracies 3 la e ratural
Tient & (asa de remocion mes aka de todos ks pads de pulida
EXTRA corle.
SElemd G SupEtiEn  Seuornacmme
|

-

W

L]

L]

L]

L]

Proporciona [ mayor dsipacion de cakd y mdmime poder die oong
Remueve s profundas de supsrficies pintadas sin lustie y

oo SR PECOMSNY LIraSa o oonjunts [Fates

£ b puimentog: ShockZlul + Aecomendado para pull paries sinléicas pintadas (300 a 1000

E1200, 53 Gold, 517+, 520 Black y RPN & ik i e

A154 S

y i ] MEL PPN Chee
i .
] .
ierPod Esponja

Comer P
Padzii « [Gracias 2 50 estructura cuadncutads absorbe mas compuesta y

&l carte 82 fevd a cabo de forma constane sobre 1 suparficis =

aoreoing
e Gu estructura tridimensional perrmbe mayor cintulacion de calor
w— Dureza ALTA, corte ALTD. o
e Seherme O SUMECHIN Sunrmacmes -
Remueve rayas medias de superficies pintadas

Genera mencs bemperalur & k3 superficie durarte ¢ pulido
#ko rendimianta

L]

L

L]

"

)

& 5o etomienda utiizarse en Conjunts
con ks pulimentns: ShockiGi
E1200, 517+ y 53 Gokd

L]

Oivenpines Wi P*W  Clwve Fras

W ELT A %
Koadms 2000 | 3

Fiidors

Blue Pod Esponja

Esponjas de puldo para irabajo pesado

e

i Clave 2408 - Excelente fendbdidad y acabados consisienies
trabaandn a menos de 5,000 rpm

Ciave 2499 - Su estructura cuadnculada garantiza un contimuo
eniriamiento del drea pulida v redoce el nesgo de quemadaras
trebaando a 10,000 mpm
Dwreza ALTA, carle MEDIO/ALTOL

|

ShEema de SHBCICn iuyr o
Alto rendimiento

Aeduce iog bempos de ratagn
Excelenis para pulido de paries plasticas

o 08 PECOTHENda Utizars e on Conjunio
Ccon bos- pulmeniog. Shockealut. 53
Goid, 517+ y 520 Black

Dimercispnes M PN Dl Feia
JiT e | e W

g . Spider Azul
M. FPM

Do s

P
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Esponjas

range Pog  ESPONjA

= Esponja naranja para & pulido v brilko final

+ lsada trecuentemente para &l Iratamisnto de imperecciones
an supsrficies pintadas

» Corle MEDIO/FIRN.

= Sizlema de sujeciin  (Suwrmamme

* Remuene rayas igeias o micro-ayas {coma hologramas)

* Excelenip adaptacion a superficies cuvas

+ Ao rendimignto

Esponja Waffle TENAZIT

MNaranj
" = Ezponfa color nareega

ﬁ' « L& foena g2 la superficse panmile ono enMiEmMIenio pEra un

pulidn suawe ¥ fng

* Dureza SUAVE, corfe FIND

o SHEIEME 38 SUjEHON ceL T

« Para pulido ¥ abrilantada de piniura asomolig

+ [isehads para mnd (g duradon i disminuckdn de calor

« Fara eliming hologramies al ssarse con el pulmenio clse
2472, 2445 o cusquier obro pulimendo micioding

i el 1465 5
Esponja Waffle =17:5% g 5
Megra

Dt ne

Puck Esponja Manual

= Esponia aigomdmica para pulido mansal,
* Dweza MEDMA. corle MEDID.
; | , * Hacho con espuma firme y poros finos, parm el trabajo manual
- -~ - i oo tipo de pulimenlos
L J ¢ = Para pulir onas de dificil acceso para las magquinas pulidoas
« Pera e acahada final d2 superficies.

— 148

Pirdra

]

So mecominds wlizarse
comfunis con ios pulmentos: 587,
530+ B40Wa+ v'WE

Fdidon

Pulidedn

)

oo S reommmndd uBHEHSE Famaireile
Gon iedo s de palime os oama: 50,
E3Bald, 517+, E1200. 530 % 240

Lo
Marw




Bonetes

Audmmoba

)

o St ppcomisnds utiraso en ooojunio
o S pulimenios: ShockGut,
E1200, 53 Gold, 5174, 520 Black

AlSa
Fiidors
Prdfura
Loy
\_."E_-. T
-— =
% -
o
¥ty T

| Touch

= Esponja blanca

= Qumeza MEDRA, carle MEEDID,

o SEbETE 08 SUMECIon  dun rmaamies
* Para pulido de pintura autematiiz

= Exvelentn acabado

Cimé  Phis

+ Fabnicados con materiakes de primera calidad
= Claen 2871 - Con sislama de S1ECiin  Duurmanmms Yy
aditamentao para centrado mapido on & respalda.

" Wankass con clave 2975

= Clawe 2070 Bonete doble cara exdra ako rendimienta y
calcad iniguskabie & pulidn

Dpbde Caern
Dimerdiones  [hwe Prg
B -

“9

** Moaiaese 000 Japiador clave 2946 (297 - 11H)
2497 (M14-2)

« Fabricedos oon lang pura de primera caldad

« Cion gistema de ffacion de amame

= Cominmente utilzedos para & pubkdo de pebua, no
FEyEN, nf queman la supericie

Banele Aespaldo
. §57 5t 55

P

Esponja Blanca

Bonetes de Lana

Bonete de Lana
10036 natural
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Toallas y Cepillos

Toalla de Microfibra

o [Jieefhd 20 COSIUNAR, Preyviena MMicio-f Tyas. an piniulas Osaas
= Pdremadamenie suave y recepliva

= Para la apheacton de capes de profeccin en &l scabado final
= |deal para Bropiar retiduos de pukmenios y pariiculss de polvo
= Cumple com (o6 mas alos esiandanes de la indusiia automoing

« Eshuciura sudve, no suelka pelusas
* Pama la limpieza de pulmento aubomotriz v cera
* Precio muy accesible

Dosificador

= S¢acopla ks gavals clave 2469 y 2479

o [nchupl SCCesolio para §ado a la pared

= E¥ild eRcuriimusnios

« Pirmele despacha cipido y lthcdmenhe o pulimemio
Timari M Shep,

fot i I

Mini Cepillo de Nylon

« Faa impiery de bonsles v esponjas

GO mangd de madera y cid s susves de fmdon
« 9% 4 hileras

o P rmer esbos de pulimanlo v cior dielos bonebes
W esponjas despuds de ser usedos

« Mo dahia las espongs

[mengiones  Cowe

&y T

T, 188z

Pt

LH T

}

Para el lraido no uliliai surviiane
de Inls

Marual
|
Fara &l ado no ulllrar susvrants
02 telas

arual

Ainrmebry

]
Kgomolie

Presions & cepllo confra ol gad
rriniras #33e gisa a velocidad baja
con by que s slimisa aciment: la
sucisfad

Lisa:

Mang




niadores

&=

Pl e

)

= " Lina bolella rinde para 3.2 It ded
depasdo de agua pata los lempiadons

[ iR

'
[
50

.

g

o
Marngd

C@ﬁ" Limpia Parabrisas

= Agente impiador allamente concentrado,

« Practico sisiema da dosiicacion.

= Con aroma a duraman

= [osiapa e stehema de limpleza de los parabeisas aulomotrices
= Limpiay da tiilko & parabrisas,

= Lna bolefla de 32 mi s suficlente para un depdsito de 3.2 s

Freieiation  Capiengn  [laes Prai.

Bomedy al ol %

Liguido color Blanco.

Libre &2 acida

&Rp desempeio por sus agendss aclivos

Elimina manchas de agua, suckedad peresients, lna Gonda
UA de mar, oeddo y lgens rayones.

Idizal para Brptar &l parabrsas de ks abomdviles

Puoide m=ane manualmenie o &h maquisa

[ovzaide Clawve

Freseniacaa

igade Limpiador 500 m PLEH L

Eimina b seciedad, fmflas y grasa, dejando una capa
mpecable v anlinstitica para ges el pobvo po &2 pegue.

Pam lmpiar vidrios. crislales, espejos v cualquinn sapeificie
rafigfants.

Lrgia wiim I i [}

Limpia Gotas

* Paa ciminar calcicaciones, lluvia dckda v manchas secas genmadas

o agua conlaminada %
= [deal pava 1odo fipo de superficks mcapio mérmiol
Modo de o

1. Warler productn sohee un borador de felpa, fibra Banca o microfiben.

. Fentar sobee |3 superficie hasta quilar las calciicaciones o frvia dcida

3. Una vez diminada b contarminacion, aphca Limpia vidios clave 2782

o Limpia lodo clave 2796 para meulralizar & producio
4. Retirar la sededad v humedad con una micicfbra Tenast clave 2756

iProdmctes ecolbgico que ne reguiers ages para tu uzol

1.1/} Cooiene Cawe FIal

Jrefay golid 1l

Lavado y Encerado
= Pama gl lavado y encarado de pinfuras. automotrices
o =
Maodo de uen ﬁf \
1. Atomirar direciamente sobie la suparficle, sin gee o producto sscura
2. Con una rmicrofibra Brgda Tenaeh clave 2756, ratire la suciedad v la

hurmedad hasia degar casl Beo0.

iProdiscis ecolbgico que ne requiere agus para cu uzol

[omienign  Lhve

Ui & ERcerads (] s { )

(

151 g



i . . . ¥ H r H 1 "
il B LUGA | (325232833284 (3285 | 32882287 | 3288 Q288 U290 3281 (3282|3283 | 3254 (3285|3206

e — —

Ly
-
e
™

a
4=
g=

o

o
)

=
L= |

Ly

o

[ &
L.
-

%G.m

Mml Film |- LWGA 3276 327732783278 des0 3281| | '

- §-uca | 3335/3336(3337 {3338 3339 _ | I
B LUGA 334013341 (3342 3343|3344 I

Tri- Pra B LEGA 4831 423 4824 4925 | [

5. pSA 074 (2078|2079 20a2{2083 /2084

MABMA. 5 .pt ' [ | agag

& UGA 2008 | |o030|a032 |20t B:Iﬂlmlz'ﬂ]ﬁ opes| |

5. UGA | 1711 rizfirialimaalam "wn* 17571758

A iy |,_||:.5.|'1 I | ‘1?5@ 1732172 1_";'Id.-"'§5! .'-'EIT" 1798 15::::‘ 1E'-5! -1E|':5; 1821 | 1822 16251845 [1 846 |1 465
57| |t6sa| |16saieee|teno 1660 1664|1065 1006 l1ee?) 1668 . |

6-PSA| | | |18951704|1807 1706 1706|1707 1708 l7oa|  171g| | 1=
i
|

o038 |2054|2055 2058|2057 |2058 2058 |

1 1 |
[ 1764| (1765] 1 766 '.-'5-2!1'.-‘35i'. TaT [ 7ER

O C

5.-UsA| 1720l 1721 1722]ieia 1?23|1?24'1?25 176 l1738|  |17ee|  hes| 7arfi7as|
F-uca|  [1748)  |i7aslizsoprorrlireizraiabassiior|  limel bem| firmeboel
5'- UGA l1s3s|  1s3s 94| | |1saa| 1948 |

5 UGa 1853 1854 1856(1050) 10601878 1878 154 1451

0 e

B UGA 1999 2043 (2045 2047 204B[2043 2081 20ES| (2030

&
VAXK J
Emm K ’-’mﬁ"‘ . Para biener un lijado mpecabie g bt swerkcie, utlice los
DISCOS AUTOADHERIBLES tetpadon @ el pespaldis et paes cad process
=3 & 5 : H AR =Im
g fiduey U | i | 2s25| 2528 2527

SuperTeck T UGA| | 3e| |%a@1| [sese| [eesofeeaa|  [aeas|zeas|secs|aessieay
Snpariatie v UGA I apagl 3240 a4zl 2613243 3244 3045]3245 {3247







Informacion Técnica

S0 EN HUMEDD US0 EM SECO
Hﬂmn Para discas de
dicmetra:
12" I'rﬂ 4, 407 Tyt

Medidas de Sequridad A '

EXCELENTE DESEMPEND DEL DISTD
fapladoms adecuados ea

fica su US0 EN SECO. fs

figueen su S0 EH HUMEDD

exo de presidn on el disco dana les diamantes

Fig.
Tipos de Discos

SEGMENTADD TuRED AiN CONTIHLO
p—
3" {/’“_\ A
4 :!_1',_ o i - L
~an = —ai - g -a
- L L - BB L3 - N -] -

Para usos generales, 5 o indicado cuando Cotlish ripidos ybuon acabado, o5 o indicado N despostiBa, es el indicado coando 56
58 mequiers mayor velocidad de corle sin aignda |a rapider del corbe of o 1aciod mis roguie de excelentes acabados,
impeeiar o acabaro, imporiants,




Soluciones Técnicas

Problema

Causa

Solucion

Peeriuda de Tenzian

‘———‘

“Dwagasin del Custpe dn Atees

o] Cabazal b b g chsaEnaado.

B ET s 5 My dhros pare # makerial
s 58 BEll corind0,

] 1E1 rotenial & corinr B0 enbl bhe Sopio.

) g rresy raqueias o celgraaks.

¥ Excagivl ipm,

[ rreaterial qgue el ooetands a5 muy sbeasva.

| 8] Los segmentos s desqastan de us

5040 18010, MRcurinnn B ESpeSOL
men-mw

B] Rviha ¢l piPa D o6 cabxdel da @ migen.

] Lo oy e ol i,

i) Masiarga o iR al mImaniy Rgg Mg 0k L.

] Lhg ks del [BAnG COrmmcad |y de QTR T

£ L ol climos s fpem meiodsiag: eeftincs on by whouet de
igrais.

Plicr ditc0s Don Sepmenios. “anbdespasie

") Furvice Is alinescion oo B cortadom.
Limply of sistnma oo Bges ¥ BSepUmse
de g &t pd Bpdon comsiamenis
o Bmbos o el disod, e cantidad
sulicents y constanle.
b} Fasrmplecs ko bakeros o o e desgasiados

a) Lk of decs sjuvocalc 8n malerales
atwrents sbraswvo

& Falln e 80U,

] Baleris o e de b Mdguing en mal estado

d} Potenciy ingul iosnbe pomus ks bendas
istin flogs. I polenc &t insdecimds
0 T 8T NS

] Dison desmaniad dero (o of salersl qoe
S st corteno.

‘a'l e e T i ST

e N oorndn.
4 1 dista e Rmace o s Ao Suramls o corle.
] Sobrecalentirmisnis.

i} Liss an deoo espactl pars oo e e maliries sbrasws.
b) Limple of suiwma de agua. ssepioese Je que bt bomba de
R s funcomand comeciaments.

i} Carmbes balesos: o ta.

i Aprieta bardas, mempliosies, mida of woltate, oo &l
calibre aoecundo & I endension S Dol

] LPboe wn dEco mis e

) Utiloe un deoo mis soeve.

b Mo ez o e of disco durndé e oorke.

ol Lee ngu ol iciende | 8520 As. de agum por
rinuio per oottedons de ooscredn]. En discos: par oot
0 seog, dew i o S0 bremesls durente 30 seg.
despets de oocdy meteo Beeal portedo.

) rforial o8 masre dersnty o oo o ol
DoRona g fips sagmenton Se bun o
e T

B Disco demasido Sur pan log
riabariskes e S esiin corterdo,

i} Brigeey en mal esinda,

d} B o iisces e [ miquimes despasiados.

#| Eobrernianizmeanin

) Fipe el rabwriad Srrresmesis.

b) Uit un disncs oon una lige s sueve

ol Fesmplace B brides.

o] Restmgiace of aje wo los: baleros defieriondos,

) Revise of sElerma de enfriimisnts: Bomisa,
ducios ¥ boquie. Pera disors que corian en
secn, hoge cories mis supericeies y o que o

ni Falas 1
Disoo demasiad dern pam ko maliTiaks Que o9 etk s o et B0n U gl sl e,
T = eortin.
Excentricadad 1} Do ey e porn ol material que 5 a5t ) U un chisca) 00 g ek gL,
cortands, en lager de corter & dsto comisan i) Firrostion o s deinaimls
2 “polpsien” ooesiorendn Un desgats £ giak s s
8 el
b)) E1 e cied g et e o desgastacn.
i} Baberoes cie b miguina. gasiados o
i roedios
ﬂﬁﬂﬂhﬂmﬁmﬂmm
Uil minguan, boguilieg, #ic ). Aumeesie o volumen
e 6 S0 G BUTEREL
s — 1Y g 1) i £ SUTInSLeS fulicente agn 2l dsco b Ea disoos: parn oehe #n e, hoga oorles superliciales
. o} o drravatecis o o mmy g, m&z.ﬁmmpﬂumanmm.m
g o disoo gire Ebremente cada 10415 seg. par
= -l'lf“fl.l'hm&mmﬂﬂ*lﬂtﬂ.
uf Aepiress de gue o deco w5t oolocad) comchmei
e | | ) E1 disco el colocadn da Manen neomect enal i de i s
10 o B B 1 T s Revise o st e bus trckas e/ eje. et n
| = =L
"l Dusco ne Corta 'IlBHﬂHMMm*IMMﬂ ) L 8l deac ool Lne Iigh mid Seve.,
el coriand b R i s el Sciite. Lk Baraiag y b pobenca.
B} Polenci inguficrns o [ mddguina £ Agkraos ol Sgrmenio oon Migdn mketsl Beaivg hast
11 t-l S IED e IR o Pl et o i i o TR S SRRl s,
nihh-'"&-. O LD 8N RlBriaE O dumm meda i Los deoos: diafadon firh corfer maberiales sbrisiv
o il i, FRgUETEN 08 UAE BeCcaln del Segrmanic donds fo iyl

df B eegrrand parece terer iodi idh, peec sl

ity b G

dnmanies (e b Baie] s cblene’ ina Sy adherencia
M e e cain, Ln dibco ue e usd ety Bagar 4l
parte il dagmesis, e R deiraEtads nomalsenis.
Resmpldcs.
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Clasificacion de los Principales

Materiales a Cortar

+ Em ol seclor de W conshuccion y ok la piedra g6 chisfican s maleriaies. s T
circo familas segin e comportamignio al ser trabajados: duros, sbrashmos.
caledmees. cerd micos y pisdras de ingenieria,
Granilo

* Los materiaies duros opomen B médma mesisiencia @ core. Bemen b
carsclerlica ¢ sjescer un heere impachy, pero N escasn desgasie Oe b
Remamienia que ios kabaja

« Lps malesales caicimos oponen ena bap resiienciy M corie, Denen la

camcierisiica de pjgioe um balo mpacio vy mzamienio, v por consiguientn un
Becasn desgasie Bacia b hermarmients que o5 irabaje

* Los maleriales cemmicos pueden ser @ su ver duros, abashos o incliso
Blaswdos, dependiendo de los componenies v el grado e caicin

= La fimaa de discos de US0 GEMERAL shasch cuskjuers d& s Bpos de malerkies
anigrinms. Por 650 &5 Importanis pare e buen endimiento ¥ manienimieniy
de |a cipacidad de corle Gl disco de S0 GENERAL. s2 alerns ¢f kabaj de
miatediales dams y abresives.

Maleriales
Duros

Maleriales
Abrasivos

Maleriales

Calizos y
Flaslicos

Malerial es
Ceramicos

Piedras de
Ingenieria
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Tablas de Aplicacion

Uso Ganaral / Marmal

Grans

L]
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E
g

80 | | EEE MO MR B

Carien
]

Sogmermadey ina e Agregacm
DURD  MEDND MUY SUMIE
w W W W W W W W

[T s na BT D

]
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¥
4
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E
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tanain
4
]
B
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g
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P
SemipreCicy

i Porze

Indicador de Calidad

Calidad BRONCE PLATA ORD PLATIND
CHUMS EASYCUT. chip-cut®
v

Indicador -@- @-@- ﬁ’ﬁﬁ w




Informacion Técnica

Tipos de Segmentos

Enlafla Ancha

Calidad BRONCE PLATA ORO | PLATINO |

[ |

G JTHUMS EASYCUT. chip-cut® DD |
Indicadar \@ W @'@W W r

Velocidades de Operacion Recomendadas por Material a Cortar

0-15
Medio | Curado : 153
%-M

1-2 40-50
2-3 30-40
4-5 5




Discos de Diamante para CORTE

Usa General / Marmaol

Excelenies para el corle mipido de maderiales de congirucclon, minmol,
Iadrillo, concrebo, bloque de concreln y pledra nxtural

Alto
Rendimiento

selecclonados v awanzada lecnologia da sinerzacking

SEGMENTADOE
= Py
l,{:f - H & Begmentos parfoctaments soldados, tahricados con diamantes
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= Fabilcados con dismeste industial, peiectsmente balanoeados,
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« Excolents refackin precio-rendimisnto, {abricades con avanzada lecnologia
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= Lame reack, pecio-endimienio e dscos do s bipd,
= Caf icaciin o5a.
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Alto Rendimiento

Fara caries gin decpoctillar de maberisdes de consirucclin, loeety
cerhmics, s jo, mocslce y medrmel,

e sinberizacion,

concretn, bogue de concrefo y pladra nalural
falided @ Frosor frem Aisgpmisiis Mic M Clwe

£ wr W
Biem Wem Sl I.IE W0

= Fara wo nd intensin en maberiales de consiruccin, meanmaol, ladilo,
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= Lamejor pelacion precio-rendimiento & d8cos de su Tipo,
= Coriicacion oSa
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= [Hecos SOper econdmicos.
= Cuando & precio es & faclor mas mporianie,
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Usa General / Marmaol

» Corle ripido y 5in despostila
» Teabajo mas conorfable.
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Discos de Diamante para CORTE

RIN CONTINUD Alto Rendimiento
= Diseflados para dejar excelenies acabados,

- : = Para oorfes sin despostilar de materisles de constnacciin, foseia cemimica,
<0 ; , i arulgjo, mosakn y migmol

T ! Calilsd 0 Grosor Barese AR osgmenn MACAPH  Cie
» Cofl Empio. TP D E 'I'FI" =Y LI
= Mo desposilla W "‘- ol 50
| Emm Wem Riem ima
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= Excelan relacion precio-rendimiento, fabsicados con avanzada incnokogia EASYSCLIT.
BriEi o i, e sinkerifacion.
Latrica = Piara usa nd intergivg en malasales de construccdion, mismal, Ladlo,
concheba, blogue de concrelo v piedo natural,
Caliind B G Berrese AR segmeni MECFFM  [lw
r HI' N e
Bae Ve e e WHO BH
[iF. 3
s ﬂ B am owe
FLor T nz
e fem  Ales Fom 850 L
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= La mejos relacin precio-rendimesnto en diacos de &u tipo,
= Certificecidn ofa.
= Para ugo genesal en maberisles de ponstnaceidn, loseln cerdmics, amileo,
moesen y méimel
Greser  Barremo Aoegmenin Wiz AfW  Cave
-:;.q g': a’:"; ik R0 =R
—sipane HUE  AOF e 11 8
: Ban lw  mies b U .
r [Ty
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Earmniitia Corbe
= [iscos sipor scon(imicos,

= Cuaindo ol precio es o Faclon mes impof tanks.
= Para o ganeral en maberiales de consliuceion, losela cerdmica, arulsjo,
Erorrn Clrciae muosaico y marmal,

Calidag ®  Gessor Bamong MN.pegmesio Mas iPW Dl
£ our W LY oy ewm

Mes s Hias Timm
roAaNF [k
Cortadon de Lowsty e -l A5 3356
Corte ¥ Desbaste
= Panal 2 en 1

= Gogmentos tipo PARAL para un ootdente rendimienio e corbe v desbashe.
[E T Anispy  Ganio Vidrio = Klayor ohiciencia en el irsbajo.
= |daal para corles piecksns § SUIVES.
= Para cofle de kessla cordmica, m.manﬁﬁiu
= Pard i o seso,
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Discos de Diamante para CORTE

Granita / Marmal Duro / Ceramica Dura

Alto Rendimiento SEGMENTADOS
» Fabricados con damantes de aks cahided paa o corte do granio, manmol Lt
dura y piecra artiicial .}3‘ y
= Con cunpo de acero y seqmentos resisientes al trabajo pesado, B mrres
= Sobdaded con ks pars mayod endmientn y seguiidad, - e -
- Clave 1548 es sinlerizado, es mis suave gara un corle rapido sin = Corls ripido.
quemsar el material. = Ao randimianto,
A Wireemo de
Calidad B8 Groor Bamesp SEQM sspmentes Wi BPFE Qe
Hr JE W 3 oW P ~
E_ 'qj': TR L.l ~ i

Jr W mom i
'_1'!1'_ F_!' Ionm . * Claves 852, 854, 855, 1521y
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* ldeal pars haces oofles Crvos on grando i mdmmal,

= Para rabajo da pinds ratural y cuslquio’ iuanio o necesbo hacer corles
CUrves: en piedia ¥ concreo,

= Excelente para la fabricacion de evalines para cublerias,

Esmeriladora Ang
g 0 Grow Sameap ALsegmenid Mindfl  [ow
¥ 4T o [if. e B

M Hma 4 RInw Tem
Alma Reforzada
= Disco con adma rederzada, lo que ke da una mayor iessiencia al irabajo
dima
= Para corbe de gramito y olras piedias como marmal Santo Tomdbs. Laja
arqueckbgica y cantisa blanca. S
= Soldado con [ssr para mayor endimianto v seguridad.
Cortadera Tipo Fuenie
§  Gresor  Hameng AR SSymentD § wgmesics Mic AFW  Coe
W o r [
—_— BMea Lam o trm o 1 .. Sy Ciscudar
* Excilents pelacitn precio-randimianto.
* Pma uso en himedo. st
= Paa uso no infenshio en granito y materises de construcclin TR

= Para cortadora ipo puente y cortadona de alaque,

=20 l I i!

__:_w r A . o um Cartadors g Purse
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Discos de Diamante para CORTE

Granito / Marmaol Duro / Cerdmica Dura

. v Hovedoso dseho del segmenio pars obbemsr excoenies stabados en oorles
e - i graniio, logets cerdenica muy dura, porceanal v gres.
Ay St v Cuerpo de acero reforzado en @ centro paa mayor seguridad, menos
= "o - vibraciones y nado.
s Corie ripido y sin desposiilar * Pusdde haces corles hofnoniaies,
¥ nm‘:ﬂﬁ:ﬂﬂmm + Hingim diseo del mercads puede igualar su velocidad de carte.
Coidsd 0 Gressr Barens AL Segmand iz R (i
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e e fise oGm0 W
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w Hiss limm  Hlws L] §50 _ {
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= Para coates ripidos y &in desposlillar de granita, pledra de moling, mémol

duro, losela ceramica muy dura, porfido v pledras ailiciales,
PSR N . * Cwenpo de acero refezado en e canliro para meyor seguridad.

* Laz perforacionss en el cusipo hacen que se genere menos nukdo dorania
k3 opearacitn.

= Clawes 1590 y 2165 con de 1 mm de grezas, excelenles para rayar piedra
de moling de aixtamal.
Caizad 0 Gresee Bamess ML segmentn Mix PP (e

T ey W ]
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W Turbo

= Gran velocidad de corle v sin desposiillar de granito, porcelansbo, loseta
CEFEMICE Oura ¥ pledra de ingenieria,

« Su daefo parmibe un coie fime y precian,

» Discos mejorades con nuevo cuepo PERFORADD, ONDULADOD y
REFORZADD “WANYT™ #0% mds recistentes: que s discos del mercada,
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Segmentos Protectores
o = Pira oorke ripido ¥ sin despostiBar de granile, mdmol durg v olFas piedras

durs,
= Zegmenles proleclares Provienen of desgasie del alma de soero evitando
sl qued oS Segminios s despiendan

.
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Discos de Diamante para CORTE
Granito / Marmol / Loseta Ceramica / Azulejo

WNUEVA TURBG
= F-'-" (LTEY . | amejor reacion precio-rendimianto.

= Fabricadios con coerps delgada y centro referzade. .
= Para corbe de graniio, mirmod, losets cerdmics y anden. ; s, = .
* Liso en himedo, '

falidd 8  Erosor Barrend Mic APM Alsepmenls [m P g 5 o 3
e e diee O an W W ﬁh&ﬂ?m1m '
O e U dim UM ym W W
g oM B W o ./
» Discos slpe ecolimicos, et M ':’.;u:n -
+ Corle rapido y Empic

« Para corle de granite, marmal, mampasteria y cencretn.
+ Para us0 en 5000 y himedo,
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Esmwriadon Core Cortaions de Lows

Turbo Dek TURBD
+ Fabvicados con aka tecnologia v disefio innovador, ﬁ
+ Lo mejor para corla da pisdra de ingenieria. A o =
» Para corin ripido v limpio de Dektorr, Lapitecs, Nodlithe, Cansa Stones, 2 e - 3
Silstone® y Cevdimica muy dura. * Corle ripido y sin despostilla

« Con cwerpo perforade, ondulado ¥ reformado; que los hacen mis firmes v =
resisheates para trabajar o altas velocidades. Tshaf s ron it

v
ar o e o

LE 1.1:- .l:- l—. 'I:IEI!-H AP
TIT §F AW W B yuy mm » Dt
1] as e Hiea ] w Liplec*
BT e s
o Cachmicy muy dum

= [Excelenbe relaciin precio-rendimiento, fabrdcadoa con avanzada lecnologla Cumichy  Poecelewin  Mimel  Cerinica
e sinterizaciin

¢ [Par uao no intensho en materiales duroa v ragies, cusrcla, kesty
caramica, porcelanato, azulejo, mosaico ¥ mérmol.

» Excsientes para cartar CUARCITA gin decpostilas.
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ensa/ Loseta Cerdamica / Mammol / Azuleio / Cuarcita

isal il Alto Rendimiento
= Fabvicados con dismanie en granos Tnos y liga resistents al desgasie,
F. \ * Para cortes finos sin despostilar malerales ducos y frigiles, losety cerdmica,
Ly

s ol porcelanalo, andejo, mostico y marmol.
- ' = = Pard ussEe e coriadas de mess
» Cofbe l:llﬂuﬂehlu
'
= Mo desposlila,
LE S £ wie b 4
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~ Con Desahogos Tipo Flecha
= Fabvicados con dismante em grano fino:
= Com desahogos tipo flechs especiales para evitar deapostilamiento &n

matesiales muy duros. »F %
= Para cortes finos sin despostiler meterisles duros v irbglles, loadia i ¥ -
ey Bmica, prorceianato, andso, meaalco y mamol. : U

Lifidaz i By Barreno AL pepmenly Wi PM  Cow
& u-ﬂ' mwr vy

og Ne Um e T e .

T WE T o

(Db Hem iimm  Hies Tmm LECI

- | ]
- o & wmia. _

« Excelents relackin precio-sendimientn, fabricados con svanzada tacnologla EASY.CUT.

de sinterizachin,

= Para uso no imensivo an malerakes durcs y irdgiies, losets cerdmica,

porcelanalo, smulsjo, mosalco y mdnmaol.

= Excelenies pam cortes sin despostifar,

g P Gemsw FBamong AR tmmenin Min AW e Pms
HIF s M oIr

r o owf
Erm Uay Rlem E e - §

T T E TR T N PR PN T PR E P PP ET PR PR TR P ) S P O D B B e e S e SR SRR el B R

= Lamejor refaciin precie-rendimiente.
Fabricados con ligs 82 cobre.
Excalenta calidad da corte.

Para corte de losets cardmica, andefo, granio y mdnmal,
Para uso en himedo.

CEbisd ] Gricid  Gamest M BPW ﬁT.!-!;ﬂ'-!-l'l'I!l e Pma
U At
e Uem Hew 1300 Ll . !
oo :
e T

s wr
W Haa Bisa 10 o AU

Enrenigdon Coe Corindon oe Lossts

e s L L e e e e e B e e e St s B L A

= Para remscidn ripida de lechada en unlones de ceramica, amlejo ¥

* Los dismantes soldadces al vacio proporcionan una vida exdra-fanga
= Excalenia valocidad da remccitn de maberial,

# |deal para |a impiaim v manianimiento de pisos y paredes,

= Permile ln oxtraccidm Bl de las placas sim quebrarias.
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Cantera [ Ladrillo / Arenisca / Recinto Volcdnico

Alto Rendimiento SEGMENTADOS
» Fabiicados con g espocial para corle d malafisks abrasives. £ T
» Especiales para canlona, Radiilla y aronisca. f. %'). i
~ Sokdados con lkser par mayor rendiienio ¥ seguridad, - s
St io MR
i "W -4 @.'.- L2 et
B ML g W v v m -
rohr o WMo mm uﬂ
oy ez T M B T Em g
e = W80 Bg

el L B ¥ o

BBl B BB B R e B B0 6 Bl o o B B i B BB B o 8 B e i - o o B Rk K 3 R

E
s

e * Para uso e $ec0 en esmanitadoen angular,
f"—- e = Pard corle da fecineo volcinico, canbera y otros maberiales abrasivos.
f ‘\ . mnm en el frabaje arfesanal de la piedra.

Az E CEOR

Ladrillo Refractario

= Fabuicados oon Bga nspecial para maleraes nelractarios.

= Especigies para of oorie de ladilio relracianc y obiog moleriak=s muy duros,

= Versiones para corle en seco y himedo, = 4

= Excehemles para el corte de ladrillos refrackaries con alto comlenido de Lacrie
- Redractir
faman AN segrenis MiLAPM O
r
AR - S
r
L mim  dm Y m
r
o W oam  mm
r
Hinm ims Hdem E A4 Lo o
.................................. e PR 0 B IO BN A AL e 24
Eagmenlns de Diamante S
= Segminbos de alto rendimianto,
= Para soldarse a #imas de aceso de 900 mm de didmelro o més. Canlen Pocnl
= Son ideales para B indusiria de t ranslormacion de |a phedra. Wolinios
= Excelene velocidad de core,
Mﬂ:ﬂ‘llﬂl!mﬂm
155" £ M o M
i “ "
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E!l* nar H:I' Tty e Pusnis
Nosihen oo W &

m— 166



Discos de Diamante para CORTE

Fibra de Vidmo [ Acrkco / PVL S Fiedra) Mamol

Especiales para Marmol

SEGMENTADOS
‘g{'ﬁﬁ"ﬂ (Electrodepositada)
S E, » Fabiicados con diamarte decrodepositado de ata calidad.
o gt
- - =

= Il pard SOrlis Sin desposillar de lodo lipo de mirmobes,
) » Con prolecoiones en *U,
Carle ripido. « Sit pueden Usdl o9 $6c0 0 o homied,
= Corfe ripido y preciso con excelenbes acabados.

ik el

* Fabricados con diamanie soldado al vacin de alta calided.

 Mayor rapidar de corbe y rendimiento gue loa discos commnoionalies con
diamanta elecirodepositado.

* Corle sin despostilar da pindra, PV, acrilico y piistico.

“TURBO \ ' o Electro Silent Turbo FF
(Mérmol)

= Fahricados con una bands de diamanie sinberizads en ambss caras
g gl disen, b que beinda una mayor daracidn.

" i

& v 2T uan velocidad de corte y excelente acabado
= Corte rapada y sin desposidle = [deal para corle de todo Hpo de mémolas,
= Trabajo mds confortable, = 5 caraclerizan por ser mry silenciosas,
. L
e DN weE
PRLEONTI Con Véastago
i s
. gy '..l_:T » Fabricado con resistente viglago de acero para rabajar & allas velocidades.
o bt o = Combing un corle ripldo v akio rendimiendo,
» Corte implo, = Corle sdper precieo y sin despostila.
« Mo despeatii * Ideal para irabajes de detalle artistico.

5 Taladro o Molotool
":::i M Ay Tige @  Gesssr Wistage MECRPM  Clew

on o lm om T DM
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Discos de Dlamante para EDHTE

Mattrinlu Fragiles RiN CONTINUO
« Fabricados con una figa especial para materiales frigiles y un cuspo siper m
« Clave B85 o1 excelente para trabajar Onk y Obsidiana (wzo en himedo ' - _‘_:T
! o aceite mineral). - g -
= ho desportillan « Corbe Bmpio.
= Al rendimbanto. » Mo disposiila,
Cortadora de Lozela
Lalds] i Emnor  Barreas AL Segmsnis M AFE - -
ove Hm e i fm 53 S -
on fire Tt Wisngd  Wiia  Pooslnai
- i At mm OV (W "
Cortadora de

Laraat 0 Grmadr  Bamena AR sepromn Mic BPM Ove
YT N oW T e m M

. Lapidario E %
(Pledras Semipreciosas)

Eimwrilidions Corts  Corfulor de Lonmia

+ Fabricados con damantes en grang fing y Bigs especidl pars confes sin
desposlifar

» Para corles sipe procisos de pledras semipiéciosas como obsidian, onix,
jade y ojo die ligre.

= Para realis irabaos arlishcogs,

e
Ezmeriladera Angular mﬂi
Caladsd Erbar  Eweero ML sagmento Mit B [lw

L
¥ 'l.l:ﬁ" h'l* Eﬂ" FoFe ] Hm
T s ui‘ T

Marmal / Piedra Caliza

BEGMENTADOE
Marmol - Piedra Caliza “"'""m:g
o g 3 :"' ‘:.
* Bl digeho del dma fiens enfalls angosias pars on corie con bien acabads, = H -
= Profundidad de corte 210 om. = Gorle ripido.
= Welocided perilirica dplima: 45 mys, * Ao rendimiento.
= Merices Fuido al Biabaja
= Gran veocidsd do corbo 2-5 mymin,
* Alma gilenciosa
Cortwdora Estacionaria de Bloque o de Permie .

il Geeser  Mamesc AR EepmEnR Wi PN Clee Wil Pk Callen

i Biogak o O Pusnie:
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Discos de Diamante para CORTE

Marmal / Granito / Piedra de Ingenieria / Ceramica Super Densa
SEGMENTADOS
aEma Granito Clases 1- 3
‘ __. - . gi [}
5 . —_-_.-" = Fabricades con diamante de alta callidad para un allo rendimientn.
= » Rasistentes o babao pesado.
* Corte ripido. = Pars corte de granito, mismal daro y akgunss pladras de ingenieria,

P L
= o randimieko, « Gran velockdad de corte. F-
= Mencs ruldo al trabajac ;
a7 = Alma slenciora.

Gireses gm @ S Baend AL segmenD Mic RPN Cove
W S
q Lovte .!!.lr_lhl?; EE E . _-
L3 A 5y
Mea Uem HOEA L1 e s
Canrlickors Fifacatruria
o L L e 3 [ U S 3 e

Ceramica Eupar Densa

= El disehio dell alma liene entallas angostas pasa un corba con buen acabado.
= Profursdidad de corte micdma 12 mim.
& anmnmmﬂiﬂﬂimf.ﬂu‘in‘, . mrhdml
Magnum®, Risi®, Kerfite®, Kaminam®, « Alma shencioza,
Lapitec®, Beolith®, The Size®, Techlam®,
Slimiech®, Stonaglass®, Taro 3%y Tigsl dmee  Rurreng ML Wi A [lwe

i H'
:!Jhiatnhmnhamm!lmldarm - _i‘_,ili‘;_gi_r :: a5y sms
e :H- T R T i

Construccion (Pisos)

Corte de Piso
‘" ""1 * Fabuicados con una ata concentracion de diamants industrial Concreto Curado
‘.@. = Con bameno para & pamo de arasire (PIN HOLE).
=a = Goldados con Ksed
= = ARo rendimisnin aiin en cofles profundos.
= Corbe ehpida, + Espaciabes para el corte de CONCRETD CURADO simple ¥ reforzado,
+ fAlo rendimiznio.
3 T £ o
- Ben Eﬂ- - B f‘ﬂ_ﬁ"_
3 T kT o
R Lal E pasm  Hea L a0 e
Gerrg = 8
o UE mim  am % MW m
o r iy
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Construccion

Corte de Piso NUEVA SEGMENTADDE
T e P
s I U RN i e S & DAY 2 -..r' T:'

= By procesn da tshricacion mejora |a estabibidsd dal producta.

* La avanzada estd deanada el a8 * Corlaripido.
mm&mu pera controla &l Hempo it
« Madmiza la velocidad de corte y |a duablidad dal disco. =
e + Segmentos de 15 mm de abua, i |
[t
Tecnologia de Diamantes
ZENESIS
Corte de Piso .@
Carretaras da Concrelo Al ]

= Fabricados con una alia concanirackin da diamants ndustrial
= (on bameno para & pamo de amastne (PIN HOLE).

=« Goldades con ldser
= « Para ol trabaje en la constracciim de carreieras de concralo. "'"“"'“l."‘”“"“'“‘m persniEaios firt
= Gran veiocdad de cofto y vida il
ialdad B Gy Bamens  NiCEPN  Oaw = Respakiados por licoologas paentadas.
o 1" T
i e i
BURD T I k1
Road Pes
MW -'- :IE l-lr- m ug — =
T T 7 = B palnés de diamanie rsti deaiado paia
h::"- Mem Ates  Hiew 480 w exponer wn nimen predelaminado de
oY W W AT diarmanies en una secusncia ininkmumpida
oam lims  Hiem ¥ mogular (consistoncia en b progresiom del
desgasia),
= Elecle; Rendimionio do corl unilama ¥
siave duranie loda su vida 81,

o Lus capas do Gamanie sstn deefadas
para comtoiar ks Al de exposicién y i
longitud de b cola del dismante. ati commy
par crear canaks oplimizades para b
ehmiiraEnn e s

« Electo Majica sgnifcativa (st en la
welocidad de corle come e su vida (.

—
=T

Cainael i E\I-“I":




Construccion

BEGMENTADOS Corte de Piso
2 T Ty, » Fabricados con una ol concentracion de diamans industrial Gt Bl
F S ¥ « Con segments antidesgaste y barrend para o pemo de mrasive (FIN HOLE ), e,
~si ! * Soldados con lise, <8 N
e H 2 « Con ki foemukacion especial pars soportar | abrasividad del astalo, & 1
= Corte ripido. - Especiales para el corte de ASFALTO y CONCRETD VERDE, \
* Alto rendimiento. £ . |
Caidad @ Grosor Hamens Asegmentn Fispmemiss Wi M  Chres !
T e L ¥ a2 m m 4
-
A& oy T K e r ¥ 2 im0 m DA
Jahi Concnis > _H!'_ ﬁ :5:- ‘l: ] A mE
- I E L bl
....@..._fzamﬂls
Asfalto

+ Latecnologia da dinmanies alinesdes mis avanmda da mundo,
+ S procaso da fabeicaciin mejora la estabiidad del producio,
¢ Laestructura trianguiar avareads estd disefada para controlar of empo

da exposicion del damante.
* Maximiz la velocsdad da corbs i la durabiidad del disco. !
W JE pfe W wm =
» Discos con diamantes ainuudas Corerets aide —
= Barreno especial para meiguinas para corte de Concntle Yende
con apregados de duiera meda
[oidsd @  Groor Baend WG AP UL iegmesis | [lee
Farirm
W e i am X O
-ER Falm W [T g
H“ e B T uﬁE 5 A% o= ny

Cortadora de Piso

« Caoniadora de pleo de concreto Bgera {peso 116 kgL e

* Wolor da 13 HP

« (Con guarda da protecciin deslizable.
¢ Ergondmica. manubrios diseflados par el trabajo pesado, no vibran.
= {aonfe manual derecho o Equisrdo.
* Incluya tangue da agua.

Concreto Verde

= Para colocar junlas de conbrol duranie las pimécas 3 horas
despuis &8 colaf (concslo wanda).
= Ligesa (46 ky.).
= [l digesho ded equipo permile manbenar fuer di la mona da corte

b residuos de corbe.
« Para discos de diamants de G in
= Litifira plating da aluminio,
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nara Desbaste

Concreta / Piedra Natural / Granito

Desbastadora
Pulidora de Plsos
- 1 Cabezal -

* Remumve pintura. recubrimienios epdxicos y manchas prolundas.

= (Disadfo engondmico y paso Bpend {55 ky.).

* [Fdcil mansja,

= [:on banda de succihin anti-todo quemantiens & equipo sobie |3 supericie
&in lavantarss.

AASTCUT:
Segmentos Tipo Flecha

& [Fabricadas con segmanos tipo lacha.

= Para ol desheste rapido da concreto, marmiad v recubdmientos muny durcs.
= Laiga duracion.

* Nose lapan.

farern BN (e
I ue omm

L L

san zmim ' 2
Super Silent Flex B
Cuerpo de Hule

= Fatwicads con lga de gramo groeso y segmantos tipo lurbo.

 |deal para & desbaste répido de concrebo, mérmol, granito y donds s8
reduiEEn operacionss réphdas y pecisas.

= Gueipo de huile slper fedble,

= Con rosca integrada 58°-11H para um montaje sipkda,

= 5o rediece comsiderablements ef ruide y ks vibraclin,

= Excaents refackn precko-rendimiento.

= Para desbasie de concrelo, marmal y olres materlsles de consinaccion,
« Disponibles con g o dos Mileras de segmentos.

= Contosca inbegrads S5/8°-11H o M14-2 pars un montaje ripido.

= Mo pequiberem hesramisntas especiales pars monlar y desmentss

Tgo B Gamena MAPM [l
£yl

PR usw  am
meae W2 WO 1R
£ SEE

a ._: PE wmm  an
e WHI MEN  IM
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Marmaol

para Desbaste

Fiedra natural

oncreto

Cartirs

H
W -

laranito

= Lamis alia seleccitn dsponitile en of mercado.

= Fabricadas con damante de alta calidad.

= [Duren 200 wecea mids que una copa de abrasho commencional
= Excelania velocidad da ramocidn,

ATUL: Para dezbazis riplie de marmsl, geanis y bloge ns sheashee.

Lafidad [ ] Barreng Wi AW Clren
e i SM W
W i Ew
_— g um e
= « & _ 'Buen poder de remociin a muy baje precio, i E___
= Pars desbasie de concreto, mamal y oiros malerales de consiTuecion. Turbo - Azul

= Gon roscs infegrads M14-3 6 58°-11H para on riphdo monksje,

Calndad (] farremd MR o
¢ -“H-'.-' T ] m:
e e w42 wWm o
LS
o M@
e owe o e
TURBO / Verde
Granilo
VERDE: Para dezbaszte ripldo de memsel, geanis y resina,
EINEN TN
v r
& we im0 W
r
T e Hm MW W

= « & :Buan poder de remockin a mary bajo precio.
= Faa desbaste de granilo, mamal, concralo i mamposiaria,

[olded B Bevern Gam Wiz P Caw

xL:}E!ﬁf_ﬂ B m

TURBO / Rojo
Canfera
ROJO: Para desbasie ripide de carlera y materiales abrashiog.

Gkt @  Barens MW  (aw
VS v i w0 W
Y el gEs wwm: EE
Fabricatn con oo de syminia

« Fabricada con grano 30/40 y segrmentces: ipo urbo.
= |deal para &l desbaska rapkdo de mammol y graniio,

= [eshaste ripido y con minimas desposliBadurss.

= Cuepo da hule resistente.

= No reboln.

= S reduce la vibrackin y el ruldo.

§ e MizEN  Ore

"":_ W oy ms




Copas y Segmentos para Desbaste

Marmal / Concreto / Piedra Matural / Granito

Turtle
Granito | Marmol [ Concrelo

= Fabaicades con becnologia v dissio innovador {lipo borfuga).

= Para desbasie de concralo, mamdal y granio.

= (Gran poder de desbaste y axcelents pcabado pma que a proceso posberko
de pulido 262 mucho mes fac

= Bulecnobogla reduce considershlements o rulkdo,

[ T Liga Oawy
ST gow e SHolkgemetiics DS
£ B Hilbridha con iga

o Saemam SO0 Medle et DN

SN s e SEERoRRe

Ultraligera
Energy Saver = Para dusbaste de granilo y piodra de ingeniera.

= 5u bajo peso (100 gr) ka convierte en la optide ideal para usarse eén
el adias inalambricas, ya que LS pias duran mds,
= Uso en himedo y s800,

* Energy saver.
B Bam B P¥ e Pra ﬁ
£
o R ome BN 1
Enmmripdon
s

T T T T T T T T T T T R R . R B S B B A R L L B B B S B R B B L LS L

= Fabeicadn con respaito de plistico y hojas de damante,

= RAdpida remocion de malerisles eomo graniio, mamol, piedra, concrelo
pinsdid de ingisnieia,

= Soper Bgers y acabado Emplo.

= Especial para deshbasie y acabado de Deldan® y olras maleriales siper

Esmiiision

ia

= Para o desbasie ripido de concrebo, mammol y icubirimeenios muy dans,

= Larga duracion.
« Mg 58 fapan
Demsrieanes Larg nm (e Frai
F T K3 g
T xr
_F- .I::l- b “ !
LTIT t:l.:|I BaA3 H ]
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qul..lldﬂﬁ lepladnres y Pads de Pulido ™

Marmol y Granito
= Limpla profundamente superfictss de mérmeal, granilo o cusfquie gsedra -..,‘-;_
naial, ]

= fa puede uliizar en inatalaciones de procesamiento de alimentios.
= Likwe de boidos.

= fe puede user en |8 Smpieza dimia.

Uguido Abrilantader  S00mL 24580 &

Lk Fraraal =t i

Ugida Limplisder gty el ME v
~ Polvo para Pulido de Marmol
TENAZIT

¥ -
o = » Potvo colos amarilo. %
bl Corcrelo  Piede Ml = Pam aplicarse con un pad de fibra blanca me abrasiva,
* Fam pulido y reslawaciin de mdnmol, cersmica porcelanalo, guavilla,

concrelo v piada natural e
" + No ciea particulas antiestiticas. e q
ow peix0s

. Coloks Dol = kdaal para el manlenimisnto iutinario de superfices v pisos.

tlil'l‘tﬂ" Clare
nq. un w
o o " Liquido Sellador de Pisos
* Detergonte nanotecnaligico impermaable y antibumedad. % TENAZIT.
= Para aplicarse con un pasd de fibra blamca no abrshva, i

= Producio concantrada quo debe dikirse on agua (Una bapa x 10 L de agua),

« Para pulide ¥ fostauackn de midrmol, olrdmica. porcelanao. granila,
concneo y pledra natural

= Mo ciea particukas anliesi#icas.

* [ideal para o mantanimiento nulinarnio de superficies y pisos.

| Comenido (i
Pulidon ot Plsos T i _
g - Pads de dlamante para pulido &n EEI.“I:I'dupu'u'a de concreto. Pads para 'Fuﬁdn de
- * Su disafio permile garantizar un irabajo conslanie y parso. Concreto
‘nmmﬂﬂmﬂul1nn
Gorerin = Ao rendimianto,
Espesy G O Faas
w
5 Fir -] L]
M L]
= YN
_am ;: m ¥R 3
= 5 =
o 18—
= = o
T R TR
- Porapuido en SECO ¢ supericns de gramdoy mamol. | Pads para Pulido
i 7 = Con sisiema de sujscion @Dus T oem, Sarn
o Meslis para lrabajer en o hagar de B colocaciin. @
Birel  Gnels  Perslnais
B MAM G Cem  Pon
000 MM 6
: :
AT
e W W W
e W__W W
ﬁ ‘F 4000 B0g 25 8
e 10 B ws !
e g a0 NE MW S
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Pads de Diamante para Pulido

Granito / Marmol / Caoncreta / Terrazo

Pads 4"/ Zenesis
Pulido en Seco / Himedo ./

) N G e

= Los pads da 3 pasos brindan un acabado da (abilca en la mitad el Bempa
fqui ks pds Iradicionalis de 7 pasos.

= La concentracion soper aks de dismanty permlle que 1 pad haga o Fabago
e 3,

o G Sislem G SUIBCIN (2w e o,

Kil de 3 plezas | Procase Color  Opsnacwon |
| Dimensones  (onimaidy _ Ciee | el bptyatd
g 3 Peac 1| And o come Hice o imbain 08 I8
S pe DN ® | granos 508 200,
P o roieesal  obmnna) Cuplqueer
Fol S W Ll TR o LA T N SR VA L e R 0 [ AR
FRE0 2 | Amaniin | Dresgi b pescka (a0 o pulads.
Pads o LS 91 W o
]
Himedo » Con sistama da Sueckin s sy S e ey
ﬁ * Ligaesinosa Faso 3 | Mamn |Mace el trabmpo o4 log grarocs
o = Acabados muy consislenies en cubier|as da grantlo y marmeol. & |900:2 3000,

= |Extremadamenta flexibles, dejan un micelonts acabado.

Oro

Gam e Pos
Himedo ] 1518 1
il (o] I
o e 1
Ml Ee 1
B0 18T 1
frawe (O P
Himedo 5 1 u
i} A u
N BT W
W =B w
o) k. ] |
Clawe 2817 - 100 mam
sl “ - Sa1 B pers (Eey Cul)
Cnotiens ol ez e cas (randr
el ﬂl_ by 50} 1100, 200 8001, B0, T500, 3000 y BUFE
MFF BT W
THUMS
; 3
Homedo __FF 2000 50 e u_
“;_ 2008 o M B
mam 2000 m oI W
o
2004 o @ W
rrums g
e 1000 DM W
r
e 20N Ll L g
,:_ 2006 00 W W
—F -ﬂn [ —— Hg-&ﬂ:l
1000 B DWW Arguisr :-TM
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Eiiminaciin de rayones, manchas e

Pulido y acabado muy briflante

imperieccicnes

T - b

=g
N/

Pads da Fiten con Diamante especiales para la RESTAURACION y MICROPULIDD
da pisos y superficies da Marmol. Terrazo, Concrete y Pledr Hatureal
“ufiirando (ricameants agua”,

= Su soporle fexible ¥ nesistente le parmila LLIAR v PULIR ripidamente,

= Compalible con iodas Las maguinas monodisco radicionales de (1.5 h.p.).

= El proceso con bos pads diamantados &5 mecinico, por lo que recupand o
esiado ofiginal del piso, promoviendo un menor manienimienio y Mo
durabilidad del bedlo,

= Pusds dlege enlie 4 acabados dilmenies: brillanke, semibrillanie, salimido
i maale,

= Elifa cuidadosameanta & paso por & cual empezal, pof sjemplo:
i) Eliminacién de rayomes: (El proceso pusds Bavar casl lodos los pasos).
b} Mantenimienio de ploes de endas v bedeles: Uso AGLA
Paso 4 + Step LLIY + Pelo de coching,

M
g
£
—d
W -z JT um
Jam
i
M
R

= Puldoan slclrica colof megro.

= Viglocidad variable (900 a 3500 APM).

= Para pulido de todo tipo de superficles.

* Ergomdemica y ligera.

= e puede operar horlzonial o verticalmenge.
= Paa trabalar loa pade de 125 mm

* ASAS Iobushis,

& &

Clave 2539
= Palidord edbcirics colof naania.
= Para pulido diee mamaol, concrsn ¥ piedra nalural,
+ Gaanliza menos esauerno paa nealizar o Brabag.

+ Para trabajar hos pads de 250 mm.
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Granito / Marmaol / Porcelanato / Azulejo

Electrodepositado

« Para parforaciones esporadices an himedio.
= Fabricadas con dismanie en granos finos. e G L IR s
= Para perforacionss en plicas debgadas de loseta cerdmica, pléstico,
marmd, aceilico y fibra de widrio. ﬁ
= Excalertes acabadog, - @

] Wi R Chirve

» G pusde usar on seca y himeda,
© No Gt 6®
= Corte ripido,
= Mto rendimientc.
ﬁ @
H R LA LT
'@E? IVKIINAIN 3w 0 i
.
« Fabricadas con diamante depositado al vacio, blgerrm Gl
= Para perforacidn de boaeta, marmed y graniio.
- - Ao rendimiento. (£ ]
'E“ = = Buen scabado. -

lM - » Sppuede usar en himeda.




Brocas de Diamante para Perforacion

Granita / Marmol [ Porcelanato [/ Azulejo
= Fabwicadss con damantes seleccionados. Materiales Ceramicos
= El disefio permibe minimizar o voluman dal pobvo. ﬂ
= Facilita la svacuacitn y majora ol andriamiania, . @
Cobmicn  Pocsensin  Anisp # Go punden aflar al haceslas girer sobré ona e abrasiva a baja

willoidad pard dewobvers su velocidad de core,
[reraianes Wi P [R50

..
T S
'
.ﬁ Tl
T
oem .
T T Ben N . I
+ Fabricadas con diamante grano 50. Autolubricante
=7 + Contionen paraling en su inberior para lubricacian, Con Parafina
= Sepusden volve a lenai de parafina cuando se acaba.
Mirmel Gunio  Porslsni = Allo remclimianto i langa vida Gl @

= Para parforacion de loseta, marmaol y graniio,

Calidad Dimsasones Wi Cow
WREREE g e

[T
W 2 ST TH
ﬁ ?E' Tmimm S0 MR
W S
Earrminin 'I:lll.;l-ll ol
o  Soldadas oon s Granito
’ = Liga metdlica
il + Con proteccion widesgasts de diamirts depositado,

+ Paa parlorar malariales miy dors coma granilo, mismal y pdefida,
= S pusden usa o Sec0

ﬁ ] Large foren ML5eg MixiPN  [ow
12T (S - oar

Earnarid Dem Bl i - ) - e

o ., LA 5 w4l ar g

Das i F ] (]

= Ao remdimianio y dejan buen sosbado
* Para corle de Dedfon®, Lapitec®, Medlith®, Cerdmica siper densa o
cualquien otro tipo da pleda da ingeniara.
= Sgrecomienda usar e himeso.
[ Earern Mix, M v

Pt da
lngeraea
H" ST
ﬁ B
W ST
Argib

550 58

Nam Bl
‘o Nusva tecrologia pataniada.
_ = e requiese menoe esfuero del cperario. mmm“m
. = Aeducen considerabloments |a temperatura durante la perforaciin.

= Excelante rendimianto y alts prechion de perforaciin
Véra  Gacs  Anip Bocerme L peforackn més impla, més estable y més ripéda que las bocas

convenEonee.
[ BatTEng M PPN Ll
M e

_ Hem  Bieei —riona
ez -fiH
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Brocas de Diamante para Perforacion

Concreta Reforzada / Ladrillo

Brocas de Diamante

= Pars pefforar condi oo curada simple v nelorzsda, Ladrillo v blogua,
» Parforan ripido y estable.
= Eniregs inmédiala,

Ilmhhuumﬂ“ﬂtﬂﬁmmi mum
Mnmmihmtmﬂmﬂmtﬂimnnmtm
i Clienes: sarvicioactivsbes & austro mex.com.ma

Herramientas Especiales

Puntas Montadas
Diamante « [Fabricadas con diamante soldsdo o vacio da alia celidad. al,
* Parfectameante balanceadss.
* Para rabajos artesanaios 8 indusirigles. Mirtel Qs Cown
= Ato rendimienta;
fm i Greser  Bomne MR O P
¥ e
é'l—_" Smm LY Lem it o !
T4 wr r L3

%? e o Pt 40500 - 1
e ang e
&i:_] fam  Ham Limm LU

Ruedas Perfiladoras

¢ [Para genaar of parfil én b placa.

« Fabiricardas con diamanie sobdado al vacio de alla calidad.
= Ahoaro da tiempo y dineso.

Hojas de Diamante

= Con respaldo foamy Besible v resistents.

= S lavan y s& vuelven a usar,

= Alisimo rendimianto.

Dimgnsiones  Graso Coler e

ST ® Ve R

_ e O s A

L LA T
-ﬂrl:.lhrll:.lnl ilica) = Fawicado con diamants an grano medio y kga meldlica.

= Pam corte, deshaste y canurado de (rahapos arlisticos en mérmal, granito, % o
obsidiana, Onix y oiras pisdras nalurafes, v -+

* Excalenta para rabajar en lugares de dificll accaso, . mmmm“mm
2 + Trabajo mas contor able.
.
e g ,
“1‘ L3 W Pl L lﬂl e .

Niirgl  Castrm  Gaelo  ((haeferw
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ABRASIVOS

Informacion Técnica
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Superabrasivos

Diamante
Liga Resinosa
= Fusdas iesimisas da alla conceniracion da CEN y Damanle,
= Viibdad de rendiminnios segin ks requerimienios de Su opsracion,
= Rdeales para operackones do SOper precisiin
= Variedad da hoimias pany & rectilicado di cada dngulo v peil
* Pard uso on nesdas di dismante. para rmctificada y allado do herramisntas

de carbuio coma skerras, boocas ¥ cortadores.
= Se ecomanda ulilizar en hisnedo pan incrementar & endmianio da la

nmda

f
%
E
i




Aix G Bhen M Hm  TANOE B skl
vee ;3-: W .r-;:_ x W s L WO 3 113‘9
e B e W X wwiaw W wo s | i 5
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fae  Mes  Wfes  iSem e WAGENE s LL T
s 30 LT B Gm dee  OWOTRUROSH " R

Lima Aderezadora
Para Ruadas de Diamante y CBN
. Serecomianda remajar | lma en

lsbricants para la operacidn.
mﬂ;uu menos 20 + Fabicada oo doddo de aluminio Banco grams 220,
mim. e i lima duranie el ailado « Largo ideal para operaciones manu ks, iy
Pird SEUEAT D buen poder ¢ * Pia gl y desiapar ruedas o& CBN v dismanie. iy
corte.

Bmensisres  Especificachin Gor Fom
FarsT i
Eox B e
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Superabrasivos

W =

Ruedas de Diamante

= Liges de alla calidad, Cartam
= Fatvicadas con lecnolopia Saes XPP +.
= By perfecta combimacion de lamano de grano, concantraciin y aglemerants
peien und duraciin eoepcional v un devads vl de precisidn
= [Dismimryen I luerza necesaria para o cofbe desesdo hasta porun 30%,
= Reducen empo al dismiee ks ciclos de reciilicado hasts un 20%
= Las meedas STARTEC XPP + mantienen o perfll por mes Hlempo con aliss

velocidades de remociin
= Lizo en maquinsda en equipos CHE y ebaicacion de brocas.
= Aiado y Eabricacion de hermamientas di carbung di lungsiend paa o

Secion mubderero iy imedlal mechnico, Moy CHE
= Mayol wda Uil menos CHTDRE, MENs Giabok.
= Mejor desempeno con menor esiusrso ¥ menos calon,
= Ahoiro de mnecgia,
= Gran impacto ey manbenimianto v capecidad de magquina.

STARTELC XPP+ Competerca @ 4PP+

Menar empy e rectCadn Omengak
iy ETARTEC ¥P-P
= 0.2 mm
D4 Comnpatencia 1
R=055 mim
Flessar Eoeriarns e oot . Consuma energéticn
e del il L Pl
13 placad.
Blenor lemps o Coalaclo WVelocdad de avance
FRastenichon el iy
Ezquema de Dperaciones
Recomendadas [Desahogo de dngulos] i 8
Tips Vedocidad
m s i
i RS [Esmerilado de
fray 18-Mmi's hendidura de corta]
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Superabrasivos

-

Ruedas de Diamante

-‘g

'ﬂ‘_— I!In p T ' i .J
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Lima para Aderezado

) WROLY

+ . Basfar ln g & refrigovants.

2. Selecclonar la misma + Fabricada con daido de aluminio banco PREMILIM,
idreceion solacional y valocidad = Paa aderezado denuedas STARTEC.
9 Corte couma 5| desbastan. + Logra un afilado perfacio de la moeda abrasiva.

3. Abmantar & lima radlaimerie
hacia la nueda girando, Sa
recomienda usar i ma conwn
EOpoIte.

Db Fagesili Cow P
e
b i 52 AIAPAIHEAYES s 0
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Superabrasivos
Rectificadores de Diamante

Rectificadores de Diamante

T
|

CONGLOMERADO / DG3

* Para adenezado en operacionss de rectiicado cilindrico edenor de
superficies planas.

= ldeal para ruedas de entre 350 y S00 mm de didmetm.

* Para ruadas de doido de sluminio vitrificadas o resinosas.

= Ampla suparicie de contacio, ayuds & reduck a Bempd en operacionss de
rectificads y aderereda de nuedas.

] Lgegitud [l
- e
COMGLOMERADD / DT1A

= Para adererado de ruedas en apefacionss de recifficsds clindrco y de
supiyficies planas.

. Wﬂirlﬂﬂllmﬂ a0 mm de didmetro,

= [Distribuciin hamogenta 38l dismante que garantiza un disempenc
consesbente duranbe boda 50 vida

* Recomendable para adenezar noedas de duddo de aluminio y cerdmico,
vitrificadas o resinosas.
a iyl [t

ye e
Hipwm Hifmn s

COMICO / CVD

= |Monopunta con damante depositada en vapor quimico (CYD).

= |des para dar radios y formas & kas ruedas abrasivas,

= El dismante C\D proporchona una gran consistencla en la forma durente
foda |8 wida de |s herramienta

» Anguio de 90° y radio de 0.008"

e TanE
L1 B w

MONOPUNTA / RMP22

= Tres tamafhos de damantes panra cubdr cualjuier adenerado commncional,

« Fabricados con diamanies indusiriales seleccionatdos.

= [Enire mas guiates, mas wida (il

= Lamajor cpcidn para & reclificado de ruedas,

= Aderezado de perlies rectos, ruedss pa 1, 5y 7.
= Huemes pars afilar o pars disminuir su agreshidad.
Pmrumpu'ﬂu mmlﬂ:luml.lruﬂdl.

bty o st

e 4 e Lenie Recorpindi
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= om Him
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R o W i
MULTIPUNTA / MPT

= Fabeicado con 7 diamanies ssleccionados,

+ Permila aumenia |a welocklad del aderezado.

= Mantiena la rueda destapada jpor més Bempo,

« Para aderezar ruedes abrasivas en oparaciones da rectificado cilindrico,
sin centros ¥ de superficies planas.

= |deal para operacionss severas en nuedes anchas ¥ pare rectificar
ruedes de boencas.

B Lowied [ulslss O
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S necomienda rotar los
adeseradnies monogants, pan
asigurar b permanencia del Sio.
Enire mat ripido s& realice of
adeserada, S ablendid wa nesda
mis afilada. Por ¢l conlrario, enim
més lenlo, se oblendrd mna rusda
N menos pader de corle.




Superabrasivos

Blamca
Extalenie para acabades de precEion
£ makices do catbuen de lungrleso
¥ semicond uciones; pulido oplico
etakegralica

Verde / Amarilla &
Excelentes: park scabados fimles, lpasdn
0 pulido de dades y moldes ds Carbuwn de
fungstena.

Azul / Roja y Calé @ $
Giados para pieparacan, semiacshado de

maices di carbien de Lngsienn v malmisles
i mmetalic s,

2

ENMTREGA INMEDIATA
Glaves:; 1422, 306, 1424
1425, 1426 y 1427.

Las demas claves se anlregan
BN LNA Semana.
Padidos desde una pleza,

i';

Pastas de Diamante

+ Excelénles par puli pledias natnaks, semiprecingas,
cabuns comentados, metales doros, bronce iy |aion,

« flla conceniyackin de dismants.

- Base agua

* Parm dar siper scabado de preciebn en mairces para modelo
y esdnuslin de pléstico, partes melakingices de alta prectehin,
lapiado de melaks v componenies oplicos.

= Usos end
= ACED.
= Carburo de lungsiena,
= Piistica
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Superabrasivos

Sistema de Afilado con Lima de Diamante
Electrodepositado

* Recubrimiontn de damans slecirodepasiiado de alta calidad.

= Lama de dismanie de doble cara) grseso y fing,

+ Tckiye basi g plistico con 2 pads succionadones,

- Granos 400 / 1000,

- Wil para o aliado B 1 mayoria de log cuchios y olras
hetiaentas di Gl

« Repuesi: ma clave 1187,

[imermones [l
150140 mm
Ll gkl L

+ [Dia dobla grano 400 / 1000,
= Aflado de cuchilcos, navajas, bisheies, cullars, elc.

/ Repuesto

[ Dmensiones Ol
T |-
Lapiz de Diamante
Electrodepositado
« Ergondméco y praclico.
« Afilado de dienlas de sierras, anmueis, tijerss, fibra de vidrio,
plastico y vidrio,
« |deal para plmnﬂdimtadua
LI.'h-:
T m

Afilador de Cuchillos

P

= Disalo @ 2 parbes.

* [ par de ruedas de diamande de la ranura pquierda (grano
Fuesa-360) permiben un afitado rapido.

= B par dit rueiss de diamanie de la ranura derecha {grano fino.
600 penmile mn afilago fin,

= Afilado de cuchillos, navegas, bisfurles, cutbers, eic,

16 % 5604 mm
[ g2 o e
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OVEENY ses—
Tipo de Alambre
T A —— | e —
Trenzado Delgado
F'rm:ll:ll:mmmiﬁmh‘rpl:ln

Para bizelado angosio,
para  apicacionss e trebajo
pesado.

Tipos de Cepillo

iindul ado

Ez o muds fledtde pars Bmpleza y plicaconss kgerss de pulido,
acckn de remacion conlinua y comolada.

Trenzade
Bz mais agresive v impts con gran rapide? resios de soldsds,
fpilLE i 'y COIT 05N,

Encapulado
Especial para fomdeo de fubos.

oo, Ny
Trenzado Cara Delgada

Khieal para linpiae Soldaduri, on espadinl bises delgados, muy o8
0 b O aCion di fondad da la indushiia pelrobea, Su acsion da

lmpiaza a5 mucho més agresiva

Antichispa
Espaciaks paa o cepillado contirsd én luganes donds 5 nequiers
quie en &l proceso de cepllado no g geansne chispa,

Alto rendimienino debldo al reducido nivel de robwes de alambres:
plistilicados comparades con los alambees Sin recubeimients,
Gran comodidad y seguiidad svilando posibles pinchars,

190
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Ondulade Ondulado Tipa Cabilecilio

Froporciona un capilado Alto rendimiento. Rinds 0%

continuo y mis fino. méis que & alambine ondalado
TN,

Calibre del Alambre

El calibae diel alamiau influye &n @ acabado que se cbiendrd: cuanido
o gambra &5 mds groeso, o copillado &5 mis basto y o arangue 25
mayor; y cuando o alambea &5 fing, o acabada resulta sume.

Caracteristicas

= Estin fabeicados con los mis alios esténdares de calidad, s0 disedto y
ORI CCHn S0n spbciales par S0 indusiial
= Uiles para La remocidn da sebahas, mpiam v acibados,

Lineas Disponibles
MAEBMA xRE. TOR
al EASYCUT:




Informacion Técnica

fiss | i A

¥ v v iv|v v

o = | v | v B,
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—— Barreno

- MR= Multi-Rosca: Sa pusde moniar indistinaments en migunas con e astandar 15.9 mm-11 H (S/8°-11) & milmétrica M14-2
= :J < ME= Multi-Eju: Con reducciones, Se puasdens montas 0 ejes e diferenles ametos,

J \ Medidas de Seguridad iSOLO LAS PUNTAS DE LOS ALAMBRES

HACEN EL TRABAJO!

Evile presion excesiva cuando use el cepillo.

L pesicn exoeivg dobia os Semenios ¥ cousas Wooaen dando
ciim resingn b roples de ios fismening y reduccion e in vids dal
copHla. S8 e omien s e OET de haSoT UNE (FCEOT MCEEVE
trale b 5iuenle:

11 Un pepilio con Bccion 40 COOm Spenc (inciemanio ul cusbro de
alammitin, (e an li@nEnio mis coilo, e lipo dilsmie de cepilio
oo Hpo iensado en vl de ondulado)

& Veecimoes mis allss {inciemenie B BPM ain exeds i
I e e mEeada Bn E cepiin) Peremente & Gameins sl
cein

Velocidad Periférica

La velocidad perilérica a la que gia un cepilo depends de las RPM de l maquina y ded dimetm del capillo.

Teatajando con una velockiad periiérica adecuada, se oblendn mejor repdimiento de un cepillo, e 8 congequin o aranque desesda
con el minimi desgasie del cepllo. A s velocidad excesiva o flamento del cepilio no arEnca, mds g8 dalorma y tiende 8 baares la
mna o brshago. 5 & velocidad o5 idificiente, o choges enloe o Mamenio ¥ el maberdl a cepilar o5 demastad debl para que s corsiga
&l arrangue esparad,

JqLUBfY

=
=



| ADVERTENCIA i

En operacionss meemales, o materdinl gue s& remueve, coma febabas, mugre. ascoia de soldadura y olros rsidecs, s8 desprendard dal
capiio con foeza considerable junto con los Alambres que Se fompan por ktiga.

El riesga de lesiones Sias mdsbe pana o operadon y olros e |a rona (posiblemente a 13 melros dal cepiflo), Para probeceion conli
esle peligro, antes de grar el cepilo, durmés 1a operacion y hesia que el cepilio s& detenga, operadores v oinDs en k3 pona deben wsar
GAFAS DE SEGURIDAD, junto con ROPA DE PROTECCION.

Cepillo V8 Hﬁedas Ahr‘am‘as

El efectci
M

A dileen

aaassin. g

las parlicula s sin dafia I'| :3

Linn wenlnge i effos de alEmEde Y I
50 adaplan a supes o

Ui DR 0 1t
el

v e el i Al Cep BT fiezes. caban e 1 i
- 1 L
Fara sabér &l un cepélin psti fabiicadio oon acen induidsbls, adiconamante
58 ha realizado |a preeba dal imém, peso con los cepillos modences, esa
© prueha va mo és nlida,

.Endmnﬁnrﬂﬂm?dmmhmm del cepilo, 8l dambee
inmddable setia m *endurecimimio por irabajo” i 56 voelve magnétion an

| cletla modide, por v gue un imdn no es una prueba confishle.

. Lamajsr proetea para verificar ol alamive inoddable sere 302, es sumengirk
N una solucidn 3¢ acdo nitiico al 10% & cudl lo dsolverd 5i 5o rala do
acesn al carbdn, paro no o alectar &l e inosidable.

Una sagunda prmba es wear sulfalo de cobre, ol cual ocasiona que al
dlambie db sceno A carbion & vueka color call, aunaque n B reacciin

. con el slambes inmddabls.
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Alambre Trenzado
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Alambre Trenzado Doble Direccion
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# Trenzado dobde direcohin bgelends-derecha,

= Fatwicado con alambes do alta resisiencia a la npbura

Trenzado homoginea Y spelado.
OO T
oy
Pttt}
* Empacado en cap.
= Paa operaciones de alia dernanda.

ranzas abren menos, por o qua
o ealrs para Wabajar orills.
[Enmeciadon

r)n-uh" P

ML= Muli-rosea (159 mmB8-11H = Edindiy M14-2 = Milimifrico)
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Alambre Trenzado Doble
MAEBMWLA

» Dobde hilera de trereis.
« Tienzado hormogénea y apeetada.

» Fauicado con alambes de ata resistencia a la ruptura,
= Ao podar da remockn.

= Excebante para rabujo pesad,

» Remuseve con rapides diido, cascarita, pintura y hide,

Encapsulados

i +  recubrimiento dé caucho protege la aidacicn del alambe,
+ Especial para fondeo de tubos.

* [Pam indusirla petiplesa,

= Para biengiseza de coerdas deluberia indusirial

= Dezapado de samibion

« Especial para abajo de ambientes marings.

= Mayor rendimiento que & cepilio estandar.

e A i LN I Y P IR CTIETE Y Py

= Fabeicado con sambre da labin.
= Especial para &l ceplilado donde 52 reguiene gua no 8 genesen chispas,
= Mayor sequridad para abajar en la industria petrolera, sstillerda y metal-

— 194
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Alambre Ondulado

« Estinm abwicados com los mids allos estindanes di calidad,

= BN alamibre de scere kaionsdo lene mayor resistencia a |5 (s

= P iy Besdhilidad, proporcioman um cepilado confinun con o
azahados,

= Para bmpieza de metsl v cardado en b indusira del calzado,

i
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WA = Mul-oecs (159 mmySE-11H = Edindy  M14-2 = Milimésrics)
NE = Muliefe (2" - 1-38° - 1316 - 1°. 78" - 340" - 58 - 12

Tipo Conico MAGBMA.

» Disaflo conico smiar a la forma que adquiers un cepillo tipo copa cuando
g,

= [Brinds wid gran capacidad di smangue i rEndimesno & SEs reolucinis

= Sui digiho pamibe wl mayor comodidad de maniso,

= Sii esdhiliad facilts ol scteso par rabagar Sngalos inems.

MR = Mulli-cosca {159 mimy58-11H = Estindr M13-2 = Mo
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» Fabricados con caroletas di acero de un calibre especial pars mayo
snguridad,

* Proporcionan un midmo impacio para aplicaciones de rabajo pesado y
prtra brabajes que requisren un coni ripldo v linme,

» Para remowve rishos de soldadura, pinfura y cormosdn,

» Clave 290 com alambrie eina QRS paea opaacionis miy sevidas di
limpieza.
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a » Por su fabricacion y disenio son muy fiesdbles.

ulado . Cisve 2566 con guards integrads.

= Excelantes para lograr scabados finos y remover rebabas ligeras,

Latrriddo

» Thenen pccion de remockn continus y controlads.

* Log caplios cableados son de albo rendimiento.

MAGWLA,
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Tipo Circular, Conico y Copa

. E @ Circular/» = =rual
I Mylon
[ Piligiics Canbimicn :

= Ko nivel de agresividad.

» |deales para operaciones de rebabea, impisza, acabado fino y pulid.

= Gracis a su Bedbilidad, permite of cepiliado an zonas imequianes.

= S log in ecelentas resulados inchaso con magquings de baja velocidad.

I ERLAL
i CollbowMrsbey  Bariain Fonei ot e e P
. e W e W im B

* Alamban de acero necublerio de plislico especial
= Ao rendimiento debidio af rediscido nivel da roturas de ks alambres
plastificados comparadas con los alambees sin recubrimisnto,

!
i
=

.
-
£

alquue]y

5k

+ Fatwicado con alambre de latdn,

* Especial para @ cepilado donde se requiers que no s& genenen chispes.

« Mayor seguridad pasa irsbajar en la indusiria pelrolera, astillenia y metal-
mecinica.

[T EE nsie w
e B b WOW g, B WM

Digefio conico espacial.

pote + Digaflado para eliminacion da hierha de manaa ficil y eficienta.
AT + Fabricada con flamsnios de poliésiar
|\ I r*’.","g'ﬂi_f& = Liviano, mury fesdble y con buen poder de corte.
e :Hmﬂailqndthbﬂduﬂ.

Aharo de liempo, ya que no tiens gue nesmplarar o hilo,

L DR Eliminacion de hiesbia m superficies da concreto (banguatas, calles y

197 g



Alambre Ondulado

» Fabricadas con fecnologia especial paca alla velocidad,
» Vistago de 1/4°,
Clave R88:
» Exculénbe para impiera on gares 3 diffcll accesa,
= Fard Irafusos da phicisin.
» Coirte de dnguio.
e 871
= Con flarmentcs de 0.008" para acabados finos.
* Para fimpiar y rebabear dreas du diicil acceso,
» Excolentes para rabajar en inlariores e agujers, roscas, alc,

NN
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Alambre Trenzado &
- qrh
Fataicades con fecnologla espectsl para alia velocidad. Fundcen  Sosssun

Narli
Viactags de 14", -
Excalenlos para brrpanza de lubsiias y kgares de dilicd acenso, -
» Parn iimpiar mokdes de plissica, caucho, rstos de bele, ddda y carbin, i
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Cepillos con Vastago A
T
Circulares con Vastago

» Fabricados con alembre de aceo al carbon de aka resistencls a |3 frachra,

» Vistago de 14",
» Excedibes paia impiiza de unines de sodada y cardado e hise

e e W BV
wade S ST w ww  me

A S U

_::_ ﬂ WA B P W
ol T

L] Bl

el (T -T I R

B Latonados con Vastago

= + Com viistago capecial de B mim, 65 capaz de resishic of piso del dambeg.
= Sdlo se puede monlar en taladros,

Eﬁ KmEATOR
Pstce  Bams ueh S ME A W e o

auquuely

= Parfachaments hakncoados para midms seguridad,

= Vistago de 114"

= Excolenbes para trabijes de limpieza en of talier y en o hogar,
» Clave 2838; espacial para ka rencacion de antis.

EASY.CUT.
L Tw f A Maww e Pm
b= tme ‘™ B8 B
Goar T MT g mm
o M
A A .
W e
I-lﬂ-—““ll
Ce
Para Limpieza Externa

« X BRUSH con forma espacial para impieza externa de cuerpos clindiicos.
= Alto rendimisnis en |a remocin de kédo, suciedad, incruslacknes,
pirtura, barmiz y en cualquier tipo da cuerpo clindsico coma tubos, baras

199 g
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Cepillos Miniatura

MREOTOR
* Para motolool,
« Vdstage de 13",
= Para limpiega, rebaben y pulido de pequaias superficks o pieras do
Tipe: boocha b

Owetmy " Extelenies para acabados de moldes y rabaod & pracisiin,

e o wr
Ll ) 11w b o §
e s M B W wm mm g
o oer
oo B ¥ :,i: B0 BB 8

(k]

&

llo 4” EASY.CUT.

de Acero Recias

= Cendas do acedo roclas muy Wlosas ¥ agrosinms.
= Calibag de alamdae 0,50 mm.
= Largo de alambie 22 mm.
= Uit repusssdo da cerdas Clave 1168,

» Para limpieza de metal, pintura, barniz, peme. calcamonias i fibra de vidrio,
= el paa remover ik automotriz,
- Capiia dp alla durait,

= [ 0 calisnta
i E am lapadambrs WP $Om Fma
¥ [iTinig ' 3 £l
= i L] = bl 4000 s 1
+ [ Ti- i
T - 50 e i mm om0 sy 1

Cepillos / Miniatura

Kit de 3 Cepillos de Nylon

= Con cirdas fines de nylon,

* Gon vislago de 1/47,

* Kit con 3 copillas.

= B montan lhdiments o taladio.

« Excaléntes para usarse on o hogar,

» Idual pava Bmpieza interior dul automdyll, asi com fines,




Rodillos de Alambre / Nylon

Rodillos Tipo Strip
HKREATOR

* idsales pam remower materiales en conducionss y oables siiciticos
ipalado de cables).

= [uphicado de lawes, rebabeo de skerfa cinta.

* Parn dar un acabado ristico ¥ svejmiado a b madam.

* Famociin de pinfur.
= Wakiza y esirucho cunlquier suparficie.
e wr
ﬂ MU o imee  wew mem TR HE
Aesin [T o i T
. L-HI‘II: L . e Hew o 13

= Exeleals par o malirado y esinuclunedo de superficies de malal %
* P pemaCH OB (:a00, iLEE y banie de b superiicies,

& Login an keabans mas Ao v afcienl g £ ol heTamisntes,
& |zl padm dar N ACaBAOG TEHED W MvejEnbats 4 b madara.

« Peifoctimento halkocesds pan excalenmes resuliadd.

* (Ereciss & U eapesnl, st posde rahsjsr sepedfciss de mayor tenann.
& G pUBOS SE S0 SAPRIGT Cive 1300,

alquue|y

s 0 Calbrdmdry Bmew e MREPM O P
et F  amr W ¥ i

mgi Tty P ot i 0o 80
. ﬁ ! E Hmnmu’g

NIEVA
= Exefonin para impiena de metakes nd ferosos, alumini, piotura v bamiz, LINEA

» Com cosdas de nylon abrasive SiC-80,

= Logra en irabajo mis rpido y oficients ge con olrrs hemamientas,

= |deal para dar on acabado satisado én aluminia,

= Porisclaments habnceada para excalenies iesulades.

= Gracias a su espesor, o5 posble iabajar seporiicies de mayor lamaio,
= Gq puede wsar con adaptador clave 1384,

s 0 Cibedsin e fpes KoM Om  Pm
Th sm U= N me VW B




Cilindricos para Interiores

MAEBWVIA
= Alambee con recubwimisnto de zinc, renzado v an espiral
= Para limpieza y pulido de inferiores de luberias, boquiias, pequenos
agujeros y 2onas de diicll acceso, : L :
* Loa filsmentos Senen un efecio sobre fos bades gue penmite redondear filos A i
s | TTTTITTTT
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» Gracias o s punta oon aambee, o ieal para Bmgiar fondos de barenas,
itinngs: die b, 25 Como clipers di Menos.
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Piticn

= Manpos esgondmicos para mejor manipulacisn.
= Excalentes para limpleza a mano de soperficles.
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EASY-CUT. )

Mini Cepillos
Con Mango da Madara

Clave 1581
Clave 1586
Clave 1550
=
Vi)
=
Clave 1561 =

5k

Alambre Ondulado
Con Mango de Plastico

Cepillo Soldador
Con Mango de Madera

L
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Trenzado

= Fabiicados con alambee di acero indaddabide seio 302 de alla resisbencia a
la ruplura

= Excelanies pan ol Mabai pesado que requssns un corki rapeda y femia

» Ramusewen con rapider resios de sokdadura, pirbura y corosion,

Alambre

Expeser Largo Alambrs i PN Gom  Prm
w o

o o ¥ mm om0
- 3 5 i Tm oW
wox BN a1
m oa L e oam
"R TR
m ox T U ag om0

Alambre

r g ] i

e ﬁ nsnan ¥ I;JEI sk i e ;

i MM e N hm wm
MR-Mulhosca (159 mm 38 11H = Eindar Mid2 -Mlmibke) =~~~ 0000 5
Alambre Trenzado doble Direccion

= Trorizado doble deeccion guierda-derecha,

» Fabricado com alambre & alla tesistencia & 1 ruplura

= P operaciones di ala damanda, AT

= Debido & su Cosstuccn, ks
T I TOITTT| eonsn abrn menos. por o e
IE e My M R CEEC e PRy s alonosndipulsosabinlinss)
Errwriaden

Conico masmA.

Alarnbre Ondulads
= DEsafio conico simlar a 12 Torma gus adquiera un cepllo fipo copa cuanda

g,
+ Brinda una gran capacidad do arangue y rendiminnlo a altas revoluciones.
= Su dsafo parmite una mayor comodidad de manaja,
& 5i Bexdbifidad Eacifia ol acceso para rabajar dnguios inlames.

F e
e ' = now @ ) g

MR =bilHrecs {159mm58-11H = Estandar W14-2 = Miliméicn)
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A
+ Estin |abeicados oon s més o estindans de calidid,
« [Por ax fhedbilidad, proporcionan un cepiado continuo con exosntes
scabados pars mphiza de Scen0 incoddatie,
» [Remotiin continug ¥ confrolady

8§  Cionibeke Gmm Gl e P
-y e MR e 11000
‘Eemeriicm

{ fip Técnico = Fara operactones da alla demanda.
‘ : l“mh_'xl = [rece mayor agresividad que un capllo convencional,

IWefzas s abren menos, por jogue | * '0eal para rabajar ceifas. ]
| %0 ideales paia rabajar s orilas. =
%, e ot 0 (slbwiigmive darew  Weims (podisste RILEW  Cew  Pra

auaL

arF (il i b
g ur  ur g " M N0 e

Ermeiadon MR =Muli-sca (15 9mmS 8- 111 = Esindar M14-2 = Milmirice)

lpSers

= Fabiicados con alambig de acero inmddable saie 302 de alta resistenda @
la ruphra,

= Trerado homogenao.
= [Excalenbes para o irabajo pesado que requisre un corla rpide v fima.
+ Remuenn con rapidas resios de soldadura, pintwra y cormasion,
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Tipo Copa / Rodillo
Alambre Ondulado

Tipo Copa masmA
+ Fabvicados con atambae do aceeo inoddabie sere 302 do alltd nesishencia a . % -

+ Estin labvicadas oon los mis ios estindanes de calidad. E E
Plidsioa Bmin

+ Por s Beadbilidad peoponcionan un cepilado continuo con mooelnbes
acabados, para impiera de aceno indmddable,
= Ramotion conlinia i controlada,

Tign L Mamiry i A  Cew  Pom
_ﬁ_f_.._,m:- LI - N - ED CERO .,
Ondulace -r- tn- - n:l;l'- BE0; MM P
e M w W m w0
. A m M m w
WP Mul-msca (159 mS/B-11H = Exting M142 = Mlmilrics) - Esatdcrs
Rodillo
EASY-CUT. :
W + Excalents pars & matizado y estraciwado de superiicies de aceno L
= e e
= + Logra um trahao més ripido y eficients que con olras hamamientas.
m + Parfectsmente balanceado para excelenies resaitados.
< « Graciss a su pspesy, s posble irabajw superficies de mayor tamana,
E‘g H -- I.'l- Il- '-L LLO B
ot
m
[

Circular
» Fabricados con acero inodabla serie 302
« Excalenins para mpicza de lugares de dificil acceso como vérlicas,
cudndies inharnis o edoinas,
[ P P Ciibwlbche WSS RPN Owm P | arantioniet

r o L3
TS e oEmam BAwe nad - 1

T [Ty el
W ONes s % -

(Grdaladn
i . I T Y
Unitrenza
= Fabaicado con acero inmddable serp 302,
= Con capuchdn en |a base del cepilio para evilar contaminacitn,
= Ala precision.
= Eapecisl para irabsos en inarores,
= Fesisfonie o desgasia
MAGWLA
3 GinAmbr WSop Unpihwn Meim Om fm ﬁ
Mo Lo r M M W Mpkast

L LT LIS Emm
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Manuales

TR T

* Fabricados con acern inomddshile sere 302, Alambre Trenzado
# Excolenbes para rabages de infarores donde ge requise aits Sodbildad,
* Limpilezs ripids y precisa. No contaminan el aceng incddsble.

MHREATOR

By  uw 8 E e M 2

-

. ww. x BE aw W Clave 1165

» Clave 1188 oo copa de pkistico que protege Ja pieza de ko n  Al@mbre Ondulado
caa0 de hace contach,

HREATOR Clave 1189
e N N Eey  w N
MR I w8
R L
iy sk N e oW E Clave 1171

Cepillo Soldador

« Fabuicados con aceno imeddable serle 302 Con M de Mad

+ Excelentes para implera superficial de dofdo y restos de soldadora
en cualguier superfick de acen inmddable sin contaminario.

KREATOR

Minicepillos
Con Mango da
= Fabricados con acen inosxddahle sanis 302
* Ergontmicos.
= Se adaplan & plkzes con femnes caprichoaas,
= Para limpleza de plezas pequefias de acero inmddable.
» Excolente para la indusia quimics y alimenticia.

KREATOR

alcLUEly



Manuales
Mlnw-apllln KRE/ATOR ' =

Con Mango de Plastico
+ Fabricado con acero inowidable caibre 0,057, H‘g;:_ fiie. o o
= Mo confaming el acero inmddabie.
= Para Bmpieza de piezas pequefias de acero incddable, shaminio, bronce, W"‘}
lattn, asi como lugares de dificil acceso, iGarartazado!
= Para efminar manchas de coloracitn,

= Excelenie aplicacion en |a indusiria slimenticla.

e M ROE wm i
Forma en “V" smedrom I ' B —
Con Mango de Madera T ' o .
= Exelante sujacion entre filamendos y mango de madara. prer farasoe
» Laforma en *V" de los skambees o hace ideal para limplar partes difiches CERC
F_J ’wml Con i amir g i IT}
e = Extelende para remover halin, pintura vieja, manchas v para limpiar partes iBerantinsdol
E de alumirio y de metaes. no Serrosos
<<
Ll
O
g l-r"-‘I-m
= x5 |-- a-
=1
|_'l:|
Foemes an “Y peen parien
i y vrtom, s i _
Alambre Ondulado xre i ros
Can Mango de Plastico T
« Para Bmpiaza de equipos de acero incddable. i
= Mo comfaming,
__nm"}
L CAPRCATAR A AL
| e [eemiows  Cow o | Peratilel
s oTaE el

Blanco / Grado Alimenticio me=. ros
Plastico

Con Mango de
= Fabricado con aceno inowdable sere 302 :
* Se puade trabajar soldadura de arpdn en caliende sin que se desprendan jos
\ flamentos o 22 dermita & plastico. Cuenta con Gertificado de la FEIBP
« Limpia manchas de holln y cokracidn por soldadura (Fudyacion Buonpea e Ciplion ¢ Holwmel
= Especial para |a indusiria alimenticia.
B e m &+
el 3 3 m Yn—
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Informacion Técnica

Esquema Medidas de Seguridad A

o
|
o

D:Oumetm  8:\Vistgn  T: Groso

o

Operacion

+ Deshasie pesado.

Aplicacidn
Motlolool

+Para s soiafivas.

Taladro
- Para brocas

Tipos de Filo de las Fresas (Limas)
Doble Fila (Doble Corle o D/C)

Permile que |y ress rmuesa & maleal con mayor rapides,

El dentado crwado caraleristico de este Slo, minimiza b vibaciin de la
lima y &n |8 mayor OF ko malenaies reduce s WWUlEs & o lamano
gramsar, eviando &5 % ietabas bigas v flosas que $on comunes &n
Esla B0 OF DPETacknes.

L reduccidn dpd Lamaha de lad vinalas Dembis ayuelt o evilan goe [3 iesa
s “lape”,

(Ot verisga ded doble fiio, 85 que e control de 1 Bma 8 mejon, va que los
filos crurados lenden a mducirka ferra ol que produce el filb principal
El dhobde fil: dhafa un acabado igemments menos fino gue ol filo sencill
(corln i dndar), péso oompenta amplarents esla cancherstica con el
incremenin en prodectividad que 58 DEE por S AV capacidad ds
TR MBEi.

Filo para Aluminio (Corte de Aluminio o A/C) Filo para Inoxidable INOX-CUT

Su caraclerislica principal es o mayol espaco enlre e disntes: mientas Eu afilsds spocial paraniira b menor peseracion de clon y capatisd

ue en ona iesa de dobie Bo con diémetro de 127 mm (1/27) hay 25 da evacuscka oe virulss. El acens inmadabie se calenlard manos v 56
filos, en uma fress con Blo par aluminia del mismo lamaio, hay sdlo 8 pedUCiAn ot relabajs,
Tilos",
L ventaja principal dal fko para sumink, es g 4 fesa no se tapa al GEHG}
irabajar materiales suaves lales como aluminia, cobre, bionce, plistics y
({118
.Ear'anuudn!
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Informacion Técnica

Velocidades de Operacion Recomendadas

+ LLirs ranges de vetocidad que & mimstran son sk una guia. Para hacer ura coamecta determinackin s debarin
desarioBar algunas pruebas

En gengral para maferiaies duind 6 Buscanh tsar velackiates faiss, mienines. qus par maleriaks SuEved g2 hidcih
usar weocidados altas.

0 00RECOTE Conk e W~ EASYCUT.
A 40 000 - 60 000 40000 - 60,000 NIA 40000 - 60 000
% 30 000 - 45 000 30 000 - 45 000 NIA 30000
shn 20000 - 30 000 20 000 - 30 00D 15000 20000 - 30 000
o 15 000 - 22 500 15 000 - 22 500 15000 15 000 - 22 500
#ma 12000 - 18 000 12000 -18.000 N/A 12000 - 18.000
ko 3000 - 10 000 9000 - 10 000 N/A 9000 - 10 000

Uso Correcto de las Fresas de Carburo de Tungsteno

Permits & b Tresa haces of rabajo. Apbcar peesion esatava pusde provocar i mduccion de s APM de
NeFTamianta. ko que gansra’

» Radu:cinn en e rendimisnio de come.

» Ripduccion en la vida de b fresa,

» Rieduccion del acabado de 1 superSicie lratajada,

» Dafic en el equipo.

» lacipments ks whracones samibls por & opessdor

» Auphi o despostilaments

Seecrione i fiesa Gplima en Tuncida de k& lorma v o didmein;
* Es imporianis pecorndar que sio & 50% de la fresa deberd esiar en contmcho con |s pleza & imbajar,

Nenca ooeda el nimen mdximo do APV Para s rendimienlo dpiimo refibrass & & tabla de welociklades
de operacisn, donde podd consullar s velocidades comendades de 1so

Vibraciones excesivas o falta de conirol pueden ser
provocadas por:




Informacion Técnica
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Doble Corte
TENAZIT.
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Limas Rotativas

Recubrimiento de Titanio

= Fabricadas con Gaibaro die ungsieno con nancnecubrimsento de itanio.
= Dunera de recubriemisnto supsiion a 3,300 HY.

* Wastago de 147,

* Doble corle.

= Excelenbe resisbencia al desgaste.

= Majonis propesdades andi-riocion

= Mayor wida Ol por o mnor desgasto de oS dieniis.

* Fabric:adas con carburo de fungsleno siberizado do alta calidad
durabédidad

= Digsfiadas especlaments para aplicaciones de deshasia de acano : -

'__"nx" ST — L L A S S L R B B - - »
E . Ei .
likartnd Furdcin 4
CER

* Wastago de 14",
Geomedria de corde expecial WX
Excelantn restsbencia al desgashe.
Mejores propiedades anl-friccitn
Reducen & desgaste de los dienbes ¥ la acumulaciin de calor cuando 58
irabajid an acero inoddabe.
iorma Eapacificacin ] by Minif [m P
Cikradiricy sl Corte - r
nw A e Bfes Ml 500 B 8
un;““ I uwr
—an 564 e Himm b1 M i
Arbal Pusta - r
Redonda -] - 2500 o ]
bl i Pt w r
L] E 505 5 500 B 5
Cénica oo 4 Panta
Rescnda sl4 . W pwe W
- .. N
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Limas Rotativas

= [Disponibles an doble corte y cola de matales no famosos.
+ Wigtago de 19°

= Para tmbajos lgercs.

= Pars deshasle de acero y plistico,

= Buena relachin precio-rendimbenio.

Formed Eroecficaciin rl'_ s ML On P
M T il
e T
= A W o . am @ p
Cindrica Pusta
Feerda 564 b B oxm o mm n
—m C 54 W T e @M ou
[T r— l;-? H:'
== [ o e, W™ DR W
ool w0 pusta TR
—— Se-5 Biem  Biew T DR W
Fama | Liams S b W oxm #@m w
- i aw
H 545 DN oM
Tlakoy de e Furia =
Redaca L SL4 Bms pee D50 BN W
Céeica de W= Puna w T
&7 —o R T
Mgt
N Vastago Largo - Doble Corte

- : S
x 5 TENAZIT.
- « Affadas con rueda de diamants.

« Vistago de 150 mm {67) de lage y 1/4” de didmetro,

» Porloctamante soidadas y bakncoadas.

= Excelonies para desbastar lugaes do dificll acoeso,

« Para operaciones do desbasie pesade,

= Larga duradion ¥ ahoma

« Aampha aplicacion n fundicitn y acerm incdabla,




Limas Rotativas

Aluminio / No Ferrosos ' A =
T s %

= Viastage de 114", Maminky ks o
« Corlo amtha,
* Especiales para ¢l desbaghe de alwminio v msfalis no bienasos como o
oobae, brono y ki,
« Mo se lapan
« Para deshashe de plisfico y hule sin embolrse
Forma Tipe I G W@ e P
™ Mk 4T e wm U 3
— i r
B mk L o W W
Eiinérica Furita o .
basistin ¢ T vmoalm W W
Woted Puta Pedonda i %
——m F T Wem Sl 290 L -
iEonica de W* Pera fedonds
= | 84K e WE am w1
—p TE o O™ S
Cérnica de b4 Funta fiedonda
g
= L 4k M B 2s0 am
Radial
= Disodio exchusivo de dngula inveida,
+ Vistage de 147,

+ Capaz de centrar la ima v guiarla para que irabaje en las oilias dilss
pieras con un completn control durante 13 operacién,

=« Especial para olimina la iebaba do las oillas y coear un radio Suing Sin
Rastinar la super Scii va rabajadi

« Ideal para crear chaflames inlernos o exiernos de phezas ya trabajadas.

Frms bapecH caen i [0 Birifd Com Fua
Wr T
=PPSR wwmwm T T mw W
« [Fahricadas con carbund de alta calidad,
+ Vistago do 1147,
¢ Realban canales y sarcos.
= Li=gan a lgares da dificl accesa,
= [Desbastan de foima f&a v ripida.
Foire Especticaciin ] Gy MW Cew  Poa

dim‘gﬂ;gsmm1

41—&5:4@,_]'_#: LT T T

n:*H‘m are I WG W ﬁ
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Limas Rotativas

« Figbecadas con carbun de kengitena,

» Largo total B5 mm.

- Vistage de 14",

* B de 457,

» Laiga deracién.

» Feipida romociée y o sequien & mucka fuerza,

+ iieal para ¢l deshiste inern “aveltanado” de difersnies tamafios de agujeros,
- Geaclas 4 su ghomelria, iealiza un chafin &n b sepesficis,

- Capas de biselar, moldear y dar acabads a i superfice en segindos.

Madera

= Lago botel G5 mm.

« Vistago de 147,

« [Doble cone.

» Larga duracitn,

* [y renockn Y b requise e mucha luerza,

» Trabsan sume ¥ sin vibraciones,

* Graclas a su geomelna, &3 odrematdamenie slectiva y con gran poder

corle,
» ldeal para madera, aglomerada, laminado, caucho & inchiso superficies
plislicas ¥ mesdles B0 Terros0s,

Tismd EapacTicacsin [ Ervriat Mir 3fW Oem P
S 505 MADERA M r B0 W

P g == = L E Wi
——il SE-5MADERA I i i) 1] 1

Meipimmes CMC Metsiosd T
a Router
Carburo de Tungsteno
Fim deWiln Acribog e Pansen
= [Fahricado con carburo de nigsteno.
= [Dientes con forma de diamanie,
o « Expecial para magquinado de malensies de fibra reformads y phiaticns.
T ! » Famockée constante y controlada
i | » Redhoce |a presidm de corte proviniesdo of dao del maberial,
L
L %
! i b i | Gem Pm
M L ale e
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Perforacion

Brocas para Acero Inoxidable
TENAZIT.

= Fadwicadas con acino (ipido HES con recubiimienlo de coballo,
» Para ateno inoaddable, scenos leados y no deados,

* S0 disafio con reciificads en en y espiral tipo N, permilen lener una ¢ . oL
mecelente precision al inicla 1a perforacion, ; ‘”‘"L
= Gracias g eobafto, Benen una mayor duizs v aumenta |a resislencis 2 altas
(1 TR
= doales pars uso indusiial y malsiases diticles de babajs
Axl
[T s
m'u_ i) [
(1T
cmem:. W 8 3
" kL P
thrm w i ﬁ
xg
L Tod L] i Takaciro

Eu:unn Mr]ﬁum:
TENAZIT. T E sl

‘ + Alo reedimiento.
= Coadnlan con und placa de carbung que permile: pirforar malerialis duros,
+ Elafilado garantiza ol deslizamiento y isacuacion de ks virtas, ’ L
= ENeonbe an Boima dis 5" Sumaanla |6 evaciscion ds (a8 viilas y o minuye
& calentamienio.
= Su disihd porirele imier ol disgasio con los malemiales.
= Pasboran madera, aoera, conciiho y plistion,
= |dealis para pirborar varos maberales & mEsma Bemgo,
= Pagloran mebercales Fuesly e 30 mim di espeso,

AxlL

Yideo

Fusd Misten Acorn  Masden
T TRRT
Diwew 18 4™ T 3w mw
WRINT
FIINT e M B0 300 WM )
VibRT
_"E“_E._JE b ] 0 amo B 1
Wy
AR M B 30 WM
&Nk
LA 1% M5 50 mw 1
=] Wiy "
= i W 1% D5 1% wa 1
lr—m| Wiz T
o T o — o A, M =
L TE
Sy M M0 150 ww e
£ o
F0C
Realizades e talidin mooo
+ Una vz que ia broca pierde Tio,
se punde aliar o te pusde ulikzas el 3000 FEW
r.mmtm:lm:m

mamposiiia, eic.
En pledra 2dlo waar mobemarii. ﬂ
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Perforacion

Widen
Eza[=]
=]y

Foiormaitla 505

Brocas para Concreto

- Kt oS s TENAZIT.

& Para wso general an concreto y tablgue.
« Expelonies acabados.
= Ato rendimienta.

Confiene uma pleta de log siguientes dizmebnes:
2.0 S0 mm
6.3 2 100 mm
8.0x 125 mm
10% 125 mm
12 %150 mim

PSS A A Bl B L . LB R S £ L A A L s S

= La placa con 3 filos da corle no agriela o concreto,

= Gracias a la punta auloceniradora realiza aguisres concénirices con fijackin
dplifra

= G peamatia parmite una mayoe axtracciin da poko, aumentando su
rendimiiano y diraciin,

= Rinden hasta 40 melros da peimaciin,

= La broca permanecs recla ain perlorando varilla

* Aesiglonci al calentaminnie y excelenin precizion

=

FII. Bxl
_'E. _-.f-'-E:_ B R el
. S0 @ el x b G
x ¥ mw m o x BT m m
X gk W W x OE W
oA, W TemE x M g B
= e e B e ow
€ g W BWE K oo = W
K e W B & SR g g
E e W m ox SO m om

"""" - Coronas de Cul;ﬁug

= Excelenins para inslalaciones iciricas ¥ marcos di pusdias.
= Cunpd do acero tralado de alla mesishencia,
= Ga recomianda una polencia de enfre TOOW y S5O,
= 5o usa con la broca ceniradomn clave 1843 y alguno de los adapladores
claves 1550 & 1960
= Pars hacer parforaciones en seco.
219 guam
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Perforacion

Brocas para Mnturintus {:urﬂmls y Vidrio -
FREMILM

= Ala prectsion y dureza _
ﬁ' = |deales para perforar todo Bpa de amilejos y porcelanato grado 3. — i “;TL

= Versifiles y eficaces enuna anplia gama de materiales.

+ Larga vida (il que resiste dtas temperaburas.

+ Excelente agasre y poder de penelracidn

= (Garanfizan una perforacidn limpla v sin astillamiento en & material,

= Tienen una exireme resislencia a la abeasion

Bxl
Wrentiores Wi PN (e P

g
L e -

kT ET
HI‘H! e
j'ri L g
BF e k]

= Ki que incluye 5 brocas de
32, 4.7. 64,95 v 12,7 mm

Eg |
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Brnmls para Vidrio y Azulejo

Ewrr « Con punta de carburo de tungsteno de sita precision y dureza, en forma de
flecha para una perioraciin sin cscilacion,
» Para perfiorar vidio (no lemplado), azulejn, mémal y algunos materiakes
cerdmicos. )
« Disefio tnico de punta que permite un ailado aulomtico. T
= El cuempo en espiral facilia la evacuacion del polvo y una mayor
profundicad de corle. reststencia al calentammiento,

Bxl
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Cortadores Anulares E

= Para uso en seco  himeda,

+ Fabricados con acern HSS de aha calidad. e

+ Geomelria dplima ded Blo para mejor amangue de vintas.

= Cada cortador incluye pin de centrada,

+ Cortan hasta 10 veces mas rapido que una broca espiral

= Para perforar placas de acero pruesas con taladre magnético, generan
mucho menes cake gue una broca, los onificios son exacios,

+ Ahorro considerable de fiempo y energia

Wolumen de Corte
§ Pobnddeddelors loogtudiotal MirRPM Cove Pos
w
f Tes - Hen o 912 mm 9 25 mm
J .l 50 mm #inn A B
N _— = Lo portpdores anulanes o beocas huesss
Cortader Rasksl Bem 50 i Bnn ¥ _ﬂ_ I ahorian iempo & cortar basta 1 veces mds
-i:,- - e —e— » Gram duracion gracias a menor desgaste y
' Hem H= Mon = corsumo de enesgia.
I_."‘ b 50 mm snn m  pa
oy 5 mm son W ooBw 1
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Marcador / Insertos

Marcador Manual de Carburo

TENAZIT.

« Con punta de carbui de hgsienc, e
= hidaal para marca sobre mefal, piedea, I"'"
concrao y vidrio, | uram

v Aupdlisd on o corle de Ao v vidia

ARl
% pheicilly ma 0

" Insertos de Carburo de Tungsteno

= Semangs im solo grado de carbung que permite lograr un gran rendimien o Emm
&n la gran mayonky de plezas de frabgo,
= Lz peomsiias especificas permilen un conirol Gpiimo ded trebajs & tiempo
e g obbenen excelantes acabados en soperficies.
+ El dissfio da ke inseros estd enlocado @ cubir o 0% de las apicaciones
da lornaada,
= Reducckn de inventardos gracies a |8 versalibdad de los prodochos.
= Yide il gupesrion con rendimiento y calldad conetentes gracias & s
proceso de fabaicackin mundial,
= Paa aplicacionss de inmesdo.
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Sierras

# Al jrminar i corle soslenga b peza pan eviar hacer palanc e sobie ios diendis do & skera y provenr qua 58 Sesprendan
Lineas Disponibles Consejos para Seleccionar la Sierra Adecuada
= PREMILM Calidad del terminado;
« PROFESIONAL * [Em general, mientras mis dienles bienga la sierra, mis liso, uniforme y delicado s el
acabada
= Em gerral, migniras menos dienles lenga & sierm, mas ripida e I velocklad de corle
¥ memos o o5 o acabido,

Espesor ded malterial a cortar, Regla IMPORTANTE a recondar:
= Comsiderands ol grosor del materal dete haber un minimo de 3 denles, peo no mes
e 4 diendés en el maberial a corfas

D= Didrabn
H= Basrens
= Hechas con malesial de alia tecnologa y dientes de carburo con 1érmisdla ,ﬂ,
exclusiva,
= (Gran esfabiidad v dursbilidad. v

» Cuerpo completaments endurecido,

= |deales para rabsos indusiiaes,

Profesional

= Duram hasta § veces més qoe o caeburg estindar,

= Digntes de carburn de larga durabilidad,

= Digeto oon ranuns de epansiin que reduce o calepfamiento,
= Zarnas disefadas paa consumos medios,
EASYCUT.

+ Dientes soldados con precisién.

= Pars oot ripadod ¥ irabigos no infendnos,

= Babivas debag ooska,

§ B NedeDemst lnes B O P

u%! h Pracigm  B000 M3 |
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Sierras

Sierras de Carburo

TENAZIT.

+ Sobdado de alta resistencia.

= El disefio del alma de ka skerra proponciona una ripida velocidad de corle y
ayuda a evitsr la deformacitn de la siema.

* Gorte rpido.

= |arge vids 08,

* Lieo multisplicacidn

* Lizo en madera / madera con clavos, aglomerade, plasticn, MOF, fitra de
vidrio, nesing epdoaca y panguel laminadg,

i ames ndeimmesin M FY O Fon

w =
- LEL ] L HF _- " L
¢ . um M »
T m

i ] 150 i 1

Enrrasladon Tl
i e s cheve TR

&y 1T

’ Aluminio

= Hechas con material de aka becnologla y disntes de carbura con férmols
Enciusiva.

= Cuespo completameents endurecido.

* |desies pars irabajos indusirisles,

Prafesional

» Duran 5 veces mas que o carburo sstindar,
= Gram eslabiidad v durabilidad,
* Garfas dissfladas para consiomos medios,

EASYCUT.

= Diendes soldados oon precision.

« Para coffes rigidos i trabajos i inbenshios.
= Ddarras de bajo cosho.
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Sierras

= Por su alta lecnologia, brindan una mays derablidad que las siemes
cOEncionaes,

= [lientes de micrograno da casbund da ngsteno de calidad Premiam,

= Cleves 2137 y 2138 con cuerpo de acend inosddable.

Prafesional

= Ginberizado con carburo especial ¥ alla conpeniracidn

= [uran hasla 5 veces mis que o carburo estindar,

= Por suiamaio de dientes, permilen un mayor ndmeaio da afiladas,
= [isetho con amess de opansiin que educe o calentamianio,

= Gigrras disefadas paa consumos medios,

Acer
Aamens Mo delienms Lises MG Ooe P
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it o] T (] |
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= 13 Promigm 2000 m 1
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- - Presim 1500 ] 1
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m Profesioml oy it Clavis kst path clive
THy 21T pach i 188, 18y 1T
14, 1Ty 1T
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Discos de Carburo

« Fahilcados con acero de aks calidsd
» Cuchillas oiremadamente afilades, FmdeViiin Madem
- wm
= Alaments resishenies,
= Exieni desempisio,
o Gracias 8 sus mokiphes cuchilles, realiza rdpidamente: o b sobi s
superficies, ahorrando lempo ¥ enengia,
» [Por au geomelris, luncions adecuadaments en dferenes superficios.
= Capar de remover, lalkar y moldesr madiora en segundos,
« el parn madera dura y Blanda, aglomerads, laminado o induso
superficies plasticas y materiaes no metilices.
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Esmeriladora

Esmeriladora de Velocidad Variable
TENAZIT.

WUEVA
LINEA

= Para esmaiilado, pulido v acabado dé superficies melilicas.

= Méquina multifunciomal.

« Puede usar rodilos, discos y tusdas de hasta 125 mm. de didmetro,

= Minimio manbenimionto,

= Yarsdlil {Se puede usar en foema anguilar o recla).

= Digefio ergontmico.

= Menor camsancio del operario, ya que no vibea y pesa menos que las
eemerisdoas comunes,

= [Gracias & su sifa polencis, daja acshedos cosalsientes y unifommes.

= Excelonie dessmparioy duraciin

Lijadora de Bandas

Kevax.

= Para bandas de ija de 12 x 330 mm.

= Peso 0475 iy

= Ruido de 91 dBA.

= Wi AFM 17 000,

+ Gonsumo de aire 450 Limin,

= Paratrabajar ponss de diffcdl acceso,

= P iffado delcady.

= Paraemociin de pintura sin dejar réyones profusdos,
= Para Bado de metales y plistico.

%

ExX0  FBRAMARRYN / EX £ - Soen pockr de remicidn - Excalenty pers efabem,

@M TaIN ASRAATIL EXI80 - Seen poder de rmacidn - Emslente para rebabes fnos.
fEs 233 FOBAA CAFE BX 200 - Buen poder ot remecidn - Excelerts paca acabades fres.

Acces
-
-
-
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Micro Esmeriladoras y Accesorios

Micro Esmeriladoras

TENAZIT.
Encendido con palanca, seguridad y ergonomis
« Mioe APM 12 500,
» Peso 0.5 kg
= Ruido B5 dBA.

= Presion de aira; 0.5 MPa (6 kgl |/ eme),

= Cordumg do airg 0,54 m* [ mn,

= Al pobefcia

= Vdocidad conslanie.

= Cusipo corpaclo de Auiminia que bogra ey & ganes estnechos,
= Diseho uliraligero que nuds & reduc 18 lasiga dal operador, Encendido con perilla, aceleracion gradual
= El iboquited ol g ofliadi wifi redmiplinn de oo Ml i ripida,

Accesorios para Micro Esmeriladoras

Mini-discos Tipo 27 / Desbaste LLEVATE DE REGALO EN LA COMPRA DE LA MICROESMERILADORA
(2542/2543):
e T mn um
l:"- oS BN BE EIT OE MSCO0S PRAHA MICHDESMERILADD FA:
3 mini discos para deshasie clawes (1276, 1277 v 1278
Desbaste de Aluminio : ;

& 51 x 55 mm 2805
CHE T
w Fx s mm IR
] TEEIEmn =
1] MxiSmn MNn
o Hrdsmn WA
Discos de Cambio Répide ACTIROX
Gam  Dmemiones v
k| BlmemiS 1]
o Bmn/s OB
¥ Semiz  O®
k | ®mm /A 1]
Mini-discos Tipo 27 / Saper Limpieza
EL e
. =

227 B



Lijadoras Roto-Orbitales

Lijadora Roto-Orbital / & 5"

KevaX. .

= Khioe APM 12 Q00

= Pirsode 1k

=« Fudo TH dBA.

= Deimelro de dibila & mm

= Corsiamd di airg 380 Limin,

= liguing §adorn cspecial para & uso de discos de Ija de 57 PaA
W0 ST L R

= Parnile rstliFar o irshajo on grandes supirficies &n muy pooo
Bamp,

= Goacias 0 su diserio engondimico Favoiece o abajo ¥ reduce &
casancio dol operadon

— RESPALDOE

Sistema Individual de Extraccion « Para disces de 125 mm (57).

K%VM: = Max APM 12 000,

» Pusnde 1 kg,

* Ruido T8 S8A

» Diamedra de oibita 5 mm

- Confesgukio Dun T GmIn,

= Cofsume de aife 380 Limin

= Maguina lysdora Expecial gara Sistoma Indhvidual e Exiraceion
da Polves.

= Parmite reakizas o Ushajo en grandis sugerticies en miy poca
eitipo.

o Giatias 8 su disso mpondmice veece sl irabai y reduce ol
pansanc del operadal,

RESPALDOS
ST R

Discos de Lija (7 perforaciones)
Ganm ARMD M-I S0 AR RN ASEOD ASSHD B0 ERMOD
S nw mn 3 DN RS XM I8 DM ng




Lijadoras Roto-Orbitales

-

R  Lijadora Roto-Orbital / @ 6”

= Wi AFS 12 000

sl KevaX.

* Fagdo 78 dBA

= Didmetro de drkdta 5 mim

= Con espeide (oL TR GiRin

= Corsuma de e 380 Limin,

= Mbguina [adora especial para & uso de discos de lja de 6°
PSA pho i3 Tra o,

= Permite realizar @ trabald en grandes super fcies. e muy
poca tempa,

= {@acias a s diseto ergondmico faweece @ abajo y reduce
& cansancio del operador,

—— RESPALDO
= TRRERT,

D

Gin poioraciones

Lijadora Roto-Orbital / © 6"
T Con Sistema Individual de Absorcion y Recoleccion de Polvo
L mm ¥
iyl Kavax.
* Paso de 1 kg,
* Ruido 78 dBA. e
» Didmuleo & orbita 5 mm.
= Con rispaldo (o T aimn
» Consume de aire 380 L/min
» Miquina ijsdora espoecial para o uso de discos de Nja de 6° con
sistema individual de abssrcién y recoleccin de palva, =
» Pormnile realizar of trabajo en grandes supeficies e muy poco K rd

-l

liesmipo.
» Gracias 850 Ssofio mpondmico lavoece o irabajo v reduce o
cansamcio di operador,

HESPALDOS
BT amR m

Dizcos de Lija TRI-PRO (15 perforaciones)
Grangd TRE0 TR PRORD  TRAE

¥
e W &2 =N ARE

Discos de Lija Max Film {15 perforaciones)

Grangs  NFED MR NRSE O NHEE BRI WD
-, mWE mw7 mm um um  um

Discos de Lija (15 perforaciones)
Granss  ASZN  ASMD G280 ASIN  ASBED  ASA00  ASSO0  ASSO0  ASA  MSIDOD  ASIMO  ASBN BN BOS0  BI-MO0
Er_ Mg ma BM DM UM U0 BM DM e =] kv s e g ]
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Lijadora / Pulidora

== "SSe
Lijadora Orbital

KavaX.

= Para hojas de lija g2 85 x 130 mm.
= M. APM 8 500,

= Con iespaldo @ T oinin

= Pasa (1,740 by

= Huido: 76 dBA,

= [Didmasing de ibila’ 3 mm.

= Corsuma de aire: 340 Limia

= Permils sealizar o irabajo de grandes superficies & muy poco

—
= Sudmehio ergonamica y pess igern Lewrecen el kabap y
™ disrinryen ol catsancis del opeatar
L RESPALD0 —
i . T mm x 108
Hojas de Lija (precoriadas en hojas de 85 x 130mm) PurTraann

Grmgs 000 L0 ASTRO MM MSHN ASAO0  ASSD MGG KSROD RSO0 ASOOD LSS0 HRMOOD MMM

‘E;’fnmmnmnmnmnnnmnm

Pulidora Neumatica / © 5"

KovAaX.

= Para pads de 127 mm (5"},

= Mkix RPM 3000,

= Pasn 104 kg,

= Ruido: B2 dBA.

= Gomsumao de i 450 Limie

= Pama pulido da pirkis, barniz, transpanenie v ioda ipo de
superiicies solidas

= Grachs & su dseho ergondmico permle un maneja estable v
comoda. Al ser iviasa, evita b (aliga del opaador.

= BExelenl combinacika de polenciy. precision y disaho,

= Ao mndimiento.

Boneles y Esponjas para Pulido




Pulidoras / Lijadoras

Pulldura de Pinturas | @ 3”

= Para baneles o ezponjas de B5 mm (37} de dEmetm, K%v

= Par distas con sislema de sfecion Duormammg

= Pesce 0070 by

= [Rasichoc B20BA.

= Comsumo de siee: 350 Limin,

= Max. RFM 5 000

= [Pam pulido de pinfura, baniz, ransparents en éspacios
reducidos o plezas pequefss.

= By deefio evgondmico y peso ligero favwecen &l rabajo y
diaminuyen & cansanchs del operador

Respaldo clave 4031
T2 mmj @u e amn

* Pam discos de 75 mm (37}

= Bl APW 15000,

= Com mepado AL T GRIR,

= Pescc 0620 by

= [uidor TH dBA.

= Deimeiro de drbita: 3 mm.

= Comsumo de aive; 275 Limin,

= Pam el Bjado de superficies en espacios redecidos o de piezas
pequenas.

= By deehio esgondmico y peso lgero favaecen & rabejo v
disminuyen o cansancio del operador

AESPALDD —
= TR 7]

, ?u.'f::’??.‘fi S Lijadora Angular / @ 1-1/4”

= Didmatro de orbita: 3 mm. K%VM&
= Indluyn nespaida PSA de 30 mm
= [Faicio de 75 dBA.
= Bix AFW B 500
= Paia disoes PRA de 34 mm.
= Coresurmo de aire 140 Limin,
= [Fam Har y eliminar pequedss imperfecciones en bamiz y
bransparenie,
& [deal para (rabajar en espacios redecidos o piaras pegoedias.
= fu disefo ergondmico y peso ligero faweacen el trabajo y
disminuryen & cansancio d&l oparador
RESPALOD

“ %ﬁ Discos de Lija PSA / Tolecut
ases iS00 P00 P00
Cave 508

HY e e N5

31 mm /114" (PSA) Kem
231 g
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Pulidoras / Ventosa de Succion

Pulidora Manual
% v ideal para pulir escaleras v cublertas,
» Engondmica y ligera.
« Adecuada para operar tanto horizontal comao verticalmente.
« Vedocidad variable,

+ Para Usarse oon bos pads de 125 mm (Claves 3400 - 3405).

I 232

Pulidora Roto-Orbital

INUEVA = Para pulido de mérmol, concreto y pledra natural,
I INES + Rdeal pam espaciog pequeios.
. = Uso en homedo O Seco.
« Garanliza menos esfuermo para completar el trabajo.
v Para usarse oo bos pads de 250 mm (Claves 3406 2:3411),

"#.-Mm de Succion
Para Cargar Blocks \
WiEVA AL Mol Vdro Fometzmsin

LINEA

= Parg camar y manipular maleides e ponsos como blogues i
panefes de madera, sandwach, homugdn, vidro. mameol. -amieo.
losefa cerdmica y poroelanato.

= Pobencia: TW.

= Con pantalia LED.

= Con bobdm de biodpasd para iberar o sujetar i pieza

= Con cabile USE para su carga.




Mini-Mototool / Rectificador

Mini-Mototool
TENAZIT.

+ Tipo kipiz.

= Cusipo dedgado para Wabaja monas de difial acokso.

= Colled de 157 imfercambiabis v guaida para manyer conlnal y
proliciidn del eje,

» Prso 150 g,

+ Fuids &3 dBA.

= Consumn de ane 0,30 mimin,

= Wi APM B0 000

= Pl de irabso 110 w

= Tamafio il paa rabar piezas pequiias como; lmas
olativias, puntas monledss, ruedas Bap, el

= Eigondmicd para sy o uso dé un ligiz,

» Prrrrebe cbienss wn acabado fing,

= apeicial para & indusina serondulica.

» Collet com opCiomes par usar un rango de dilerenies dimetros
v agn e 14"

= Palanca de seguridad.

* Peso 500 9.

* Ruldo B2 dBA.

= Congime de aire 027 mfmin

= M RPM 5 000

+ Polencia de trabajo 300 w.

= |daal pera trabajer fibra, {edpa, realizar rabajos de sipar impleza
con caplics de alambre y plezes sensibles & calor como HRanka,
acarn inoddable, meome, ale.

= Ahoma dinero, ya que profonga la vida de los accesorios graclas
a sus hajss RPM v albo fongee.

= Excefan|es scabados en poco Hempo.

» Expedanie relacion polencia-peso.

» Dlisedbo ergonomico pars mayor confort del operario,

KIT DE DISC05 PARA RECTIFICADOR CLAVE 2930

iDE REGALD!

233 g



TEEEE

Sistema de Limpieza Electroguimica
Para Acero Inoxidable v Aluminio

= B3 um sistema de mplera dectioquimica, que permile crear una capa
profectora e |as superficis metices en un S0l paso medianbe [ crscion

e arcos ehcinollions,

- Las fibias de caibonn son exdanes conducions de sectricidad y es an
HUS punias donde &0 gimeran 106 arc0s deciiclilioes qui Son capaces de
femiwed manchas, decolracions, capas de dxdo @ inclusave pegueias

BT 1S

= [l Fquido elaciolilion que s¢ usa aumenla la conduclividad ebchica de los
Tikamenbces dis carbono, 5 unsisiama do eniiumiento, cred una slmds e que
profege o frea do posibles micrd addacionss al eeaporarsn v gimera difddo
de cromo @ cual restaura la capa peolacion del acero inoxddable. E Ngquido
fue 50 ccupa & un aditho de la indusiia aimenticia o peigneso conocido

coma E338.

= Pusde 5o usado an el maicaje de mercancias ¥ productos melikcos. En
5080 3-4 5. o5 posibla oblenar n marcaje duradeno ¥ pammanenis sin gemirar

comoshin, abrasin écida o alguna alteracion an d prodiscio.

Contenido:
= 1 equipo de electno lrmpsera TEMAZIT (700 VAR40. 50-60 He, Ga),
= 1 cepilo de filenonios da carbin (clave Z6249].
= | cable para conectar el cepilic.
= | pinzas con cable para erra
= 1 botella da soluckin elecirolilics da 500 mi (clave 2822),
= | bobella da soluckin slectrofitica de 500 mi. (cloe 2523).
« 1 bobells wacia con roclador de 500 mil.
= | emvase de boca ancha
= | cable da slimeniacidn

L . P g

Solucidn Neutralizadora

Clave 2621 (500 mi.}

* SOhuCON reLtTalizant pa deleni o elecho de limpiea
—— dhe los aectrofilos (clavwes 2522, 2523 y 2531).
= L v Deieinadio o Irabajo & Emplea s iecisanm
b Pocisr st soluciin sohing o 4ra Wabafady, asi coma
o S Ins accesorios y o cepilio 2520 para neutraliza los
W cloctrolitos y detenar su efocio,

Polishar

Clave 2522 (500 mi.)

* Blecirolio a base da adiive 338 para limpleza
daciioquimicd

= Para ecuparse con equipo de elecirolimplen Tenat
Electro Clean (clave 2510),

« Concenirackin media.

= Pama puli condones o superficles de soldadun.

Resultados

Anies

Electro Clean

1 El.ur.tpul:i

Soluciones E!;drnlﬁlnnn

Heavy Duty
Clave 2531 (5 1)
Clave 2523 (500 mi.)

= Elecinoilo a base de aditivo E335 pam
Rimapies eecinoguimic:,

+ Para ocuparte con equips de Empien
TERAIT Electre clean [clawe 2518).

= Para pulir condones o soperlices de
soldadura. ES un Buido denso v gracias a
4 bajo conlenido da agua produce menos
vapornes.

L wciin alta.

Blecirolito de Marcaje

Clave 2632 (50 ml.)

= Paia mancie oscuro o Fgero, sin gemerar coimnsion,
abrasion dcida o alguna aerscion en of peoducto.



Electro Clean

= Contiens flamenios de ciibond que permilen chéar ks ancs
slechioliiicos, I0s cuales realitan o [rabajo da limpieza o pulido.

+ Para ocuparse con equipo de Bmpiera TENAZIT Electre clean
(clave 2510

Dimensiones
1 1 412" 1 M0

-------.-'-i_.'i'_'.'“

Cepillo de Fibra de Carbono

/

g |

Contenido

1 maango Se marc e nojo s,

1 slecirodo di carbond de 907,

T elecinoliio de marcape (30 mi.)

1 solucion raulra (100 mi),

3 Toipas.

3 anilos;

T cabe ¢ conedon de 1.5 mm, 2.2 mm
1 musesiva de plantila de marcaje.

Insiricciones

1,- Coloque un pedano de fietro blaneo sobre o slectrodo del mango
de marce.

2.+ Fije o Belis con un anllo on Torma da 0.

3.- Con cuidada, vierta gota a gota la solucion elecrobtica sobre ol
ki Puasta quet esté completaments humesdicida,

4.+ Cologue o inteTuplor ded equipo chive 2519 e marcaje clar
LALLM,

5.+ Humaduzca la plantila con agua o sectrollo pard fjark
figeramaent sobre |a piara de Irabsjo.

6.+ Pase Rguarments: o mango da maicaje sobie la planiilia de 1 23
Seguins,

7.- Una vez marcada La superficie, reies L plantila de b pieza de
trabajo y limple con agua yio sokicion nautraltzants clave 2521,

B+ Seque Froiando con papel,

9.« Limpin y guarde bis planillas.

Set de Marcaje Electrolitico

........

* [Para oouparse axciusivaments con
#quipo o8 lengiaa TERALIT Eleclro
chean (clave 19
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CARROS DE
CARGA

Carros Plegables de Plastico
Capacidad

« Disofiados para Wansporiarse con Faciidad, ) diseto nteligente permitn que Witk e 19040,
pareona de cualquier eslalura lo ransporian faclments.

.ﬁ

nn
Al 85 800 rerm Mimm  HE$
'“ﬁi"

—
| I-I

Carro Plegable de Plastico
Capac Méxima de 200 kg.
= Garr de iranspone plegable con 3 Rantas traseras rigidas y 2 delanteras ——
graborias para 1acl y comodo desplazamiento,
= [deal para uso en & hogar, cocinas, ofidng, secior salud, lineas de empague,
cutlquier 1ipo de Bmacen inchusive para uso infistrial, I’

[7 .ﬁ. I_I ﬁ:f Ial

T80 £ 430 mm H:H-n

Carro Pl e de Plastico

» Gracias a su disefa igmo y compacto, despuss de plegado se puede cangar Sy Wi de 20 g,
ida su aganadea y después almacenal debajo de algin anagual.

» Disafo robusto que 5o adapta a ke requerimientos del usuario, desde o
hoge, cocinas, oficina, seclor salud, lineas de empagua, cualquier lipo da
almacén inclusive para uso industrial,

lrﬁ1

bese S0 e targs
002600 mn mm-—

L] 1;1 )

hr-i Uiee
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T ALARSIIITT Carros de Carga

Carro H:ﬂahle de Plastico con Freno
Capacidad de 300 kg.

— + Con esquings redondeadas on los vérlices y empagque plistice en todo of
rY. ...} perimetyo dé | plataformia para prolaccidn def camo y de las paredes o
e <l colurnas

= Con Beno manual pan evilar movimienios no deseados del carro en estado

Carro Plastico de 2 Pisos
Capacidad Méxima de 300 kg.
— = ano & rarsporie righdo de 2 pisos, oo 2 llanlas traseras rigidas y 2

delantevas gratorias para facll y comodo desplaramianio.
= (on platalorma pléstica v Banlas de polpropliano resistentes al desgisiay a

- [ ] (o

e khgn B Ul He  gu
o1 ol X mm ¥ 6N mn I mm &l mm kel
Carro de Plastico de 2 Pisos con Canastilla
Capacidad Méxima de 300 kg.

[TIT7 ] * Gaaciss a su iecnologia Iviana, su manejo es bastante dgil
[IE7E] « Plstaborma con esquinas corvas y de poma especial qua ahsorbe los
impactos y profage k canga.
+ Equipado con ruedas especiales que disminuyen of ruido y reforzadas para
peavRis 54 conosion,

« iial para uso industrial, con capacidad de ransporar bodo tipo de materal

Carro Pl ble de Acero
Capacidad de 150 kg.

= Gaackss 5 inondiogi liviana, su minso &5 bastnte dgil

= Plabaloirna con &5quinas carvas y e goma especial qui absoibe 105
il v profege b caga.

+ Equipado con ruedas especiales que disminuyen o ruido y reforzadas para
PREVRNIM SU COMmesion,

&) (-

by Nfcedecupy  Dmemseoes  Model Dun o

s ——
[ 1 1@
| S | &

B rmea
TUE kg 0880 raem T x40 L2 04 mm p

T 238
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Carros de Carga LA

Carro PI ble de Acero
Capac Maxima de 300 kg.

= [on pletatorma fipo malia para deminel su peso ¥ lantas de polipropdenc
restshentes al deagasie.
* Plalaiorma con slztema antideslizanie para maa seguiidad de la cangs.

l r!j ] 4 o

ESIN N U N N S U B RS LU U NS BT LA U R PR N T NG B Y N S £ Y L VY N N W P R BN LK DS N D R G IR LR A IR

Carro Plegable de Ace
mnﬁ?’mﬂmmﬁ

# Lies balewoes die las ruadas giraborias son de il dasempafio qua brindan una accida
de dasplazamiento suave y conforiabls.

= Con esquings redondeadas an los virlices y smpaque plistico an lodo & paimetno
de la plafaforma para proteccin del cano y de las paredes o colunmas,

- o (] [ .193-

Frar nen _tu-_ 'T

'IH:HIH Hﬂhm

i

Carro de Acero de 2 Pisos con -Eanastili?

Capacidad Maxima de 150 kg.
= [on capacidad de tranaportar ndo po de maberal,
= (iraclas a su tecnologls Bviana, su manejo es bastants Agl. r —_—
= Estd equipado con ruedas ezpecisies que disminwyen o ruido y que estin ﬁ | Y |
reforzadas para preveni su comnsiin, -3 "I =il
« Gon plataborma g acero com goma especial, a cual absorbe los impactos. e EEE———

& [ L) [

Carro de Acero de 2 Pisos
Capacidad Maxima de 300 kg.

= lded para w0 en el hogar, cocnas, oficing seclior sahud, lineas de smpaque, —
cuaigler lipo da aimacés inclusie para uso indusrial

« Con plataforma de acero que e da estabilidad y lantss de polipropilens ,@
mumﬁt
ONCH=N=]

L Me=N=L—

Hikg =60 ma #0280 mm S0mn Wl e e
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QI VT S Carros de Carga

Carro Plegable de Acero

Capacidad de 300 kg.

= Con freno mamual para evitar movimiesbos no dessados del camo.

= Gracias a su disefho Bgero y compacho, despuéa de plegada 3 pusde camgar
tacimente de su ageraders y desputs dmacenar debajo de migin anaquel.
e - L L (O

M FETELE L i el
L m ﬂ otrma Ely . Qe

flikg P60 ma ) x 6] reem HOmrm O M

* Con platalorma metilica v kantas de pofpropleno resistentes al desgasie v a
la abiasitn,

= Con platalonma incinable a 2° para mas sequridad de la carga.,

= Los balesos die s rundas geatodas son de dlo desempefio quo brindan una

mnmnmgmmm

polipropleno resistentes al desgaste y ks abrashin,
+ Com malas profectoeas en los cuabio lados que forman una canastilla para
sauriiad de la caga,

- R 0N
", [ .

|
{ —r | |
, " S S

T T LT LTI —

Siig. B0 x 750 mm W5 nn 20 mem EL
Carro Pl ble de Acero con Freno
Capacidad da 500 kg.

‘9 = (o freno de piso para evilar movimienios. no desaados del cam.,

= (o platafiorma de aceso y llantas de polipropiienc resisienies d desgaste v

fa abrasitn,

- [l (O

P :lnp Alurs el -'“ﬂ Cave

L1 TAAE % TR0 mm 500 mm B0 mn b L]

Carro de Plastico con Freno y Repisas
E"”“____,H'd Méxima.de S00K3. . s una reacisn e 360
= » Com plabaforma curveada y de goma especial, s cual absorbe los =

impacters y prolige ks caiga.
i « Evila movimientos mo destados gracias 4 su Weno,

L = St b pobden colocar fepisas adicionales (Clavve 2811) con capacidad de
Bissta 100 kg, mmww Repisa clave
.-"'_'_'H.
2811

AT 4 i







Sets [ Kits

Sets de Discos de Diamante

Uso General Todo Tipo de
« UM Loseta Cerdmica Material
| Contmis ___Cam |
Y e
Kit de 5 Puntas Montadas Kit de 5 Limas Rotativas
Doble Corte DfC
 Pars el deshaste, rehaheo y scabado » Para desbashe pesaco de soldadora,
de metales y soldadura. BOETD Incxdiatile, Rendicion y
= Buen rendimisnto y escelentes pildsticn,
acabados. = Larga duracion y ahomo,
Cantiene ks formas: inchrye las claves:

= B538.0x18x3.2 mm,
= A-30 / H0 x 20 B4 mm
= B-28 M 30 x B4 mm
= A8 20 x30x 6.4 mm

= B52 ) 100x 230 x 3.73 mm.

» 107 - SC-5 / 12.7 x 254 x 6.4 mm.
» 122-5G-57 12.7 % 254 x 6.4 mm.
v 120 -5F5/12.7 1254 x 6.4 mm,
o 2= SLA 12,7 % 300% B4 i

» 125 - 5M.5 127 % 22.2 x 6.4 mm.

- i

Takagn

Iﬂ
™ ’dﬂi
Kit de Brocas para Concreto
TENAZIT.

= Parn uso general en concrelo y Labigue.
= Excelanies acabados.
= Aho rendimiento,

Conlenido (5 piezas)
« 5.0 50 mm (316" x 3-147).
« B5x 100 mm (14" x4"),

« B.0%125 mm (516" x 5.

« 10% 125 mm (V8 557,

« 12% 150 mm (1/2" %87,

<7

Tadaed

Kit de 5 Brocas PREMIUM

Vidrio, Azulejo y Materiales Cerdmicos

NUEVA = Brocas Premaum de carbirn de ala

prectsidn y dureza.

» Parlorsciones impias v sin
aslillaminnios,

* Excalente agams v poder de penelracion,

Contiene 1 pza. de ¢/

o 32 % 300 mm.

= 4.7 x 400 mm.

= G4 = 400 mm,

« 8.5 x 400 mm.

« 12.7 % 300 mm




= Contiensn herramiemas y S.Cesnios para UE0 en

&l taller o en el hogar,
« Pars realizar deshastes. corles, Bmplam, pulido
o felaben de metles, pledea, plistico, maders y
rruschen mae
5P S
Moo RS Wipkms W Mipess 2992
Kit de Discos para Micro Esmeriladora
Contenido (27 plezas)
= 3 mini descos para deshashi dlives (1276, 127T y 1278), m
= digcos de cambio répido (grang cerfmico) claves (4750, 4751 y 4TS2),

= 2 diseng de cambio ripido de Zirconio cliv (1199)

= Gdiscos de cambio répido (ixdo de sluminio) claves (4574, 4576 v 4577).
= 3 s [aminados (Diconio) claves (2584, 2509 y 2600,

* 3 discos de fibra claves (623, 624 y 648),

= 2 digcos e sOpe limpleza cave [E30).

= 1 pdapladon clawe (B28),

= 1 adapbador clave (58198,

WxkxT 847

MG

e Kit de Discos para Rectificador
= 1 rueda flap GGO {BT1) m
« 1 rueda flap eshérica G20 (846 g‘gu._
+ 1 rueda de fibra Ghledio {1604) g
= 1 asfera da fibra GMedo (§72) ﬁ;
+ | rueda de seperimplezs 07 (1026)
* 1 ruada flap de felpa D3H25 (2301) .
+ 2 puntas mostadss e felpa 7Y (2204)

= 1 punts montada de feipa KE (2290)

De REGALD en Ia compra
B Lopuisssmimipadwibdraad Sl el Rectificador (Clave 2500)

= 2 cartuchos rectos de felpa (2271}
« 2 carfuches cénicos de fepa (2272)
» 1 adaptador para cartuchos (1623)
* 1 cepilo onddado {19454)

Nxix¥
Bk B%

Caja Plastica para Usos Miiltiples

« Caja con compartimenbos Sadbles y desmontables
(hasia ).

¢ (desl para guarder diversos y pequefios mticulos.

* Lo major opcidn pars ofganizar bes henramisntes y
aoceanios an al teller w hogar deé fonma sencilla y

L]
St A




Adaptadores

0, e -

Llaves para Adaptadores
Para o aflojar adaptadores

EASY-CUT. Usg el
Lizve Wit phe kv 59

Ad dores
Para Discos de cubo (Tipo 27)

Cmmechmtinder BB

Conmacamiimirics W42 w

Para Montar Ruedas de
Lija, Fibra v Felpa de 2" de Espasor

o
& -

TeFa&En AN B
Bamritesy  'E9 - "




Adaptadores

Para Discos de Cambio Répido

T A AL 0

Para Minidiscos Laminados 2° Para Ruedas de Stper Limpieza

— =

ﬁm—il
a1 8
Bl v Bk Hgl:u-r P THLADRO _‘ﬁ
Para Carfuchos Para Ruedas de Pulido
AR

ﬁ e 1

ph s QT Hrikem
L
Para Montar Auedas Adaptador para Adapladores para Para Montar el Respaldo Clave
Ui Micro esmeriladora Converir Flechas 2972 en Taladro

WIFEVA
LINEA BOMETE

-

e
LT ] basa

Para montar DCR
&n asmaeriladora

42350
ml:.l-ﬂl L




Para Fibrodiscos

= Rogca M14-2, + Fabricados con huln de alta caidad ‘n :
= Para usise oon ks respaldos pisia soporitar o cake y ol aprishe.
cliavees B84 y D44, * [Gracias a su l=cnologia, 52 asegura
o rendimienio del disco de Bja
* Para irokjos do desbaste de grancs
firuesos (24-35).

Heavy Duty Rigido

-I-’umﬂilmudau,in{ﬁ:wﬁam}
e TGRS

o
I -

g i

o wa
= (2% [
= Respaldos con roscs estandar (5/8-117) o rosce miimérica (M14-2).
Para Discos de Lija Autoadherible con Rigido para Discos de Zirconio y Cerdmico
Sistema de Sujeciin Su.rmsamn Sistema de Sujecion @7 amn

..
L]
Respaldo de Hule para Pads de Diamanie Respaldo para Boneles y Esponjas de 3°
con Sistema de Sujecidn 0. rnaamn
e

o -

+ Su dizeo permile ol paso dal agua
e, o [ tiomsons 0 |
o6 e T 15T

= Dizponibles con rosca estande o ST
milimetrica,

# [resario roscado de bronce paia

evitar nudidaciin.




Respaldos

Para Discos de Lija Auloadherible con
Sistema de Sujecion Suurasomin

=

F
e H

o= SRR . 1 ]

Para Bonetes de Lana con Sujecion de Amarmme




Respaldos

"Retpalde Suommn (418 parfornciongs  *Par usarss os Liadoss Roto-orbitel Neumaica; 2611 6 2618

E1] Lo
e THM - EJI.H‘-

*RAespaldn Oooovcmmmy [T nedfaeacionst
*Fara usares A Lijadora Rolo-ortdal Neymatica® 2500 6 2541

A om0 S0 parorecionel
*Para usarse on Lifadomn Angdar Neumitica clave 2510

ulti-pirioradad | E

S
a

H-Hq- u.. ToleBlockch 9% | TolgBlack ToeCard ~ Clowe
TAHMET o A EFS- =T b T T b ]
EII.II=- ;III"III- II;-
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Accesorios
Aderezadores, Cinta, Lijadora

Aderezadores Manuales

Clave 1637

v Pary adeers manusimente ruedas abrasivas de
ranos groesod y misfianos {14-60],

» DEimeiros enfre 400 ¥ 915 mm.

Clave 1628

* Para desiapy nuedss shrashvas de gramcs
Nues0s,

» Rehorzadas para alla velocidad,

v Pard Qrancs gruesns ¥ roedas-di dismelro entre
400 y 762 mim,

i =3

L.
Set de Esirellas de Repuestos

= Ruforrados para alla velocidsd, .
= Baleros prolegidos para evilar que o poivo ks dafle. -
= Mol probeccion al usmar, ya que b unidsd sderezsdora de =
esirellas psti complobamene cubioria,
[ tiom | =3

* Larmda s¢ mardiens “destapads” y conlando durante mis
iempao,

Cinta de Acero Inoxidable

= Prodige ¢ Aied dé L supariics dorandi & proceso o fads,

= 5 i Gricamants o dhe detaida
* Aplicacatn limpia v segura Dimensiones
= G avitan rebiabajos. » 40 x 5000 0,15 mm

= Paid 5o on places, Mminas ¥ oo inoédible,

Lijadora Manual para Paredes, Pisos y Azulejos

= Hacha di plistico y goma

= Mlango suav Y QoNGIce qu faciila ol abajo dil usuanio.
« Excalenia para rabajar ljado de paredes. pisos v panes.

» Idwal para trabajal yesa, pargual v lablaroca,

= Para hojes TIMAG de 230 x 80 mm, Claves: 15843, 15961, 1962
¥ 1963,



no de Sequridad

= Raduce hasta 31 decibeles de ruido dafiisg,

= Ligeno y comado.

* Mo esltovha a los lentes da seguridad.

= Filra ks ruidos dafimos; peeo permite escuchar o esbome.

= |deal pern: esmevitar, aspica, Iadrar, cacesia, iaflones v fibicas en genaral,

By 1

Capucha Protectora

=
=
_':I
=

= Estruclura com una wiple capa de fibras,

* Teodurs flasdble y suave.

+ Tecnaiogia bre de e

* Mo wilira polimeros elastimenos.

= Apertura @ nivel de ojos,

* Protecciin kigera y respirable.

= Gran comodidad,

* Permife & uso de lentes y fa ideatificaciin personal.

= 5Se apesta al roairo, lo que brindauna mayor profeccie,

b i B

Lentes de Seguridad

« Lenles do sequridad de pollcasbonalo y nylon.
« Para proteger la vista durade el uso da maquinia, hesramientas o

0

LTS T
Cr e T —




Tabla de Velocidades Perifericas

Metros por Segundo

518 20 23 25 28 30 3 81 &
i Bevoluciones rHIrll.rh
13750 15278 17571 1:9009| 21390 22818 267

39]_ 8785 0540/10605/11458] 133681413171
6366, 7130, 7639 -HI}]L'HE
A7 T 570 G6As

3 :-:m 183 44 T
2728 3565 3274 2820 4038
2| 2387 3056, 28ES| 3342 3533 4297 4775 | 573“' TEH
1757|2122 2674) 2546) 2871, 3141 _1*]31 "li!?"« " EEL&IE
1gmmmm¢m 20| 4584 5093
1582 2130 1910) 2238| 2a55| 2456 '5153 k0| 4328
1364) 1783( 1637| 1910; 2009, 2 _HJEJJ' T4
104] 1526 1432 671 1767] 1910, 2292 2367| 2865 3396
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Devoluciones y Garantias

A NUESTROS APRECIABLES DISTRIBUIDORES:

Mos permitimces informaries que con Abreshros Especiales;, 5.4, de C.V. su inversitn astd garaniizada,
ya que nos |nemsa que nuestos distibuldoms cuenen con invenfaros sanos de poductos g sl 58
vandan, para sareir mejar 3 sus clanies.

For lo anterior, reflesamos nuestm GARAMTIA DE DEVOLUCION en materiakes de limea, sujeta a ks
siguines condiciones:

Las devoluciones de matedtal do linea debesin estar sborimadas prmdamants por nuestng
eduipn di ventas, indicanda B caosa de dicha devolocidn Favor de comunisime con sU
Eesar Menico 02 8 gerencia de ventes repeciva

En matedial de tabricacidn espacial no 8 aceplen devolotiones, sakm gu s (rabe de
dadectos de fabeicacion,

el cliante hasts nuestess bodegss y de regreso.

H Todos los gusios ariginados por b devolucion cormerin por cusnta y riesgo
Mo s acaplasin arvics por cobrr o qim no hayvas sido wedaments autorimdes,

El limlle pata aceplar devoluciands de maleral resinoso es de ires afos. En producios
wilificados &5 de cinco ahos,

El raaterial deberd ser cevuslto an su empague onginal y st en condiciones de sef vandido
nueyamenie,

Todas tas devoluciones hendidn un cargo del 10% sobre &l imports nete de ks mefcanc pod
gasios de revisidn, devolucidn y mangjo, independisniements de & facha en que heyan sido

{acluradas.
GARANTIA
Todos ks producios do este cabilono estan garaniizados contra cualquisr delecho de Rabricacion,
SERVICIO A CLIENTES
Para miryar infofmackin corsul a su asesor ibohicn o @ departamemo di Senvicio a clisnbes de
Garupo AUS TROMEX:
{55) GEET - 1066 / servicicacheniesEausiromes.com.me
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